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SST-01.
ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod CPV 45111300-1.

WSTEP.

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej sg wymagania szczegétowe dotyczgce
wykonania i przejecia robdt rozbiérkowych zwigzanych z wykonaniem inwestycji w przedmiocie
zamodwienia opisanym w ST-00 Wymagania Ogolne pkt 1.

1.2
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Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres prac.
Zakres prac likwidacyjnych, rozbiérkowych i demontazowych obejmuje w szczegdlnosci:

1.3.1. Roboty rozbiérkowe i demontazowe zewnetrzne.
e rozbidrka fragmentu chodnika z kostki betonowej gr 6 cm o pow. ok 9,30 m?,
e rozbidrka obrzezy betonowych 8x30x100 cm o dt. ok. 5,2 mb,
e rozbidrka ptyty betonowej pod urzagdzeniem dzwigowym o pow. ok 3,5 m?,
e demontaz szybu dZzwigowego w konstrukcji stalowej z opierzeniem z blachy o
wym. ok 180 x 180 cm, wys. ok 8 m,
e demontaz urzadzenia dZzwigowego,

1.3.2. Roboty rozbiérkowe i demontazowe na budynku.
e rozbidrka istniejgcego ocieplenia gr ok 16 cm oraz wyprawy zbrojeniowo-
tynkarskiej na elewacji o pow. ok 27,5 m?,
e skucia istniejgcych otwordw drzwiowych w ramach poszerzenia swiatta otworu
w Scianach o gr. ok 45 cm,
e skucie fragmentu istniejgcych posadzek w obrysie otwordw,
e demontaz Slusarki otworowej — drzwi aluminiowe 3 szt.

Wymagania ogdlne dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
SST i poleceniami Inspektora. Wykonawca zobowigzany jest przedioiy¢ do zatwierdzenia
projekt technologii i etapowanie robét rozbiérkowych. Okreslenia: , wykonaé¢, zamontowac
itp." oznaczajg wykonanie danego elementu facznie z wykonaniem wszystkich niezbednym
po temu czynnosci oraz dostarczeniem niezbednych materiatéw, szalunkéw, zabezpieczen,
urzadzen itp. Wykonawca w cenie uwzgledni niezbedne rusztowania wewnetrzne i
zewnetrzne. Wykonawca w cenie uwzgledni transport na terenie budowy i poza nig
niezbedny do wykonania elementdéw niniejszej SST oraz ustali we wtasnym zakresie i w
porozumieniu z Inspektorem miejsce sktadowania ziemi, gruzu i innych elementéw lub
urzadzenn / instalacji. Wszystkie prace rozbidorkowe majg sie odbywaé pod nadzorem
technicznym. Ponadto wykonawca wykona stosowne zabezpieczenia dla pomieszczeniach
sgsiednich a w szczegdlnosci w dla lokali mieszkalnych znajdujacych sie nad parterem
budynku. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ zarzadce obiektu o terminach
prowadzonych robét rozbiérkowych i ustali¢ stosowny harmonogram.
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Ponadto, wykonawca zobowiazany jest realizowa¢ monitorowanie sasiednich lokali w
trakcie prowadzonych robét rozbiérkowych. W razie stwierdzonych nieprawidtowosci nalezy
wstrzymac roboty i powiadomic Inspektora. Projekt zagospodarowania placu budowy oraz
technologii robdt na czas prowadzenia prac rozbidrkowych nalezy przedstawi¢ przed
rozpoczeciem tych prac. Na projekcie zaznaczy¢ i opisac:

v’ strefy bezpieczeristwa,

v' miejsce sktadowania materiatéw rozbiérkowych - kontenery na gruz i odpady

budowlane.

v’ Zakres etapowania robét rozbidrkowych

v’ Sposdb realizacji zabezpieczeri w szczegdlnosci elementéw konstrukeyjnych budynku
Wielko$¢ miejsc sktadowania nalezy dostosowa¢ do rzeczywistej ilosci sktadowanego
materiatu.
Obowigzkiem kierownika budowy jest zabezpieczenie terenu budowy w takim stopniu, aby
unikng¢ wszelkich zagrozen, tak dla oséb pracujacych bezposrednio na budowie, jak i oséb
postronnych. Dotyczy to w szczegdlnosci mieszkancéw budynku, ktérym nalezy zapewnic
dojscie i dojazd do budynku oraz lokali mieszkalnych przez caty okres prowadzenia robdt
budowlanych. Wykonawca usunie na witasny koszt wszystkie powstate usterki zwigzane z
prowadzonymi pracami rozbiérkowymi. Kierownik budowy jest obowigzany, sporzadzi¢ lub
zapewni¢ wykonanie, przed rozpoczeciem budowy, planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
uwzgledniajac specyfike obiektu budowlanego i warunki prowadzenia robot rozbiorkowych
(zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia), biorgc pod uwage informacje zawarte w projekcie.
Przewidywane zagrozenia wystepujgce podczas robot rozbidrkowych to wyszczegdlnione w
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Obowigzkiem kierownika budowy jest sporzadzenie szczegétowego zakresu prac, kolejnosci i
technologii wykonania robdt, biorgc pod uwage bezpieczenstwo i higiene wykonywanych
robot, uwzgledniajac informacje podane w powyzszym projekcie. Zakres robot zostat podany
w opisie technicznym.
Cato$¢ prac nalezy prowadzi¢c pod bezposrednim nadzorem osoby uprawnionej z
zachowaniem zasad sztuki budowlanej, zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych" wraz z zachowaniem zasad BHP.

MATERIALY.

Uzyskane w wyniku prac rozbidrkowych i demontazowych materiaty nalezy posegregowac na
dwie grupy: materiaty nadajace sie do ponownego wykorzystania oraz materiaty nie nadajace
sie do wykorzystania. Materiaty uznane za nadajgce sie do wykorzystania powinny by¢
zagospodarowane w uzgodnieniu z Inspektorem. Materiaty nie nadajace sie do wykorzystania
nalezy podzieli¢ w zaleznosci od typu odpaddéw, a nastepnie nalezy poddac je utylizacji. Koszty
utylizacji ponosi Wykonawca.

Transportem i utylizacjg odpaddow powinna sie zajg¢ firma posiadajgca zezwolenie na zbieranie
i transport odpaddw innych niz niebezpieczne. Ponadto w obowigzku Wykonawcy jest
uzgodni¢ z inwestorem, ktdre elementy nalezy zdemontowac z zachowaniem szczegdlnej
ostroznosci i przekazaé wiascicielom np. elementy instalacji urzadzenia dzwigowego, a takze
oznakowanie, szyldy, reklamy i §lusarka otworowa.

SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne"
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TRANSPORT.

Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w ,,ST-00 Wymagania Ogdlne".

Transport materiatdw uzyskanych w wyniku rozbiérek i wyburzen powinien by¢
transportowany i utylizowany przez firme posiadajgcg odpowiednig zgode wydana przez
Prezydenta Miasta.

Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty srodowiska. Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.
Transport i sktadowanie elementéw przewidzianych do przekazania inwestorowi lub innym
wiascicielom nalezy uzgodni¢ indywidualnie. Koszt transportu i przekazania ponosi
wykonawca.

WYKONANIE ROBOT.

0Ogdlne warunki wykonania robét.
Ogdlne warunki wykonania robdt podano w ,,ST-00 Wymagania Ogolne".
Zakres wykonania robét.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt rozbidrkowych i demontazowych nalezy
wykonaé:
v wszelkie niezbedne zabezpieczenia, jak oznakowanie terenu robét rozbidrkowych,
v' wygrodzenie stref bezpieczenistwa,
v’ zabezpieczenia otworéw w $cianach zewnetrznych przed wydobywaniem sie pytow i
innych zanieczyszczen,
v’ zabezpieczenia ograniczajgce hatas akustyczny
v podstemplowanie stropdw w strefie wykonywanych przebié¢ otworowych i nadprozy
stalowych,
v’ zgromadzenie narzedzi i sprzetu, w tym sprzetu zabezpieczajgcego,
v' wygrodzenie i ozhaczenie strefy sktadowania materiatéw rozbiérkowych,
Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbidrkowych musza by¢ dokfadnie zaznajomieni z
zakresem prac, kolejnoscig i technologig ich wykonania, a takze z przepisami bezpieczeristwa
i higieny pracy. Powinni by¢ zaopatrzeni w komplet potrzebnych narzedzi oraz w odziez
roboczg, Srodki ochrony osobistej (kaski ochronne, okulary i rekawice ochronne).

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w ,,ST-00 Wymagania Ogdlne".
Kontrole i badania w trakcie wykonywania robét.

Przebieg robot rozbidrkowych powinien by¢ odnotowany w dzienniku rozbiorki, ktéry oprécz
porzadkowych danych powinien zawierac:

a) kolejnosc i sposéb wykonywania robét,

b) protokolarne stwierdzenie, czy $ciany, mury, stropy i inne czesci konstrukcyjne, na
ktorych majg sie znajdowac robotnicy w czasie rozbidrki, bgdz na ktérych majg opierac
sie drabiny lub inne urzadzenia pomocnicze, majg dostateczng do tego wytrzymatosé,

c) opis srodkéw zabezpieczajgcych, uzytych przy rozbidrce,

d) date zatozenia i usuniecia urzadzen pomocniczych majacych na celu zapewnienie
bezpieczenstwa i ochrone zdrowia ludzkiego oraz dane dotyczace okresowego i
doraznego badania tych urzadzen,
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e) opis okolicznosci towarzyszgcych rozbiérce i mogacych mieé¢ wptyw na jej przebieg oraz
na bezpieczenstwo zycia i zdrowia budzi pracujacych przy rozbidrce.
Wykonawca prowadzacy roboty rozbiorkowe powinien zatrudnia¢ uprawnionego kierownika
robot o odpowiednich kwalifikacjach technicznych i pracownikéw dobrze obeznanych z tego
rodzaju robotami.

OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady obmiaru podano w ,ST-00. Wymagania Ogdlne". llos¢ wykonanych robdt
okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie. Jednostki obmiarowe
zgodnie z przedmiarem robét.

PRZEJECIE ROBOT.

Ogdlne zasady przejecia robdt podano w ,,ST-00 Wymagania Ogdélne".

PODSTAWA PtATNOSCI.

Wytgczone z opracowania.

PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Obowigzujgce w Rzeczpospolitej Polskiej przepisy BHP i ochrony srodowiska (w tym ustawa
o odpadach i wynikajgce z niej przepisy szczegotowe).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

3. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach

4. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych i rozporzadzenia wydane na jej
podstawie
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SST-02.
WYTYCZENIE BUDOWLI
| PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

Kod CPV 45100000-8

WSTEP.
Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce
wykonania obstugi geodezyjnej budowy podczas realizacji Inwestycji w przedmiocie
zamodwienia opisanym w ST-00 Wymagania Ogolne pkt 1.

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w ptk.1.1.

Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng.

Ustalenia zawarte w tej czesci Specyfikacji Technicznej dotyczg i obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu kompleksowe wykonanie obstugi geodezyjnej
podczas realizacji budowy, polegajgce na:
v' wytyczenie w terenie fundamentéw,
v' wytyczenie w terenie chodnikéw,
v kontrola poziomego i pionowego oznakowania gtéwnych punktéw budowli, punkty
wysokosciowe,
v oznakowanie dodatkowych punktéw wysokosciowych (repery pomocnicze),
v docelowe ustawienie punktéw geodezyjnych, zabezpieczenie przed uszkodzeniem oraz
oznakowanie w sposdb staty umozliwiajgcy ich odszukanie,
v" wykonanie pomiaréw geodezyjnych, kontrolnych inwentaryzacyjnych podczas robét
konstrukcyjnych,
v" wykonanie pomiaréw przemieszczer i odksztatcers konstrukgji,
v" wykonanie inwentaryzacji geodezyjnej powykonawczej elementéw zagospodarowania
terenu,
v pomiary kontrolne, niezbedne do prowadzenia i wykonania robét budowlanych.
W sktad oznakowania budowli wchodzi kontrola oznakowania obrysu i osi budowli oraz
punktow wysokosciowych, ich docelowe ustawienie, zabezpieczenie przed uszkodzeniem
oraz oznakowanie potozenia budowli (obrys, punkty).

Definicje.

Osnowa geodezyjna pozioma — usystematyzowany zbiér punktéw, ktérych wzajemne
potozenie na powierzchni odniesienia, zostato okreslone przy zastosowaniu techniki
geodezyjnej,

Osnowa geodezyjna wysokosciowa — usystematyzowany zbidr punktow, ktérych wysokosé w
stosunku do przyjetej powierzchni odniesienia, zostata okreslona przy zastosowaniu techniki
geodezyjnej,

Osnowa realizacyjna — jest to osnowa geodezyjna (pozioma i wysokosciowa) przeznaczona
do geodezyjnego wytyczenia elementéw projektéw w terenie oraz geodezyjnej obstugi
budowy i montazu urzadzen i konstrukcji. Osnowa ta powinna stuzy¢ do pomiaréw
kontrolnych przemieszczenn i odksztatcenn, a takie w miare mozliwosci pomiaréw
powykonawczych.
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3.2

4.2

5.2

Gtéwne punkty — punkty przeciecia (PP), punkty kierunkowe, punkty obrysu
Reper — trwaty znak, utrwalajacy w terenie punkt sieci niwelacyjnej o wyznaczonej wysokosci
n.p.m.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robét opisane sg w SST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Zespdl geodezyjny zapewniajgcy obstuge realizacyjng budowy musi gwarantowac
dyspozycyjnos¢ w cyklu ciggtym budowy lub w innym wymiarze uzaleznionym od systemu
pracy zespotéw budowlanych.

MATERIALY.

Materiaty uzywane przy wytyczaniu budowli oraz punktéw wysokosciowych zgodnie z SST:

v drewniane tyczki z gwozdziem lub pretem

v’ betonowe stupki lub rurki metalowe dtugosci ok. 5m

v’ farby fluorescencyjne
Drewniane tyczki usytuowane poza terenem objetym robotami ziemnymi w sgsiedztwie
punktow tyczeniowych obrysu budowli o $rednicy 15-20cm i dtugosci 1,5-1,7m. Do stabilizacji
pozostatych punktow nalezy uzywac drewnianych palikdw o srednicy 0,05-0,08m i dtugosci
0,3m. Dla punktéw tyczonych na nawierzchni drogowej nalezy uzywaé stalowych kolcy
(gwozdzi) o Srednicy 5mm i dtugosci 0,04-0,05m. Paliki ,$wiadkow” powinny mieé dtugosc
0,5m i przekrdj prostokatny.

SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu opisane sg w SST.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Sprzet pomiarowy

Nastepujacy sprzet powinien by¢ wykorzystywany do wytyczania budowli i punktow
wysokosciowych:

v’ teodolity i tachometry

v niwelatory

v’ dalmierze

v’ prety
v’ faty
v’ tadmy stalowe oraz szpilki
Sprzet uzywany do tyczenia budowli i punktéw wysokosciowych powinien zapewni¢ wymagang
doktadnos$¢ pomiaru.
TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu opisane sg w SST.00 ,,Wymagania ogdlne” .
Transport sprzetu i materiatow.
Sprzet i materiaty stosowane do tyczenia trasy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu.
WYKONANIE ROBOT.
Ogdlne wymaganie dotyczgce wykonania robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét opisane sg w SST-00 “Wymagania ogdlne”.

Zasady prowadzenia robot.



Podstawy do wytyczenia budowli okreslone s3 w Dokumentacji Projektowej i dokumentacji
formalno-prawne;j.

Wykonawca powinien zamocowac state repery, a w przypadku nieodpowiedniej ich jakosci
wymienic¢ na tymczasowe o rzednych sprawdzonych przez stuzby geodezyjne.

Roboty pomiarowe powinny by¢ prowadzone zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami GUGIK
(Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii). Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien
otrzymac od Zamawiajgcego dane zawierajgce lokalizacje i wspdtrzedne punktow gtéwnych
projektowanego obiektu oraz reperdw.

Zleceniodawca zobowigzany jest do wytyczenia w terenie punktéw osnowy geodezyjnej,
przekazania Wykonawcy schematu wytyczenia, oraz wszystkich innych danych niezbednych
do wytyczenia gtéwnych punktéw budowli. Na podstawie uzyskanych od Zleceniodawcy
materiatdw Wykonawca dokona obliczern i pomiaréw geodezyjnych niezbednych do
szczegdtowego wytyczenia robét.

Roboty pomiarowe beda prowadzone przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje oraz
uprawnienia. Wykonawca poniesie wszelkg odpowiedzialnos¢ za konsekwencje wynikajgce z
odchylen w prowadzonych pracach w stosunku do Dokumentacji Projektowej, SST z
uwzglednieniem wszystkich zmian podanych z wyprzedzeniem przez Inspektora lub Nadzér
Autorski.

Wykonawca natychmiast poinformuje Inspektora o wszelkich btedach w wytyczeniu
gtéwnych punktéw budowli wystepujgcych w Dokumentacji Projektowej. Btedy te zostang
poprawione na koszt Wykonawcy.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy dane wysokosciowe (niwelacji) podane w Dokumentacji
Projektowej, sg zgodne z rzeczywistymi danymi w terenie. W przypadku wystgpienia
znaczacych réznic, Wykonawca powinien poinformowaé o nich Zleceniodawce. Nie nalezy
zmieniaé rzezby terenu, na ktdrym wystepujg rdznice bez decyzji Zleceniodawcy. Wszelkie
dodatkowe prace wynikajgce z rdznic pomiedzy Dokumentacjg Projektowg a istniejgcym
stanem, zatwierdzone przez Inspektora, przeprowadzone beda na koszt Zleceniodawcy. W
przypadku nie powiadomienia Inzyniera koszty zwigzane z dodatkowymi robotami poniesie
Wykonawca.

Wykonawca nie moze rozpoczgé zadnych robdét w oparciu o przeprowadzone przez siebie
pomiary bez wczesniejszej akceptacji Inspektora.

Zaréwno gtéwne punkty obrysu budowli jak i punkty posrednie muszg by¢ oznaczone w taki
sposadb, aby wyraZnie i jednoznacznie okreslona byta ich charakterystyka i pozycja. Forma i
wzAr oznaczenia powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie wszystkich punktéw pomiarowych i ich
oznaczen na czas prowadzenia robdt. W przypadku uszkodzenia przez Wykonawce
niezbednych do kontynuacji pracy oznaczern pomiarowych, wykonanych przez
Zleceniodawce, Swiadomie badZz w wyniku zaniedban, zostang one naprawione na koszt
Wykonawcy.

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy prowadzenie wszystkich innych robdét pomiarowych
niezbednych do prawidtowego prowadzenia prac.

Operat geodezyjny wchodzacy w sktad dokumentacji budowy powinien zawierac
dokumentacje geodezyjng sporzadzong na poszczegdlnych etapach budowy, a w
szczegblnosci szkice tyczenia i kontroli potozenia poszczegdlnych elementdw obiektu
budowlanego.
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Wytyczenie elementéw obiektu.

Wytyczenie elementéw obiektu budowlanego w terenie stuzy przestrzennemu usytuowaniu
tych elementéow zgodnie z projektem wykonawczym, a w szczegdlnosci zachowaniu
przewidzianego w projekcie potozenia wyznaczonych elementéw wzgledem obiektéw
istniejgcych i wznoszonych oraz wzgledem granic nieruchomosci. Budowle nalezy wytyczyé w
oparciu o rys. PZT.01 Zagospodarowanie Terenu w skali 1:500 i nr PZT.02. Chodniki i zielen w
skali 1:100 oraz PW.A.01 Rzut przyziemia w skali 1:50 majgc na wzgledzie, ze zastosowano
symbolike graficzng adekwatng do sakli rysunku. Wykonawce obowigzuje tyczenie w oparciu
o catos¢ Dokumentacji Projektowe].
Wytyczeniu w terenie i utrwaleniu na gruncie, zgodnie z wymaganiami projektu
wykonawczego, podlegajg geodezyjne elementy okreslajgce usytuowanie w poziomie oraz
posadowienie wysoko$ciowe budowanych obiektow, a w szczegdlnosci:

v gtdwne osie obiektu i infrastruktury liniowej,

v’ charakterystyczne punkty obiektu, okreslajgce usytuowanie obiektu w szczegdlnosci

fundamentdow zgodnie z opisem osnowy realizacyjnej,

v’ state punkty wysokosciowe — repery.
Repery robocze powinny mie¢ dodatkowe oznaczenia, wyrazng i jednoznaczng nazwe repera
oraz jego dane wysokos$ciowe.

Inwentaryzacja geodezyjna powykonawcza.

Po zakonczeniu budowy obiektu nalezy sporzadzi¢ geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza
w celu zebrania aktualnych danych o przestrzennym rozmieszczeniu elementow
zagospodarowania terenu.

Wykonawca wykona inwentaryzacje powykonawczg dla wszystkich wymaganych elementow
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, przekazujgc wyniki inwentaryzacji do ODGiK, po to aby
na ich podstawie zostata dokonana aktualizacja mapy zasadniczej, ewidencji gruntéw i
budynkdéw oraz ewidenc;ji sieci uzbrojenia terenu.

Wymagania szczegétowe wykonania robot.

Wykonawca powinien wykonywac roboty z uwzglednieniem ponizszych wymagania:

v Przygotowanie osnowy realizacyjnej podstawowej powinno zapewni¢ mozliwoséé
kazdorazowego, natychmiastowego wyznaczenia wspotrzednych przestrzennych
stanowiska instrumentu metodg wielokrotnego wciecia wstecz lub e jakikolwiek inny
sposdb /wciecie kombinowane, wprzdd katowe i liniowe itp. z doktadnoscig do 5 mm.

v' Wszelkie obliczenia wykonane przez zespdt geodezyjny powinny byé realizowane z
doktadnoscig do trzech miejsc po przecinku przy zatozeniu okreslonej doktadnosci
pomiaréw ze $rednim btedem pomiaru w ptaszczyznie +/- 5 mm, wysokosciowo +/- 1
mm.

v' Wszelkie pomiary realizowane lub kontrolne dotyczace elementéw konstrukcyjnych
obiektu powinny byé zakoriczone wpisem do dziennika budowy / z datg, godzing,
nazwg i podpisem wpisujgcego/ i zatgcznikiem graficznym w postaci fragmentu lub
catosci obiektu z pokazanymi wszystkimi punktami podlegajgcymi pomiarowi i
zawierajgce dane w postaci numeru punktu, wspotrzednych projektowych oraz
wspotrzednych z pomiaru kontrolnego, podanymi z doktadnoscig do trzech miejsc po
przecinku. Do danych graficznych zespét geodezyjny powinien zataczy¢ dane zapisane
na nosniku elektronicznym w postaci wykazu wspdtrzednych projektowych i
kontrolnych.

v' Wszystkie pomiary geodezyjne dotyczace infrastruktury technicznej i urzadzen
podziemnych nalezy wykonywac¢ z doktadnoscig przewidziang w odpowiedniej
instrukcji technicznej, a obieg dokumentéw i sposdb przekazywania danych
pomiarowych zatgczonych do Dziennika Budowy powinien odbywac sie wg tych
samych zasad co przedstawione powyze;.
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KONTROLA JAKOSCI.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt opisane sg w SST-00 “Wymagania
ogoblne”.

Kontrola jakosci rob6t pomiarowych.

Kontrola jakosci robét pomiarowych dotyczgcych tyczenia obrysu budowli i reperéw powinna
by¢ prowadzona w oparciu o ogdlne zasady okreslone w Instrukcji i Wytycznych GUGIK .

OBMIAR ROBOT.
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podane sg w Specyfikacji Technicznej SST-00
“Wymagania ogolne”.

Cena ryczattowa.

Wytgczone z opracowania.

ODBIOR ROBOT.
Ogdlne Wymagania dotyczace odbioru robot opisane sg w SST-00 ,Wymagania Ogdlne” .
Odbiér robét.

Odbiér robot zwigzanych z  wytyczeniem obiektdw  kubaturowych, obiektow
powierzchniowych i liniowych, punktéw wysokosciowych itp. nastepuje na podstawie
szkicow, protokotow i operatow z pomiardw geodezyjnych, protokéty z kontroli
geodezyjnych, protokotéw z inwentaryzacji powykonawczych, itp. ktére Wykonawca
przedktada Inspektorowi.

Warunkiem odbioru koncowego jest wykonanie wszystkich wymaganych pomiardw i
opracowan graficzno-tekstowych, wykonanie inwentaryzacji powykonawczej Obiektow,
instalacji zewnetrznych oraz sprawdzenie i akceptacja kompletu dokumentow przez
Inspektora.

PODSTAWA PtATNOSCI.
Zasada rozliczenia ptatnosci.

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg za wykonane roboty zostanie dokonane
zgodnie z zawartg umowa.

Zasada ustalenia ceny ryczattowej.

Wytgczone z opracowania.

STOSOWANE UREGULOWANIA.

Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK - 1979,
Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK - 1978,
Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK - 1983,
Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK. - 1979,
Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK - 1983,

Wytyczne techniczne G-3. |. Osnowy realizacyjne, GUGIK - 1983.

Ustawa z 17.05.1989 r. ,Prawo geodezyjne i kartograficzne.
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SST-03.
ROBOTY ZIEMNE
| FUNDAMENTOWE

Kod CPV 45111200-0

WSTEP.
Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot ziemnych dla obiektéw kubaturowych podczas realizacji inwestycji
w przedmiocie zamdwienia opisanym w ST-00 Wymagania Ogdlne pkt 1.

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robat objetych Specyfikacji Technicznej

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robdét ziemnych wystepujgcych w trakcie realizacji obiektu objetego
kontraktem:
v' wykonanie robdt ziemnych zwigzanych z wykonaniem fundamentéw szybu i
wiatrotapu,
v’ usuniecie nadmiaru gruntéw pochodzacych z wykopéw z terenu budowy, wraz z
wywozem na wysypisko/utylizacja,
v’ zabezpieczenie i podparcie $cian wykopdw wykonywane etapami,
v wykonanie platform roboczych,
v’ roboty pomocnicze i zabezpieczajace.
W zakres tych robot wchodzg wszelkie prace zwigzane z wykonaniem robét ziemnych i
elementdéw podtoza:
v" wykopy.
v warstwy filtracyjne,
v’ zasypki.
v’ transport i sktadowanie gruntu.
Zakres robdét obejmuje roboty ziemne dla obiektu kubaturowego.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST-00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Wykopy — doty szeroko lub wasko przestrzenne dla obiektéw, fundamentéw, instalacji
podziemnych.

Odktad — grunt z wykopu, przekopu, itp. ztozony w okreslonym miejscu z przeznaczeniem do
pozZniejszego zasypania wykopu.

Fundament konstrukcyjny — element konstrukcji wspotpracujacy z gruntem , przekazujgcy
wszelkie obcigzenia z konstrukcji na grunt,
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Wskaznik zageszczenia — jest to stosunek gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego Qd
gruntu sztucznie zageszczonego (nasypu) do maksymalnej gestosci objetosciowe] szkieletu
gruntowego Ds.

Wilgotno$¢ optymalna gruntu — wilgotnos$é optymalna gruntu jest to wilgotnos¢, przy ktorej
grunt ubijany w sposéb znormalizowany uzyskuje maksymalng gestos¢ objetosciowg Ds.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowsg, SST i poleceniami Inspektora.
Ogodlny zakres wykonania wykopow okresla Dokumentacja Projektowa zawierajgca rzuty i
przekroje obiektu, plan sytuacyjno-wysokosciowy, projekt zagospodarowania terenu,
warunki techniczne wykonania robat, itp.
Przed przystgpieniem do wykonywania robét Wykonawca jest zobowigzany do opracowania
na wtasny koszt oraz do przedstawienia do akceptacji Inspektorowi ponizszej dokumentacji:
v’ projekt organizacji robét ziemnych dla potrzeb budowy,
v’ projekt techniczny zabezpieczenia i podparcia $cian wykopu,
v" harmonogram robét ziemnych.

MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
,Wymagania Ogolne”.

Informacja ogdélna o warunkach gruntowych.

Opinia Geotechniczna nie jest wymagana to przewidywanego zakresu robét.
Do wykonania wykopow materiaty nie wystepuja.

Do wykonania wykopow materiaty nie wystepuja.

Do wykonania podsypki fundamentowej.

Do wykonania podsypki nalezy uzyé pospdtki o migzszosci min. 0,4 m, ktorg nalezy zagescié
doIs>0,95.

Do zasypywania wykopow.

Do zasypywania wykopdw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie
zamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych
oraz odpowiednich parametrach:

v" max. $rednica ziaren d<120 mm,

v wskaznik réznoziarnistosci U>5,

v wspdtezynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 —k >8m/d,

v’ zawarto$c¢ czesci organicznych 1<2%,

v odporno$é na rozpad <5%.
O zamiarze wykorzystaniu gruntu wydobytego z wykopu do zasypywania nalezy powiadomic
Inspektora i uzyska¢ jego akceptacje. Grubos¢ usypywanych warstw jest zalezna od
zastosowanych maszyn do zageszczenia powinna wynosi¢ od 20 do 30 cm. Stopien
zageszczenia powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w Dokumentacji Projektowe;].

SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne”.
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Sprzet do wykonywania robot ziemnych.

Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.
Sprzet stosowany przy wykonywaniu wykopu:

v’ koparki,

v’ spycharki,

v’ tadowarki,

v itp.

TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00
,Wymagania Ogolne”.

Transport gruntu.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanym przez
Inspektora. Nalezy je umiesci¢ rGwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé
przed spadaniem oraz zapewni¢ ochrone przed wptywami atmosferycznymi.

Zatadunek, transport i wytadunek gruntu nalezy wykonywac zgodnie z przepisami BHP,
planem Bioz, przepisami ruchu drogowego, itp. Wykonawca zorganizuje transport gruntu
zgodnie z wymogami obowigzujgcych przepisow. Wszystkie koszty z tym zwigzane obcigzajg
Wykonawce.

Wszystkie koszty i optaty zwigzane ze sktadowaniem, zatadunkiem, wywozem na wysypisko i
utylizacjg gruntu ponosi Wykonawca.

WYKONANIE ROBOT.
Wykopy i nasypy.

Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z Dokumentacja Techniczna.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢
zgodnosé rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonad
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od
dokumentacji powinny by¢ wpisywane w dziennik budowy i potwierdzone przez Inspektora.
Jezeli zajdzie koniecznos$¢ to przed wykonaniem wykopu, w miejscach wskazanych w
projekcie zabezpieczenia Scian wykopu nalezy osadzi¢ elementy stalowe Scianki berlinskiej
lub $cianek z grodzic stalowych. W miare wykonywania wykopu nalezy montowac elementy
Scianki szczelnej. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie przez
uprawnionego geologa warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych. W
tym celu Wykonawca winien zapewni¢ geologa uprawnionego. Po wykonaniu wykopu
nalezy dokonac odbioru prac przez Kierownika Budowy, Inzyniera i uprawnionego geologa.
W przypadku stwierdzenia wystepowania innych gruntow, mogacych mie¢ wptyw na
przyjete rozwigzania projektowe w zakresie posadowienia obiektu, nalezy dokonad
powtdrnego odbioru z udziatem projektanta konstrukcji i uprawnionego geologa.

Zabezpieczenie skarp wykopow.

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okresSlono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:

v w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

v" w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

v" w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.
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W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

v’ w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej
3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdw i mate-
riatdw, oraz miec¢ spadki umozliwiajgce odptyw wéd opadowych

v’ naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

v’ stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

Tolerancje wykonywania wykopow.
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.
Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow.

v" Wykopy powinny byé wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

v’ Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

v W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumiec sie z Inspektorem
celem podjecia odpowiednich decyzji.

Warstwy filtracyjne.

Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu
zezwolenia Inspektora, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

v’ Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezpos$rednio po zakoriczeniu prac w wykopie.

v Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéow
materiatéw budowlanych.

v Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie
warstwami.

v’ Catkowita grubo$é podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu.

v' Wskaznik zageszczenia podkfadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od
Is = 0,95 wedtug préby normalnej Proctora.

Zasypki.

Zezwolenie na rozpoczecie zasypek.

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania zasypki:

v’ Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakoriczeniu przewidzia-
nych w nim robét.

v’ Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw

materiatéw budowlanych i Smieci.

Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakdw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi

tarczami.

v 0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

v' Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Is =

DN
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0,95 wg préby normalnej Proctora.
v' Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno byé¢ wykonane w sposdb
nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej i termicznej.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Sprawdzenie i odbior robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegdlnionymi w pkt. 10.

Kontrola jakos$ci wykonywania wykopdéw .

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowad:
zgodnosé wykonania robot z dokumentacja
prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie
przygotowanie terenu
rodzaj i stan gruntu w podtozu
wymiary wykopdéw
zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw w czasie prowadzenia robot
zabezpieczenie Scian i instalacji.
pomiary ksztattu wykopu.
Tolerancja przy wymiarach wykopdw:
v' +15 cm dla wykopdw szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m,
v" +5cm dla wykopdw szerokoéci dna mniejszej niz 1,5 m,
v’ tolerancja dna wykopu : + 2 cm

AN NN N Y NN

Wykonanie podktadéw - warstwy filtracyjnej.

Sprawdzeniu podlega:

6.3.

v’ przygotowanie podtoza

v materiat uzyty na podkfad

v grubosé i réwnomierno$é¢ warstw podktadu
v’ sposdb i jakosé zageszczenia.

Zasypki.

Sprawdzeniu podlega:

v’ stan wykopu przed zasypaniem,

v’ badanie przydatnosci gruntéw przeznaczonych do zasypki,

v grubosé i réwnomiernos$é warstw zasypki

v’ badanie zageszczenia wykonanej zasypki.
Sprawdzenie zageszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika
zageszczenia Is lub stosunku modutow odksztatcen z wartosciami podanymi w odpowiednich
normach.
Oznaczenie wskaznika zageszczenia nalezy przeprowadzi¢ wedtug BN-77/8931-12, a
modutem odksztatcenia wedtug BN-64/8931-02.
Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz:

v 1raz w trzech punktach na 1000m2 warstwy przy okre$leniu wartosci Is,

v’ 1raz w trzech punktach na 2000 m2 warstw przy okresleniu pierwotnego i wtérnego

modutu odksztatcenia.
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OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot.
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne”.
Jednostka obmiarowa.

Jednostkami obmiarowymi sa:
v wykopy — [m3®] — w stanie rodzimym,
v' podkfady — warstwy filtracyjne — [m?]
v’ zasypki — [m3]- zageszczonej zasypki
v' transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty objete ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

PODSTAWA PtATNOSCI.

Wytgczone z opracowania.

PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattow i wymiarow.

PN-91-B/-06716 Kruszywa mineralne. Piaski zwiry filtracyjne. Wymagania techniczne.
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1.3.

1.4.

SST-04
PODLOZA i PODKLADY
POSADZKOWE.

kod CPV 45430000-0

WSTEP.
Przedmiot specyfikacji technicznej (SST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania podtozy pod posadzki w przedmiocie zamdéwienia opisanym w ST-00
Wymagania Ogdlne pkt 1.

Zakres stosowania SST.

Specyfikacje techniczne stanowig czes¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych i
nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1

Zakres robot objetych SST.

Roboty obejmujg wykonanie podtozy:
e wylewka (jastrych) cementowa gr. 6 cm, 15MPa, zbrojona siatkami @2,7 mm, oczka
10x10cm o pow. ok 4,7 m2.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST-00.
"Wymagania ogélne"

1.4.1. Podioga - element budowlany wykonczenia, najczesciej poziomy, bedacy
ptyta utworzong z jednej lub kilku warstw, ktorej gérna powierzchnia, zwana
"nawierzchnig', jest plaska i przystosowana do tego, aby modgt sie po niej
odbywac ruch ludzi lub $rodkéw transportu poziomego oraz do ustawiania
na niej przedmiotéw i sprzetu. Zasadniczymi czesciami sktadowymi podtogi
sg posadzka i podkfad podtogowy.

1.4.2. Podloie - element budowlany, na ktéry naktadamy kolejng warstwe.
Zadaniem podtoza jest przenoszenie obcigzen wtasnych i eksploatacyjnych
na grunt lub elementy konstrukcyjne budynku w taki sposdb, aby naktadana
warstwa nie ulegata nadmiernym naprezeniom i deformacjom. Ponadto,
sposOb przygotowania poditoza powinien by¢ dobrany odpowiednio do
charakteru materiatu stosowanego na nim i powinien zapewni¢ temu
materiatowi odpowiednig przyczepnos¢. Podtoze powinno by¢, zatem
odpowiednio nosne, czyli stabilne, mocne i oczyszczone z warstw moggacych
ostabi¢ przyczepnosé, czyli kurzu, pytu, powtok starych farb lub tynkodw,
olejéw, ttuszczow, wosku itp. Dla przyktadu petna ocena podtoza pod
posadzki i podktady podiogowe powinna zawieraé sprawdzenie:
powierzchniowej twardosci, wytrzymatosci na odrywanie i na Sciskanie,
wilgotnosci, stopnia zabrudzenia. Ocenie powinna by¢ poddana rdwniez
rownos¢ podtoza, prawidtowos¢ uksztattowania spadkéw i wystepowanie
ubytkow i rys.



1.4.3. Plastyfikator - domieszka stosowana w celu polepszenia urabialnosci
mieszanki bez koniecznosci dodawania wiekszej ilosci wody. Po dodaniu
plastyfikatora beton staje sie jednorodny, szczelny i przez to bardziej
mrozoodpomy oraz odporny na czynniki agresywne, a takie tatwo
formowalny. Plastyfikatory zwiekszajg trwatosc i wytrzymatosé betonu oraz,
dzieki zmniejszeniu ilosci wody dodawanej do mieszanki, ograniczajg
powstawanie rys skurczowych

1.4.4. Posadzka - wyktadzina bedaca wierzchnig warstwa podtogii stanowiaca jej
zewnetrzne wykonczenie.

1.4.5. Podkiad podtogowy - dolna czes¢ sktadowa podtogiwykonana jakowarstw
wyrownujgcapodioze lub tez stanowigca zespdt elementéw budowlanych,
ktorego zadaniem jest przeniesienie na podfoze podtogowe sit skupionych
dziatajgcych na nawierzchnie w postaci obcigzenia ciggtego.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami
Inspektora.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00. "Wymagania ogélne"
2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow.
Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w ST. "Wymagania ogélne"
2.2. Materiaty do wykonania podtozy.

Grubos$¢ warstw materiatdbw podtoza nalezy przyjmowac zgodnie z Projektem
Wykonawczym.

2.2.1. Wylewka cementowa.

Mozna zastosowac gotowgq zaprawe lub wykona¢ samodzielnie na budowie. Czynnos¢
ta wymaga precyzji i doktadnosci w dawkowaniu sktadnikow. Szlichta cementowa jest
mieszanka cementu portlandzkiego z piaskiem w proporcji 1:3. Po rozrobieniu wodg
jego konsystencja jest plastyczna. Jego wytrzymatosé na Sciskanie powinna wynosic¢
min. 15 MPa.

3.  SPRZET.

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne"

3.2. Sprzet do wykonania robét.

3.2.1. Sprzet do wykonania podtozy

— ubijaki i zageszczarki spalinowe

4, TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogodlne dotyczace transportu.

Wymagania ogdlne dotyczgce transportu podano w ST-00. "Wymagania ogélne"



4.2,

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

Transport materiatow.

Transport pospotki i chudego betonu - samochodami samowytadowczymi

WYKONANIE ROBOT.
Ogodlne zasady wykonania robot.

Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robdét podano w ST-00.
"Wymagania ogélne"

Zasady wykonania robaét.

Wykonaweca rozpocznie prace posadzkowe po zakonczeniu wszystkich prac
konstrukcyjnych na danym obszarze robot, zakonczeniu wszystkich niezbednych prac
instalacyjnych, wykonaniu przebié itp., oraz mozliwie bezposrednio przed utozeniem
posadzek. Wszystkie prace zostang przeprowadzone z zachowaniem rezimow
wykonawczych producentow materiatéw. Wykonywanie podktadu posadzkowego
nalezy skoordynowac z projektami branzowymi szczegdlnie w zakresie instalacji
kanalizacyjno-wodociggowych i centralnego ogrzewania.

Przygotowanie podtozy.

Przed przystgpieniem do prac podtogowych cato$¢ powierzchni danego pomieszczenia
lub pietra budynku nalezy zniwelowaé, by uzyska¢ odpowiedni poziom przysztej
podtogi. Naniesione na $cianach punkty charakterystyczne pomogg okresli¢ zakres prac
zwigzanych z wyréwnaniem podtoza oraz wyliczy¢ potrzebne materiaty. Punkty,
wyznaczajgce poziom pomieszczen, mozna okresli¢ z uzyciem niwelatora i faty lub np. z
uzyciem wezownicy wodnej, zwanej tez szlauch waga.
Sposdb przygotowanie podtoza uzalezniony jest od przyjetego uktadu konstrukcyjnego,
w jakim zostanie wykonana posadzka. W kazdym z przypadkow podtoze powinno by¢
stabilne i odpowiednio mocne. Gdy podktad lub posadzke wykonujemy jako zespolone
z podtozem, dodatkowo powinno by¢ ono oczyszczone z warstw mogacych ostabié
przyczepnosc zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéow, wosku,
substancji bitumicznych, resztek farby itp. Luzne elementy oraz fragmenty podtoza o
stabej wytrzymatosci nalezy usung¢ mechanicznie, np. skuc. Jezeli istnieje potrzeba
zredukowania chtonnosci podtoza nalezy stosowa¢ emulsje gruntujgcy, jedno- lub
dwuwarstwowo. Druga warstwe emulsji nalezy nanies¢ poprzecznie do pierwszej, po
uptywie ok. 2 godzin, nie pozostawiajac katuz. Do naktadania zaprawy mozna
przystgpi¢ po wyschnieciu emulsji, nie wczesniej niz po 6 godzinach od jej naniesienia.
W przypadku wykonywania posadzki lub podkfadu na warstwie oddzielajgcej lub w
uktadzie tzw. ptywajgcym, nalezy zadbac o doktadne i réwne roztozenie na podtozu
wszystkich warstw izolacji termicznej badz akustycznej. Sciany i inne elementy
wystepujgce w polu wykonywanych prac powinny by¢ oddzielone (zdylatowane) od
przysztej posadzki, np. profilami dylatacyjnymi lub cienkimi paskami ze styropianu.
Podtoze nalezy wykonad tak by:
e Podtoza z pospodtki byto wykonane z materiatéw pozbawionych
zanieczyszczen, zageszczane warstwami co 15 cm do stopnia zageszczenia
1s=0,95.
e Podtoza z chudego betonu C-10/12 powinny posiada¢ grubo$é 10 cm i powinny
by¢ wykonczone na gtadko, pod izolacje.

Wykonanie wylewki cementowej.

Przed wykonaniem jastrychu cementowego nalezy wykona¢ tzw. dylatacje izolacyjne
wzdtuz Scian i innych konstrukcji poziomych, stykajgcych sie z posadzka. Umozliwig one
swobodny skurcz zaprawy cementowej. Na dylatacje uzywa sie paskéow papy



izolacyjnej. Przymocowuje sie je do $ciany na zaprawe klejowg, zszywkami lub poprzez
odpowiednie wyprofilowanie paska i oparcie go o Sciane.

Uzyskanie poziome] ptaszczyzny posadzki oraz osiggniecie projektowanej grubosci
warstwy podtogi wymaga montazu tzw. listew kierunkowych. Zazwyczaj sg to
drewniane taty odpowiedniej wysokosci lub stalowe rurki. Aby rurki mogty by¢
odzyskane, nalezy zasklepi¢ w nich otwory oraz nasmarowac¢ je srodkiem
antyadhezyjnym (np. ON), ktéry utatwi ich pdzniejsze wyjecie.

Listwy kierunkowe mocujemy w odlegtosci ok. 1,5 m od siebie i ok. 20 cm od $cian, co
umozliwi swobodne operowanie tatg Sciggajaca o dtugosci 2 m. Do montazu listew
mozna uzy¢ szybkowigzgcej zaprawy. Listwy powinny by¢ osadzone doktadnie na
projektowang wysokos¢ - dla jastrychu zespolonego min. 20 mm. Dzieki nim mozna
uzyskac spadki podtogi, np. do kratki Sciekowej.

Po ustabilizowaniu listew, przygotowujemy zasadniczg zaprawe. Mozna jg urabiac
recznie, z uzyciem mieszadta osadzonego w wiertarce lub mechanicznie w betoniarce.
Podczas wykonywania duzych powierzchni posadzek, wygodnym sposobem
przygotowywania zaprawy jest wykorzystanie tzw. mieszarki przeptywowej. Cechg
charakterystyczng urzadzenia jest to, Zze po ustawieniu wtasciwej konsystencji zaprawy
zachowuje jg niezmiennie przez caty okres dalszej pracy. Wydajnos$¢ pracy urzadzenia
to ok. 20-25 1/min.

Zaprawe nalezy rdwnomiernie roztozy¢ miedzy listwami i zawibrowac styropianows,
drewniang lub stalowg paca - tak, aby jej nadmiar lekko wystawat ponad poziom
listew. Wstepne wyrdwnanie powierzchni jastrychu wykonuje sie z uzyciem drewnianej
taty ruchami zygzakowatymi w poprzek listew i jednoczesne podciggniecie laty w
kierunku do siebie, fata powinna by¢ lekka i wygodna w uzyciu.

Listwy kierunkowe powinny by¢ tak utozone, aby mozna byto zachowa¢ odpowiedni
ciag pracy, bez koniecznosci wchodzenia na Swiezo wykonang powierzchnie zaprawy. Z
reguty uktada sie je réwnolegle do podtuzinych Scian pomieszczenia. Przy Scigganiu
zaprawy w rownoleglych pasach wykorzystujemy te same Srodkowe listwy
prowadzace, co zapewnia réwny poziom podtogi.

Praca powinna by¢ tak zaplanowana, aby zaczg¢ uktadanie zaprawy od najbardziej
oddalonego miejsca i skonczyé przy wyjsciu z pomieszczenia. Nalezy pamieta¢ o
doktadnym przenoszeniu poziomu z listwy na listwe. Czasami, dla wygody, oprécz
listew nanosi sie dodatkowe punkty wysokoSciowe na $cianach.

Po ok. 1-2 godzinach od ukonczenia pracy na listwach, gdy mozna wejs¢ na posadzke,
usuwamy listwy i doktadnie wyréwnujemy (zacieramy) powierzchnie. Przy wycigganiu
rurek, najlepiej okrecac je wokét osi. Miejsca po rurkach uzupetniamy swiezg zaprawg i
pacg zacieramy doktadnie powierzchnie jastrychu. Czas oczekiwania na wejscie zalezy
od panujgcych w danym pomieszczeniu warunkdow cieplno-wilgotnosciowych.
Powierzchnia posadzki wymaga zatarcia na ostro, ktére wykonujemy poprzez koliste
ruchy styropianowej lub drewnianej pacy. Na tym etapie prace posadzkowe mozna
skonczyé. Delikatnie szorstka powierzchnia podktadu zapewnia zdecydowanie lepszg
przyczepnosc kleju do posadzek.

Powierzchnie zatartg na ostro mozna zagtadzi¢ metalowg paca. Nie nalezy robié tego
zbyt pdino, powierzchnia powinna poddawaé sie jeszcze ruchom pacy. Na skale
przemystowg uzywa sie zacieraczek mechanicznych. Nie zaleca sie wykonywania tzw.
przypalanek powierzchni cementem. Operacja ta nie poprawia, a wrecz obniza
wiasnosci uzytkowe podtogi.

Szczeliny izolacyjne nacina sie w S$wiezym podktadzie do ok. 1/3 gtebokosci.
Wykonujemy je na powierzchniach o boku max 6 m i nie przekraczajacych 30 m?, a na
zewnatrz na polach o boku max 2,5 m i powierzchni ok. 5 m? (w korytarzach co 2-2,5
krotnosci ich szerokosci). Rozktad dylatacji pokazano na rysunku rzutu posadzek.
Dylatacje w posadzce powinny przechodzi¢ przez catg jej grubosé i by¢ wypetnione np.



5.2.3.

tasma PCW lub ptaskownikiem z blachy mosiezne;j.

Przez kilka dni po wykonaniu posadzki lub podktadu nalezy utrzymywaé nalezyty
wilgotnos¢ powierzchni poprzez skraplanie wodg albo pokrycie warstwg folii lub
wilgotnych trocin. Jest to bardzo wazine, poniewaz umozliwia osiggniecie przez
zaprawe maksymalnej wytrzymatosci. Obcigzanie mozna rozpocza¢ po ok. 24
godzinach od utozenia, a oktadanie dodatkowg warstwg posadzki po wyschnieciu do
wilgotnosci ponizej 3%.

Dylatacje w posadzkach i podktadach powinny zosta¢ przeniesione w miejscu
wystepowania dylatacji budynku i tam, gdzie trzeba wyeliminowaé szkodliwy wptyw
rozszerzalnos$ci zapraw w trakcie wigzania lub samego uzytkowania. Przechodzg one
przez caty przekrdj warstwy i sg elastycznie wypetniane masami zalewowymi lub
specjalnymi ksztattkami z PCW. Dylatacje wylewki zaplanowaé¢ w miejscu fugowania
ptytek posadzkowych. Przewidzie¢ takze dylatacje progowe.

Wykonanie i wyrownywanie podktadéw podtogowych z wykorzystaniem mas
samopoziomujacych.

Dopuszcza sie w przypadku wykonania podktaddéw, ktérych rownosé powierzchni nie
spetnia wymogow SST w szczegdlnosci dla posadzek PCV i dywanowych.
Cienkowarstwowe zaprawy samopoziomujgce wytwarzane s3 na bazie
wysokogatunkowych cementéw i wypetniaczy mineralnych. Charakteryzujg sie bardzo
dobrg rozlewnoscig, przyczepnoscia do podtoza oraz doskonatymi parametrami
wytrzymatosciowymi. Nie zawierajg kazeiny.

W trakcie wylewania temperatura pomieszczen i podtoza powinna wynosi¢ od +5°C do
+25°C. Nalezy unikaé przeciggéw, bezposredniego nastonecznienia podtdg oraz
punktowego nagrzewania powierzchni.

Podtoze powinno by¢ mocne i doktadnie oczyszczone.

Miejscowe zgrubienia podtoza oraz zbedne elementy wystajgce, np. uszy ptyt
stropowych, druty itp. - nalezy zlikwidowaé, poniewaz powodujg one koniecznosc
pogrubienia warstwy wylewki. Jesli chcemy usung¢ wierzchnig warstwe podtoza, nie
zaleca sie szlifowania powierzchni, co ostabia podfoze, lecz wykonanie tego poprzez
dtutowanie, srutowanie lub metodg frezowania.

Po doktadnym oczyszczeniu podtoza, catg powierzchnie nalezy zagruntowac¢ emulsjg
gruntujacy, ktéra wzmocni powierzchnie, zwiekszy jej przyczepnos¢ oraz ograniczy
chtonno$¢ podtoza. Dzieki temu zawarta w zaprawie woda technologiczna nie bedzie
zbyt szybko odciggana. Pozwoli to na stabilne dojrzewanie warstwy i unikniecie tzw.
krateréw. Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ jedno- lub kilkukrotnie, do chwili ustania
pylenia.

Wieksze ubytki, dziury i spekania podtoza nalezy wyrdwnaé. Wstepne wyrdéwnanie
podtoza pozwoli ograniczy¢ zuzycie zasadniczej zaprawy oraz zapobiegnie wyciekom
podczas wylewania. Niewypetnione ubytki podtoza mogg spowodowaé w tych
miejscach nierownosci Swiezej warstwy oraz jej pekniecia.

Pola, na ktérych bedzie wylewany podktad, powinny zostaé¢ odizolowane od $cian za
pomoca np. samoprzylepnych taém dylatacyjnych. Sciany mocno pylace powinny by¢
zagruntowane do wysokosci ok. 7 cm na kilka godzin przed montazem tasm. Dylatacje
brzegowe izolujg podtogi od $cian oraz dodatkowo kompensujg ruchy warstw podtogi
podczas wigzania zaprawy oraz w trakcie uzytkowania.

W przypadku wykonywania podktadu cienkowarstwowego na podfozach stabych lub
zaolejonych, mozna zastosowac¢ dodatkowe wzmocnienie podkfadu siatkg z witdkna
szklanego. W przypadku odspojenia sie warstwy od podtoza, podktad o grubosci
powyzej 20 mm bedzie stanowi¢ samonosng ptyte podtogowsq. Siatka zbrojeniowa
powinna by¢ doktadnie zamocowana i naciggnieta, uktadana na ok. 10 cm zaktad,
taczacy pasy réwnolegle.



Przed zasadniczym wylewaniem zapraw cienkowarstwowych nalezy okresli¢
wystepujagce w pomieszczeniu odchytki od poziomu, np. z uzyciem reperéw
wysokosciowych. Jezeli podtoze w pomieszczeniu jest poziome, wyrdwnanie podtoza
zaprawami samopoziomujgcymi mozna wykonac¢ bez ustawiania reperéw w polu
wylewania, a jedynie z oznaczeniami na S$cianie. Zaprawe samopoziomujgcy
przygotowujemy, wsypujgc do wiadra suchg mase do odmierzonej wczesniej zimnej
wody zdatnej do picia i mieszamy mechanicznie. Wazne jest, by kolejne partie zaprawy
mieszac z tg samg iloscig wody, opisang na opakowaniu. Ptynna zaprawa, przed samym
uzyciem, powinna zosta¢ ponownie wymieszana i wylewana w do$¢ szybkim tempie,
dlatego zaleca sie, aby zaprawe przygotowywac jednoczesnie w kilku wiadrach.
Doktadnie wymieszang zaprawe wylewamy w polu wylewania pasami, zaczynajgc
wzdtuz najbardziej oddalonej od wyjscia Sciany, stopniowo cofajgc sie do wyjscia.
Przyjmuje sie zasade niewchodzenia na juz wylang powierzchnie.

Po wylaniu pasa szerokosci ok. 0,5 m, zaprawe nalezy delikatnie rozprowadzi¢ dtuga
stalowg pacg. Zamaszyste ruchy koliste umozliwiajg $ciggniecie nadmiaru zaprawy w
kierunku do siebie, a odpowiedni kat jej trzymania umozliwia dodatkowo
odpowietrzanie warstwy. Podczas wylewania nalezy sprawdzaé, czy powierzchnia nie
wykazuje zataman i falowania oraz kontrolowaé jej grubos$¢ poprzez zagtebienie
caléwki lub zapatki.

Wylewanie zaprawy réwnolegtymi do Sciany pasami wykonujemy stopniowo na catej
powierzchni pomieszczenia. W kazdym pasie nalezy powtarza¢ poszczegdlne czynnosci
technologiczne $ciggania nadmiaru zaprawy oraz odpowietrzania z uzyciem pacy.
Odpowietrzanie zaprawy mozna tez wykonaé za pomocg specjalnych walcow
odpowietrzajacych. Odpowietrzanie to, zwane tepowaniem. Zamiennie do walcow
mozna uzywaé watkéw kolczastych (kolczaki), z kolcami o réznych dtugosciach.
Odwietrzanie zapraw samopoziomujgcych tym sposobem stosuje sie zazwyczaj przy
wykonywaniu duzych powierzchni podtég.

Gotowa powierzchnia powinna by¢ wytgczona z ruchu na czas ok. 6 do 10 godz., w
zaleznosci od zastosowanej zaprawy samopoziomujgcej Nalezy unikaé przeciggow,
nastonecznienia, nie wolno polewaé zaprawy wodg, nakrywac folig. W przypadku
duzych pdl lub przy zmianie grubosci warstw, stosuje sie specjalne zastawki, tzw.
stopery, np. z taSmy. Usuwa sie je po zwigzaniu zaprawy, a nastepnie dolewa sie
kolejne pasy.

Po stwardnieniu zaprawy nalezy , przeniesc¢” istniejgce w podtozu szczeliny dylatacyjne,
nacinajgc je ostrym nozem lub tarczg do betonu. Przenoszenie dylatacji
konstrukcyjnych budynku nalezy kazdorazowo konsultowaé¢ 1z projektantem.
Wyktadziny mozna uktadac¢ na podkfadzie po jego catkowitym wyschnieciu (pomiary z
uzyciem wilgotnosciomierza).

KONTROLA JAKOSCI.
Ogodlne zasady kontroli jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,, Wymagania ogélne"



6.4.

Kontrola jakosci.

6.4.1. Kontrola jakosci podtozy obejmuje:

e ocene stopnia zageszczenia podtozy

e grubosci warstw

e ocene réwnosci podktadu

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych,
przeciwskurczowych

6.4.2. Kontrola jakosci prac posadzkowych obejmuje:

6.5.

6.6.

e ocene jakosci materiatow przed montazem, sprawdzenie kompletnosci
dokumentéw

e ocene wykonania podtoza prawidtowos¢ wykonanych spadkow,

e ocene réownosci podkfadu - dopuszczalna réznica poziomdw moze wynosi¢ max.
3mm/2m i nie wiecej niz5 mm w jednym pomieszczeniu. tam gdzie to
wymagane sprawdzenie wytrzymatosci podtoza.

e sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych
takich jak wpusty podtogowe, elementow mocujacych wyposazenie itp.

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych,
przeciwskurczowych sprawdzenie jakosci warstw izolacji i zgodnos$¢ z ST Izolacje

Badanie betonu.

Badanie mieszanki betonowej i wtasciwosci betonu.
Badaniu podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej, badane z
czestotliwoscig i w sposdb podany w PN-B-06250:

- konsystencja i urabialnos$¢ mieszanki betonowej,

- wytrzymatos¢ na sciskanie,

- nasigkliwos¢.
Pozostate rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne
przeprowadza sie w przypadku powstania watpliwosci co do jakosci betonu po
wykonaniu konstrukcji.
Czestotliwos¢ badan betonu:

- nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-B-06250.

Ocena wynikéw badan.

Wszystkie elementy robot, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny
zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy

OBMIAR ROBOT.

Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru roboét.

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacjg
przedmiotowe] inwestycji, obmiar robot nie obowigzuje.

ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robét podano w ST. "Wymagania ogdine"
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Rodzaje odbioréow.

e odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu -przygotowanie podtozy,
e odbidr wstepny,
e odbidr koricowy.

Odbidr podktadow.

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
- po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
- podczas ukfadania podktadu,
- po catkowitym stwardnieniu podktadu.
Odbiér podkiadu powinien obejmowaé sprawdzenie:
- jako$ci zastosowanych materiatéw,
- prawidtowos$ci utozenia kolejnych warstw,
- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
- rownosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
- prawidtowos$ci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
- poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptatnosc¢ zgodnie z warunkami umownymi.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze



SST-05
KONSTRUKCJE ZELBETOWE

kod CPV 45223500-1

1. WSTEP.
1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania robét zelbetowych w przedmiocie zamoéwienia opisanym w ST-00
Wymagania Ogdlne pkt 1.

1.2 Zakres stosowania SST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie konstrukcji z zelbetu. W zakres tych robét wchodyzi,
przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi i zebrowanymi oraz
wykonania deskowania i betonowania:

e ustroju fundamentowego szybu i wiatrotapu,

e $cian nadziemnych szybu i wiatrotapu,

e stropow szybu i wiatrotapu,

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST-00 Wymagania Ogdlne.

1.4.1 Beton zwykly - beton o gestoéci powyzej 1,8 kg/dm?* wykonany z cementu. wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2 Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.3 Zaréb mieszanki betonowej - ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia
mieszajgcego lub pojemnika transportowego.

1.4.4 Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej
ocenie, wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesigc - z takich
samych sktadnikow. w ten sam sposdb i w tych samych warunkach.

1.4.5 Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. C-20/25) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢
gwarantowang Rb (np. beton klasy B25 - RbG = 25 Mpa).

1.4.6 Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtong¢ beton do jego
masy w stanie suchym.
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2.2

3.2

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, SST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania dotyczgce
robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

MATERIALY.

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej:
A-IIIN (B500SP) - zbrojenie gtdwne o przekroju 10 mm,
A-0 (STOS) - zbrojenie rozdzielcze i zbrojenie strzemion o przekroju 6 mm.

Klasa betonu.
Dla elementdéw konstrukcji przyjeto beton klasy C20/25, dla ustroju fundamentowego
dodatkowo wodoszczelny klasy W8.

TRANSPORT.
Dostawa stali.

Inspektor Nadzoru w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci
Wykonawcy odbioru stali zbrojeniowej w wigzkach, kregach na budowie, na podstawie
atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten
powinien zawierac:

e znak wytworcy,

e gatunek stali,

e numer wyrobu lub partii,

e znak obrdébki cieplnej,

e S$rednice nominalna.

Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej zawiera nastepujace kryteria:

e na powierzchni pretéw nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow,
farb lub innych zanieczyszczen,

e odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania musza
miescic¢ sie w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
przedmiotowych,

e prety dostarczone w wigzkach nie mogg wykazywac odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5mm na 1 m dtugosci preta.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, w
sposdb gwarantujgcy unikniecie trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego.

Ogodlne zasady transportu masy betonowe;j.

Beton do robot konstrukcyjnych, dostarczany bedzie na plac budowy z wytwdrni etonu.
Mase betonowg nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi:

e naruszenia jednorodnosci masy,

e zmian w skfadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po

wymieszaniu).

Czas transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego
sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.

SPRZET.
Roboty betonowe.

Roboty mozna wykonad przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.



4.2

5.2

5.3

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej
tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Dopuszcza sie przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania
mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg niz 10m. Stosowad wibratory wgtebne

o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. i butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt powinny
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Roboty zbrojarskie.

Roboty zbrojarskie mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

WYKONANIE ROBOT.
Wykonywanie zbrojenia.

Prety przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i bota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba
olejng nalezy opalaé, np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia
zanieczyszczen. Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami
niepowodujgcymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich
korozji. Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane. W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy
je prostowac. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywaé mechanicznie. Haki,
odgiecia pretdw, ztgcza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac z zachowaniem
postanowien normy PN-91/5-10042.

Montaz zbrojenia.

Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej
grubosci otulenia. Skrzyzowania pretdow nalezy wigza¢ drutem miekkim o grubosci 1
mm dla pretéw do 12 mm srednicy, i 1.5 mm dla pretéw ponad 12 mm. Mozna je tez
zgrzewac lub spawacd. llos¢ zbrojenia w poszczegdlnych elementach - wg projektu
konstrukcyjnego. W trakcie montazu zbrojenia nalezy osadzi¢ na sztywno $ruby
fundamentowe tak aby ich geometria nie zmienita sie pod wptywem wlewania
mieszanki betonowe]j do szalunkéw. Po wypetnieniu betonem szalunkéw nalezy
sprawdzi¢ rozmieszczenie Srub i w razie potrzeby, przesungc¢ w projektowane miejsce.

Deskowanie.

Przyjeto deskowanie dla fundamentow tradycyjne z ptyt i desek szalunkowych.
Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewnic sztywnos$¢ i niezmiennos$é oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan ich
projekt techniczny powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych,
odpowiadajgcych warunkom PN-92/5-10082.
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5.2.1

5.2.2

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem
Swiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z
uwzglednieniem szybkosci betonowania. sposobu zageszczania i obcigzania pomostami
roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwic tatwy ich montaz i demontaz
oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Tarcze deskowan dla betondw ciektych powinny by¢ tak
szczelne. aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedtug ich Dokumentacji Projektowe;j i
przed wypetnieniem masg betonowg doktadnie sprawdzone. aby wykluczaty mozliwos¢
jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowanej konstrukgji.
Prawidtowos¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan powinna by¢
stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowanie przed wypetnieniem ich masg
betonowg powinno by¢ posmarowane srodkiem adhezyjnym, utatwiajgcym
rozdeskowanie.

Betonowanie.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206.1
Recepture betonu, krzywe uziarnienia kruszywa oraz plan i technologie betonowania
pielegnacji zatwierdza Inzynier, po otrzymaniu niezbednych informacji od Wykonawcy
nie pozniej niz 14 dni przed planowanym betonowaniem. Informacje te bedg zawieraé
w szczegdlnosci harmonogram dostaw betonu, rodzaje i ilosci uzytych dodatkow i
domieszek, sposdb pielegnacji i rozformowania oraz opis dziatan zaradczych na
wypadek niskich i bardzo wysokich temperatur, opadéw atmosferycznych, a takze
jednoznacznie okreslony zakres planowanych prac betonowych. Betonowanie mozna
rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera Projektu potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.

Uktadanie mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywac sie tylko zgodnie z
planem betonowania, bezposrednio z pojemnikéw zsypowych lub za pomocg pompy.
Zageszczanie mieszanki moze odbywac sie tylko w sposéb mechaniczny przy uzyciu
wibratoréw wgtebnych. Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000
drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej. Podczas zageszczania wibratorami
wgtebnymi nie wolno dotykaé butawg wibratora zbrojenia oraz deskowania.

Pielegnacja betonu.

Pielegnacja stwardniatego betonu stanowi przedmiot opracowania planu betonowania.
Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania Wykonawca przykryje powierzchnie
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowg betonu. W
temperaturach nizszych od +5°C pielegnacje wilgotnosciowg nalezy rozpoczaé po 24
godzinach.

Okres pielegnacji nalezy rozpoczgé odpowiednio wczesniej dla betonow z domieszkami
przyspieszajgcymi wigzanie. Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwa
konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Wykonaweca uzyje do pielegnacji betonu wody z ogdlnie dostepnego przytgcza wody. W
czasie dojrzewania betonu elementy bedg chronione przed uderzeniami i drganiami.
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KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania
w betonie polega na sprawdzeniu zgodnosci - z Projektem, Specyfikacjg i normami
przedmiotowymi, a takze wypetnieniem zatozen przedstawionych w Programie
Zapewnienia Jakosci.

Pobranie probek i badanie.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206.1 i Programem. Zapewnienia Jakosci, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi Projektu wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci beton i stosowanych materiatéw. W szczegdlnosci
Wykonawca zadba o gromadzenie wystarczajgcej ilosci prébek, wymagang jakos$¢ ich
formowania, przechowywanie prébek w warunkach identycznych z tymi, jakim
poddana jest badana konstrukcja oraz nalezyte opracowanie statystyczne wynikow.
Wykonawca zadba takze o gromadzenie probek na potrzeby badan wczesniejszych,
zwigzanych z decyzjami o obcigzaniu konstrukcji przed uptywem 28 dni od
betonowania.

Wykornczenie powierzchni betonu.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

e wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie

e krawedzie wypukte elementéw muszg posiadac sfazowanie szerokosci 2 cm

e pekniecia sg niedopuszczalne

e rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania
wymaganego otulenia

e pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania
wymaganego otulenia, a powierzchnia, na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5%
powierzchni $ciany lub stropu

e rownosé gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2mm

Kontrola jakos$ci mieszanki betonowej i betonowania.

Zakres kontroli.
Kontroli podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu. badane wg
PN-88/B-06250:

e konsystencja mieszanki betonowej,

e zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

e wytrzymatos¢ betonu na sciskanie,

e nasigkliwosé betonu,

e odpornos$¢ betonu na dziatanie mrozu,

e przepuszczalnos¢ wody przez beton.

OBMIAR ROBOT.

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacjg
przedmiotowe] inwestycji, obmiar robot nie obowigzuje.
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ODBIOR ROBOT.

Odbiér dostawy stali.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno
zawierac:

e znak wytworcy,

e S$rednice nominalng,

e gatunek stali,

e numer wyrobu lub partii,
e znak obrdébki cieplne;.

Odbiér zmontowanego zbrojenia.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy,
Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji,
Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

e zgodnos¢ ksztattu pretow,

e zgodnos¢ liczby pretéw i ich srednic w poszczegodlnych przekrojach,

e prawidtowe wykonanie hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien,

e zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia.

Odbiér betonowania.
Odbiorom podlegaja:
e receptura mieszanki przedstawiona przez dostawce betonu
e dostarczana na plac budowy mieszanka betonowa.
e odbiér deskowan przed rozpoczeciem betonowania,
e jakoscipozycja zbrojenia i Srub fundamentowych
e odbiér wykonanych konstrukcji betonowych.
pielegnacja powierzchni betonu po rozdeskowaniu.

PODSTAWA PtATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi.

PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

PN-89/H-84023/0 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia

statyczne i projektowanie.
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SST-06.
DZWIG TOWAROWO-OSOBOWY.

Kod CPV 45313000-4 Instalowanie wind i ruchomych schodoéw.

WSTEP
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania ogdlne
dotyczace przedmiotu zamowienia opisanym w ST-00 Wymagania Ogdlne pkt 1.

Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;j.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie montazu:
v' montaz dZwigu szt. 1.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z doku-
mentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Materiaty.
Winda.

Winda z wejsciem katowym winna by¢ zgodna z EN81-70:2018. Panel przywotfan nalezy
wyposazy¢ w alfabet Braille’a oraz system informacji gtosowej o pietrach oraz ruchu kabiny.
Panel powinien znajdowad sie na wysokosci od 900 do 1400 mm od posadzki. Predkos¢
kabiny min. 1,0 m/s, udzwig min. 1000 kg. Nadszybie i podszybie zgodnie z wytycznymi
producenta windy. Nalezy wykonaé¢ wysoki standard wykonczenia i wyposazenia windy z
tatwo zmywalnych materiatéw (Sciany wewnetrzne oraz drzwi wykonane ze stali
nierdzewnej, podtoga wykonczona blachg aluminiowg ryflowang). Lustro w kabinie nalezy
umiesci¢ na bocznej $cianie na 1/2 jej wysokosci, pod lustrem nalezy zamontowac¢ pochwyt ze
stali nierdzewnej.

Naped dzwigu musi by¢ energo-oszczedny i wyposazony w system ,stand-by” oszczedzajgcy
zuzycie pragdu w momencie dtuiszego przestoju. Oswietlenie kabiny oparte musi by¢ na
diodach LED z automatycznym wytgczaniem w przypadku nieuzywania kabiny przez okres 60



sekund. W celu wyciszenia pracy dzwigu, przeniesienie napedu powinno odbywac sie poprzez
linki stalowe w powtoce poliuretanowe;.

SPECYFIKACJA MATERIALOWA DZWIGU OSOBOWEGO

" Typ : osobowy
= Udiwig > min. 1000 kg
= Predkos¢ :1,0m/s
= Naped : elektryczny
= Liczba przystankéw 14
= Liczba drzwi 14
= Wysokos$¢ podnoszenia = 4,05m
= Kabina z wejsciem katowym : min. 1400x1600 mm
= Drzwi kabinowe (S x W) : automatyczne 900x2000 (mm) teleskopowe
= Drzwi szybowe (S x W) : automatyczne 900x2000 (mm) teleskopowe
= Maszynownia : w obrebie szybu windowego
= Sterowanie : mikroprocesorowe
= Drzwi kabinowe : stal szlachetna szczotkowana BASE + oznaczenie
kontrastowe otworu przejscia w kolorze jaskrawo-z6ttym
= Drzwi szybowe : stal szlachetna szczotkowana BASE oznaczenie
kontrastowe otworu przejscia w kolorze jaskrawo-z6ttym
= Kolorystyka kabiny : stal nierdzewna szczotkowana BASE
— Sciana lewa : lustro, szkto bezpieczne
— $ciana prawa : stal nierdzewna szczotkowana BASE + panel

= Wyposazenie kabiny
— przystosowana do transportu oséb niepetnosprawnych na wézkach inwalidzkich
oraz os6b z dysfunkcjami stuchu i wadami wzroku.
— pietrowskazywacz zielony, 7 - segmentowy
— podtfoga aluminium ryflowane,
— tacznosc telefoniczna przez centralke telefoniczng,
— przycisk alarmu,
— sufit ptaski z oSwietleniem LED
— 2-godzinne awaryjne oswietlenie po zaniku napiecia
— gong,
— przyciski kontrastowe z alfabetem Braile'a (P,0,1) — nie dopuszcza sie dotykowych.
— system ochrony drzwi wejscia kurtyna swietlna,
— pochwyty ciggte ze stali nierdzewnej na bocznych $cianach, wys. 90 cm od
posadzki,
— kasety wezwan montowane w oScieznicy
— wyposazona w klucz blokujgcy drzwi windy i szybu
= Sterowanie : zbiorcze w doét
= Wyposazenie dodatkowe
— progi wzmocnione aluminiowe
— drzwi typu SOLID
— system STAND-BY
= Uwaga:
— Zasilenie windy przez UPS — zjazd awaryjny na poziom przyziemia.

Sprzet.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcego wtasciwg to jest spetniajgcg wymagania ST jakosci robot.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zardwno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce winien uzyska¢ akceptacje
Inspektora nadzoru.

Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie
wplyng na jakos¢ wykonywanych robdt. Materiaty przewozone na $rodkach transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich wytwarce.

Wykonanie robot.
Prace przygotowawcze.

Wszelkie prace w zakresie objetym niniejszg specyfikacja muszg by¢ poprzedzone
wykonaniem stosownej dokumentacji warsztatowej, ktéra podlega uzgodnieniu z
Inspektorem Nadzoru. Dokumentacja ta poza rozwigzaniami systemowymi musi uwzgledniac
wszelkie elementy moggce mie¢ wptyw na inne czesci obiektu jak rowniez podlegajgce
bezposredniej ocenie estetycznej i techniczne;.

Dostarczone przez wykonawce w postaci rysunkdw technicznych i instrukcji opisy graficzne i
techniczne konstrukcji przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary, sposéb montazu oraz
zamocowania jej elementéw wymagajg zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Zasady ogolne

Wszystkie elementy powinny by¢é zamontowane z zachowaniem systemowych luzow i
dylatacji, przewidzianych dla zachowania swobody ich prawidtowego funkcjonowania, z
zabezpieczeniem przed poslizgiem pod wtasnym ciezarem.

Wszystkie elementy ruchome, jak i uszczelnienia czesci otwieranych, powinny byé¢ tatwo
dostepne i rozmontowywalne w celu dalszej konserwacji lub wymiany.

Montaz windy.

Wykonanie robét mozna powierzy¢ wytgcznie firmom specjalistycznym posiadajgcym
udokumentowane kwalifikacje.

Montaz urzadzen dzwigowych z konstrukcjg wsporczg i maszynownig, moze wykonaé
wyltgcznie zespdt serwisowy wskazany przez producenta. Po zakoriczeniu robét nalezy
dokonac odbioru koricowego zgodnie z warunkami technicznymi dla danego rodzaju robot
i sporzadzi¢ komplet protokétéw odbiorowych.

Wymagania przed rozpoczeciem montazu dzwigu

Przed rozpoczeciem montazu dzwigu/-ow:

v Przygotowania szybu dZzwigowego zgodnie z projektem technicznym Zamawiajacego
uwzgledniajgcym zatozenia i wytyczne projektowe dostarczone przez producenta.
Odbidr szybu zostanie potwierdzony przez Protokotem z odbioru czesci budowlanej
dzwigu.

Zapewnienia temperatury wewnatrz szybu dZzwigowego w zakresie od +5 do +40 °C.
Wykonania operatu geodezyjnego.

Malowanie szybu w kolorze biatym.

Zaznaczenia w szybie dZwigu poziomu 1 metra od docelowego poziomu przystanku
wykonanego ,,na gotowo”.

Doprowadzenie docelowego zasilania dzwigu/-6w z sieci do miejsca okreslonego w
wytycznych projektowych.

ANANENEN

\
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v" Doprowadzenie do miejsca okre$lonego w wytycznych projektowych wszelkich
niezbednych linii kontrolno sygnalizacyjnych, w tym tgcznosé¢ GSM do podtaczenia
urzadzenia z centrum serwisowym zgodnie z EN 81.28.

v Wykonania w szybie dzwigu wentylacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (min. 1%
rzutu szybu) obliczonej zgodnie z wytycznymi projektowymi dostarczonymi przez
producenta.

v" Wykonania w szybach dZwigowych instalacji o$wietleniowej oraz gniazda wtykowego
220V z kotkiem uziemiajgcym zgodnie z wytycznymi projektowymi dostarczonymi
przez producenta.

v/ Zamontowanie w szybie dZwigaréw montazowych zgodnie z zatozeniami i wytycznymi
dostarczonymi przez producenta.

v/ Zamontowania w szybie podestéw montazowych zgodnie dokumentacja projektowo-
montazowa dostarczong przez producenta.

v Zabezpieczenia otwordw drzwiowych i innych otwordw technologicznych zgodnie z
przepisami BHP.

v/ Zamontowania drabinki do podszybia zgodnie z zatozeniami i wytycznymi producenta.

Po zakoriczeniu montazu dzwigu:

v" Wykonania prac wykorczeniowych wokdt drzwi szybowych i elementéw
sygnalizacyjnych.

v Zabezpieczenia drzwi szybowych i elementdéw sygnalizacyjnych do momentu odbioru
koncowego.

v" Wykonania zabudowy przestrzeni pomiedzy drzwiami szybowymi wewnatrz szybu.

v Dokonania odbioru koficowego.

v Dokonania rejestracji i poniesienia opfat urzedowych zwigzanych z rejestracjg dzwigu
w UDT.

Zabezpieczenia czasowe.

Wykonawca zobowigzany jest w razie koniecznosci do wykonania czasowych zabezpieczen (
np. elementdéw usytuowanych w strefach eksponowanych i ktérych osadzenie nie moze by¢
wykonane w koncowej fazie, jak réwniez elementéw delikatnych z uwagi na zastosowane
materiaty lub obrdbke wykonczeniows), jak réwniez przywrdcenia do pierwotnego stanu
elementéw budowlanych lub ich czesci, w wyniku powstatych uszkodzen. Wykonawca w
ramach prac wykona oczyszczenia wszystkich elementéow wchodzgcych w sktad jego prac, jak
rowniez dokona usuniecia gruzu powstatego w czasie realizacji prac i usunie wszelkie
zabezpieczenia czasowe.

Kontrola jakosci robét.

Kontroli podlega zaréwno kompletnie wykonany zestaw elementéw diZwigu jak réwniez
poszczegdlne jego elementy. Kontroli podlega ocena zgodnosci wykonanych elementéw z
dokumentacjg projektowg jak réwniez z dokumentacja warsztatowg, w zakresie oceny
estetycznej jak réwniez oceny technicznej prawidtowosci wykonania. Szczegdlnej kontroli
podlega jakos¢ powtok malarskich, ich jednorodnos$¢ oraz staranno$¢ wykonania detali i
obrdbek. Dodatkowo kontrola obejmuje sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania czesci
ruchomych, sprawdzenie i regulacje luzow na stykach skrzydet otwieranych i oscieznic oraz
czesci poszczegdlnych uktadéw otwierania i zamykania. Kontroli podlega stan uszczelek miedzy
skrzydtami otwieranymi oraz wszystkich uszczelek widocznych jak réwniez ogdélny wyglad
wykonczenia elementu.

Obmiar robét.

Jednostka obmiaru jest: kpl.
Dzwig towarowo osobowy z zespotem napedowym
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Roleta antywtamaniowa z zespotem napedowym.

Odbidr robot.

Wszystkie roboty objete
zasad podanych powyze;j.

Podstawa ptatnosci.

niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru koncowego wg

Wytgczone z opracowania.

Przepisy zwigzane.

PN-85/B-10085
PN-90/B-92210

PN-72/B-10180
PN-78/B-13050
PN-75/B-94000
PN-B-24008:1997
PN-B-30150:1997
BN-67/6118-25
BN-82/6118-32
PN-C-81901:2002
PN-C-81901:2002
BN-71/6113-46
PN-C-81607:1998

PN-B-05000:1996

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z
drzwiami szklone klasy 0i OT. Ogdlne wymagania i badania
Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze
Szkto ptaskie walcowane

Okucia budowlane. Podziat

Masa uszczelniajgca

Kit budowlany trwale plastyczny

Pokosty sztuczne i syntetyczne

Pokost Iniany

Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania
Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane

Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
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SST-07
ROBOTY IZOLACYJNE.

Kod CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne.

WSTEP

Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania ogdlne
dotyczgce wykonania i odbioru izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych na inwestycji
w przedmiocie zamdwienia opisanym w ST-00 Wymagania Ogdlne pkt 1.

Zakres stosowania specyfikaciji.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych specyfikacja.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie i odbiér izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i termicznych
objetych kontraktem a w szczegdlnosci:

v" Wykonanie hydroizolacji (poziomych i pionowych) - zaprawa elastyczna

v Wykonanie paroizolacji — folia PE

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robédt, ich zgodnosé z doku-
mentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty.
Wymagania ogolne.

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczng odpornosé w Srodowisku, w ktdrym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosé
do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i
Swiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane

w sposdb wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

Siatka wzmacniajgca do hydroizolacji.

Siatka z witdkna szklanego odporna na alkalia, zgodna z wymaganiami ETAG 004,
przeznaczona do wzmacniania powtok uszczelniajgcych i powtok izolacyjnych.

Do wzmacniania membran uszczelniajgcych, wykonanych przy uzyciu zapraw elastycznych
wg pkt.2.3. Stabilizuje podtoze, kompensuje naprezenia powstate na powierzchni, utatwia
uzyskanie gtadkiego podtoza i odpowiedniej grubosci warstwy. Siatke uktada z min. 10 cm
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2.3.2

2.3.3

zaktadem, a na narozach z min. 20 cm zaktadem. Na $cianach siatke uktada sie pionowymi
pasami. Siatka stuzy takze do wzmacniania narozy otwordw okiennych i drzwiowych. Zwykle
stosuje sie jedng warstwe siatki. W obszarach narazonych na uszkodzenia mechaniczne np.
Sciany garazy, strefy cokotowe do wysokosci pierwszej kondygnacji nalezy stosowa¢ dwie
warstwy siatki zbrojgcej. Siatke uktada sie na zaszpachlowane podtoze w otulinie min. 1
mm.

Wielko$¢ oczka: 4x4,5 mm.

Ciezar: 150-155 g/m2.

Zaprawa elastyczna do hydroizolacji.

Zaprawa jest dwusktadnikowg masg uszczelniajgcg, skfadajgcg sie z cementu,
wyselekcjonowanych drobnych kruszyw, specjalnych dodatkéw oraz polimeréw
syntetycznych w roztworze wodnym. Po wymieszaniu obu skfadnikow tworzy sie masa,
ktorej mozna uzywac do wykonywania powtok izolacyjnych na powierzchniach poziomych i
pionowych.

Jednorazowo mozna otrzymaé warstwe grubosci 2 mm. Dzieki duzej zawartosci zywic
syntetycznych i ich jakosci zaprawa doskonale przylega do wszystkich podtozy betonowych
a po zwigzaniu tworzy elastyczna i nieprzepuszczalng warstwe zabezpieczajgcy przed
dwutlenkiem wegla (CO2), dwutlenkiem siarki (502), chlorkami i siarczanami itp.

Zaprawa jest dostarczany w formie dwdch komponentéw, ktdre nalezy wymieszac ze sobg
bez dodawania wody lub innych sktadnikow.

Zaprawa naktadana jest recznie pacg lub metodg natrysku na podtoze czyste i nosne,
wczesniej zwilzone wodga. Zaprawe nakfada sie warstwg o grubosci do 2 mm. Na podtozach
wykazujgcych rysy zaleca sie wtopienie w warstwe zaprawy siatki z widkien szklanych o
oczkach 4 x 4,5 mm.

Zaprawa charakteryzuje sie wodoszczelnoscig przy cisnieniu na poziomie 0,5 MPa (ok. 50
metréw stupa wody) oraz odpornoscia na powstawanie rys w podtozu brak peknieé
powtoki przy rozwartosci rysy 2,5 mm.

Dane produktu.

Konsystencja:
e skiadnik A - proszek,
o skfadnik B - ciecz
Kolor:
e skiadnik A - szary
e skiadnik B - biaty
Ciezar objetosciowy
e suchej masy sktadnik A-1,4 g/cm3,
e sktadnika B- 1,10 g/cm3.

Parametry uzytkowe.

Kolor zaprawy - szary.

Proporcje dozowania:

sktadnik A : sktadnik B - 3:1.

Konsystencja - pasta szpachlowa.

Ciezar objetosciowy zaprawy przy naktadaniu recznym 1700 kg/m3.
Ciezar objetosciowy zaprawy przy natrysku - 2200 kg/m3.
Temperatura przerabiania - od +8°C do +35°C

Dopuszczalny okras uzytkowano - 60 min

Zuzycie zaprawy.

1,7 kg/m2 na 1 mm grubosci przy naktadaniu recznym paca.
2,2 kg/m2 na 1 mm grubosci przy naktadaniu mechanicznym metodg natrysku.
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Opakowanie.

Materiat jest dostarczana w zestawach jednostkowych po 32 kg:
e skiadnik A - worek 24 kg,
e skitadnik B - 8 kg pojemnik.

Wiasciwosci koncowe.

Wodoszczelnos¢ - po 28 dniach (przy +230C i wilgotnosci 50%) - wodoszczelna
Zdolnos¢ do pokrywania pekniec:
e po 28 dniach (przy +230C i wilgotnosci 50%) - 0,8 mm szerokosci pekniecia,
e po 7 dniach (przy +230C i wilgotnosci 50%) + 25 dni w wodzie - 0,6 mm szerokosci
pekniecia,
e po 7 dniach (przy +230C i wilgotnosci 50%) +18 miesiecy w wodzie - 0.5 mm
szerokosci pekniecia.
e Zdolnos¢ do pokrywania pekniec z siatkg z wtdkno szklanego:
e po 28 dniach w temp. +230C i wilgotnosci 50% - 1.5 mm szerokosci pekniecia.

Przechowywanie.

Materialy nalezy przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach w temperaturze powyzej +5°C.

e sktadnik A moze by¢ przechowywany przez 12 miesiecy,

e skiadnik B przez 24 miesigce

Gumowa tasma uszczelniajaca.

ZAKRES STOSOWANIA:
v" Wodochronne zabezpieczanie krawedzi i narozy pomiedzy $cianami oraz pomiedzy
Scianami a podtogg, przed wykonaniem hydroizolacji elastycznej .
v’ Elastyczna izolacja wodochronna ztaczy dylatacyjnych na tarasach, balkonach, itp.,
przed wykonaniem hydroizolacji elastyczne,
v’ Uszczelnianie przej$é rur i instalacji,
v’ Uszczelnianie taczy dylatacyjnych.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE:

Produkt to czesciowo pokryta gumg tasma, wodoszczelna i paroszczelna, z wtdkning
odporng na alkalia. TaSma charakteryzuje sie wysokg elastycznoscig i odksztatcalnoscig,
rowniez w niskich temperaturach, a takze odpornoscig na zmienne warunki atmosferyczne.
Tasma jest odporna na alkalia, kwasy i roztwory solne (w szczegdlnych przypadkach nalezy
przeprowadzi¢ wczesniej probe odpornosci). Tasma jest dostepna réwniez w postaci
gotowych, odpowiednio wyprofilowanych naroznikéw wewnetrznych i zewnetrznych, oraz
w postaci mankietdw do uszczelnia przejsé rur i instalacji itp.
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DANE TECHNICZNE:

DANETECHNICZNE (wartosci typowe)

WEASCIWOSCI PRODUKTU

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (wedtug EN ISO 527-1) (N/mma2): >2

Wydtuzenie przy zerwaniu (wedtug EN ISO 527-1) (%): > 400
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie (wedtug DIN 53363)(N/mm): > 100

Odpornosé na temperature: od -30°C do +60°C
Odpornosé na alkalia (wg EN 1847) (dni/temperatura/stezenie): 90/23°C/10%
Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej (p): ok. 30.000

Folia przeciwwilgociowa.

Folia gr. 0,2 mm. Wyroby pakowane w rolkach o szerokosci od 1 do 12 m i dowolnej
dtugosci. Stosowac¢ materiaty produkowane z surowcéw wysokiej jakosci, ze szczegdlnym
uwzglednieniem kontroli jakosci.

Sprzet.

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu
drogowego. Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi sSrodkami transportowymi. Przy za- i wytadunku
oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow obowigzujgcych w
transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos$¢ robot i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robot.
Wykonanie izolacji z zaprawy elastycznej hydroizolacyjne;.
Przygotowanie podtoza.

Podtoza przeznaczone do hydroizolacji powinny by¢ czyste, trwate i suche. Powierzchnia
podtoza powinna by¢ oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen, luzno zwigzanych czesci,
pytu, pozostatosci olejéw, ttuszczow i starych powtok malarskich za pomoca papieru
Sciernego, metodg piaskowania lub czyszczenia wodg pod cisnieniem.

Nieréwnosci i ubytki w betonie nalezy wyrownaé zaprawa naprawcza. Przed natozeniem
zaprawy, izolowane powierzchnie szczegdlnie chtonne nalezy zwilzy¢ wods.
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Tynki cementowe, powinny by¢ odpowiednio wysezonowane (7 dni na 1 cm grubosci
warstwy) i dobrze zwigzane z podtozem, muszg by¢ wytrzymate, wolne od kurzu, farb i
innych substancji zmniejszajgcych przyczepnosé.

Podtogi i powierzchnie ceramiczne, klinkierowe i gresowe juz istniejgce muszg
odpowiednio mocno przylegac do podtoza, muszg byé wolne od kurzu, ttuszczu, oleju, farb
innych substancji zmniejszajgcych przyczepnosé.

Przygotowanie zaprawy.

Przed naktadaniem zaprawy powierzchnie zwilzy¢ wods.

Wymieszanie zaprawy - Sktadnik B (ptynny) wla¢ do czystego pojemnika i powoli mieszajac
dodawac sktadnik A (proszek). Miesza¢ mase przez kilka minut do uzyskania jednolitej
masy bez grudek. Do przygotowania jednorodnej masy uzywacé mieszadta
wolnoobrotowego, zwracajgc uwage aby do masy nie dostato sie zbyt duzo powietrza. Nie
miesza¢ masy recznie.

Gruntowanie podtoza.

Przed natozeniem wtasciwej warstwy hydroizolacji podtoze nalezy zagruntowac zaprawg
elastyczng. poprzez naniesienie go "na ostro" gtadkg strona szpachli, w celu zamkniecia
porow w betonie. Przed gruntowaniem powierzchnie nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonanie zabezpieczenia tasmg uszczelniajaca.

Nanie$¢ cienkg warstwe zaprawy hydroizolacyjnej, elastycznej pkt. 2.3, o minimalnej
grubosci 1 mm, na boki narozy i na krawedzie szczelin, w celu przyklejenia tasmy.
Nastepnie zatopic¢ obrzeza tasmy (naroznika lub mankietu), w jeszcze swiezej warstwie
zaprawy za pomocg gtadkiej szpachli. Nalezy zwrdécic szczegdlng uwage, aby zaprawa
pokryta obie strony tasmy na szerokosci co najmniej kilkunastu milimetréw. W przypadku
szczelin ruchomych (np. na tarasach) tasma musi by¢ odpowiednio uformowana —w
ksztatcie omegi (patrz rysunek): w ten sposdb bedzie mogta przenosic¢ naprezenia.
Potaczenia pomiedzy czesciami taSmy muszg by¢ uszczelnione przy uzyciu wysokiej klasy
polichloroprenowego kleju kontaktowego w dyspersji rozpuszczalnika do dwustronnnego
nanoszenia.

Sposdb zabezpieczenia naroznikdow pokazano ponize;j:
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Sposdb zabezpieczenia dylatacji pokazano ponizej:

Wykonanie izolacji wodoszczelnej (hydroizolacji).

Nanoszenie zaprawy:

Mase nalezy uktadac recznie pacg stalowg lub maszynowo przy uzyciu odpowiedniej
pompy, warstwami grubosci maksymalnej do 2 mm. Drugg warstwe mozna nanosic
dopiero po zwigzaniu pierwszej warstwy tj. po uptywie 4 do 5 godzin (zaleznie od pogody).
Miejsca zagrozone zarysowaniem lub miejsca narazone na duze obcigzenia nalezy
wzmocni¢ wtapiajac tkanine z wtdkna szklanego o wielkosci oczek 4x4 mm.

Wymieszang mase nalezy wykorzystaé¢ w ciggu 60 minut przy temperaturze +8+20°C po
wymieszaniu.

W narozach pionowych i poziomych oraz w szczelinach dylatacyjnych nalezy zastosowacd
dodatkowe wzmocnienie w postaci tasmy gumowe].

Powierzchnie mozna wygtadzac pacg stalowg w kilka minut po natozeniu masy.

Nalezy bezwzglednie wykona¢ wywiniecia na powierzchnie pionowe (tzw. hydroizolacja
cokotowa) min. h=20 cm.

Zalecenia.

W celu zwiekszenia zdolnosci mostkowania rys i zwiekszenia wydtuzenia przy zerwaniu
zaleca sie wtopienie w warstwe zaprawy tkanine z witdkniny syntetycznej.

Nie stosowac zaprawy w zbyt grubych warstwach maksymalnie 2 mm na warstwe.

Nie stosowac zaprawy w temperaturach ponizej +8°C.

Nie mieszac zaprawy z cementem, kruszywami lub woda.

Przy temperaturze powyzej 20°C sktadniki nalezy przechowywac w chtodnym miejscu.
Po natozeniu masy w warunkach wyjatkowo suchych, gorgcych i wietrznych, nalezy
chronié¢ powierzchnie wilgotnymi matami przed szybkim wysychaniem.

Chronic¢ przed deszczem i dziataniem wody przez pierwsze 24 godziny po natozeniu.
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Kontrola jakosci robét.
Materialy izolacyjne.

v Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

v Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajgcych
przez producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

v' Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatéw z wystawionymi atestami wytwdrcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

v Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowad rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dzien-
nika budowy.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne”.

Obmiar robét.

Jednostkg obmiaru jest: m?
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.

Odbidr robot.

Odbidr robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robodt izolacyjnych powinny stanowié nastepujace
dokumenty:
dokumentacja techniczna,
v’ dziennik budowy,
v’ zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,
v’ protokéty odbioru poszczegblnych etapédw robét zanikajacych,
v’ protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,
v wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i odbioru koricowego
wg zasad podanych powyze;.
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

<

Podstawa ptatnosci.

Wytgczone z zakresu opracowania.

Przepisy zwigzane.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano-montazowych tom | —
Budownictwo ogdlne czesé 3.
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SST-08
BEZSPOINOWY SYSTEM
OCIEPLENIA SCIAN.

Kod CPV 45321000-3.

Wstep.

Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru bezspoinowego systemu ocieplenia $cian w przedmiocie
zamodwienia opisanym w ST-00 Wymagania Ogolne pkt 1.

Zakres stosowania Szczeg6towej Specyfikacji Techniczne;.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;j.

Zakres robét objetych specyfikacja.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie i odbioru bezspoinowego systemu ocieplenia Scian wraz z oktadzing ze
spiekéw kwarcowych. Ponadto, roboty obejmujg wykonanie tynkéw cienkowarstwowych
oraz dekoracyjnych.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnosé z doku-
mentacjg projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Przed przystgpieniem do robot
tynkarskich Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ do inspektora budowy wzornik
kolorystyczny tynku wybranego producenta w ramach doboru koloru / odcienia. Po ustaleniu
kolorow Wykonawca winien wykonac lub dostarczy¢ prébki wzorcowe do zatwierdzenia o
wymiarach min 30x30 cm.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.
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Materiaty.
Wymagania ogolne.

System ten to kompleksowy i nowoczesny zestaw materiatdw do docieplania $cian
zewnetrznych budynkow w technologii bezspoinowego systemu ocieplen (ETICS). Jego
wykonanie polega na przymocowaniu do $cian zaprawg klejgca i tgcznikami ptyt XPS i z wetny
mineralnej dwugestosciowej, wzmocnieniu ich siatkg z wtdkna szklanego zatopiong w
zaprawie klejacej, a nastepnie wykonczeniu catosci tynkiem akrylowym z kruszywem
kwarcowym i mika. Tynki wierzchnie cienkowarstwowe sg oferowane w postaci masy
gotowej do stosowania w szerokiej gamie koloréw i w réznorodnych fakturach.

W sktad zestawu materiatow systemu wchodza:

Klej do przyklejania XPS

Klej do przyklejania wetny fasadowej,

Ptyty ze styroduru XPS

Ptyty fasadowe z dwugestosciowej wetny mineralnej

taczniki mechaniczne

Klej do wykonania warstwy zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego

Siatka z wtdkna szklanego (o gramaturze min. 145 g/m?)

Preparat gruntujacy do przygotowania podtoza pod tynki,

Cienkowarstwowy tynk akrylowy z kruszywem kwarcowym i mika,

Dodatkowe akcesoria systemowe (np. listwy startowe, narozniki ochronne, tasmy
uszczelniajgce oraz inne materiaty do wykonczenia miejsc szczegdlnych elewacji)
uwzglednione w dokumentacji projektowej.
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Klej.

Parametry uzytkowe zaprawy klejgcej:
v" Temperatura stosowania: 0d+5°C do +25°C
v' Temperatura podtoza: od +5°C do +25°C
v’ Proporcje mieszania: 4,5-5,0 | wody na 25 kg kleju
v’ Czas otwarty pracy: ok. 1,5 h
v Sptyw:< 0,12 mm
Przyczepnosc:
v’ Przyczepno$é do betonu: > 0,6 MPa
v Do styropianu: > 0,1 MPa (rozerwanie w warstwie styropianu)
Dane techniczne i wtasnosci produktu:
v Konsystencja: suchy proszek
v’ Kolor: szary
v’ Gesto$é nasypowa: ok. 1,60 kg/dm?3

Styrodur.
Ptyty z ekstrudowanej pianki poliestrowej XPS gr. 12 i 16 cmcm

Wiasciwosci techniczne:
Ptyta XPS jest sztywng zamknietg ptytg izolacyjng o strukturze komérkowej otrzymang z
wyttaczania krysztatow polistyrenowych.
e wytrzymatos$¢ na Sciskanie przy 10% odksztatceniu — 300 kPa;
e wykonczenie bokdow — proste
e powierzchnia — gtadka;
e wspodtczynnik przewodzenia ciepta A = 0,034 — 0,036 W/mK.
e Wiasciwosci samo gasngce EURO KLASA E
e Stabilnos$¢ wymiarowa.
e Jednorodna gesto$¢ w catej masie.
e Odpornos¢ na dziatanie roztwordow kwasnych i zasadowych.



e Dobra wspodtpraca ze zwykle stosowanymi materiatami budowlanymi (cement, beton,
gips, itp.).

e tatwosc transportowania, przenoszenia i ciecia.

e Wszystkie cechy pozostajg niezmienne w dtugim przedziale czasu.

Wetna fasadowa:

Wymagane parametry wg EN 13162:2010+A1:2015
e 0oporcieplny 0,036 W/mK
e reakcja na ogien Al
e Woytrzymatos¢ na Sciskanie CS(10)20, PL(5)250
e  Woytrzymatos¢ na rozcigganie TR10
e Nasigkliwos¢ wodg — WS, WL(P)
e Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego MU1

taczniki mechaniczne.

Kotek sktada sie z dwodch zasadniczych elementéw: korpusu z talerzem dociskowym i
trzpienia. W zaleznosci od uzywanego do ocieplania materiatu, nalezy dobrac $rednice talerza
dociskowego. S3 trzy podstawowe $rednice: 60, 90, 120 mm. Kotki z talerzami 90 i 120 mm
zalecane sg przede wszystkim do mocowania ptyt z wetny mineralne. Talerze Srednicy 60 mm
stosuje sie do styropianu, choc¢ ITB dopuszcza ich stosowanie do wetny. Powierzchnia talerza
powinna by¢ dos¢ szorstka, aby zapewni¢ jak najlepszg przyczepnos¢ zaprawy. Trzpieniem
moze by¢ gwdzdz wbijany lub wkret. Koszulki kotkdw wykonane sg z polimerowych tworzyw
sztucznych. Oprdcz tworzyw sztucznych, trzpienie wykonane sg ze stali stopowej. Jako
zabezpieczenie antykorozyjne najczesciej daje sie podwdjng powtoke cynkowa (aby zapobiec
powstawaniu mostkéw termicznych, tby metalowych trzpieni powleka sie tworzywem).

Siatka z widkna szklanego

Rodzaj splotu: gazejski

Masa powierzchniowa: 145 g/m2

Wymiary oczek w osiach: 5,0mm x 5,0mm £ 5 %
Dtugosé: 50m £ 5 %

Szerokos$é: 1,0m 5%

Nasaczenie zywicg: 18 - 20 %

Sita zrywajgca: 1500 (N/50mm)
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Preparat gruntujacy.
Wykonawca winien dobrac preparat gruntujacy zgodnie z wytycznymi producenta tynku.
Cienkowarstwowy tynk akrylowy.
Wiasciwosci:
e  Tynk akrylowy z kruszywem kwarcowym i mika,
e  Faktura (frakcja uziarnienia 0,8 — 2,5 mm)
e Klasyfikacja ogniowa ETICS A;-s1, dO
e Gesto$é masy tynkarskiej 1,56 — 1,91 g/cm?
e Wspdtczynnik przenikania wody < 0,1 kg/(m?2h%°)
e Barwa: na elewacji szybu i cokét wiatrotapu - ciemno-szarym w zakresie zblizonym

do RAL 7012, na elewacji wiatrofapu jasno-szarym w zakresie zblizonym do RAL
7047.

Listwy do boniowania.

Listwy PCV MINI 7x3 mm z siatkg do zatapiania i facznikami krzyzowymi.
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Materiaty pomocnicze.
Listwy startowe, narozniki ochronne, tasmy uszczelniajgce oraz inne materialy do
wykonczenia miejsc szczegdlnych elewacji.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
Sprzet.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania
z nastepujgcego sprzetu: wiadro budowlane, mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa
(400+500 obr/min) z mieszadtem koszykowym, szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewnej, paca
ze stali nierdzewnej, wiertarka udarowa, mtotek budowlany, paca z gruboziarnistym papierem
Sciernym, pedzel lub watek malarski, paca ze stali nierdzewnej do nanoszenia masy na
powierzchnie obrabiang i usuwania nadmiaru masy, krétka paca z plastiku do wyprowadzania
wzoru. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robdt. Materiaty przewozone na srodkach transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich wytwarce.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robét.
Przygotowanie podtoza.

Do robdét nalezy przystgpic po uprzednim wykonaniu robdt brukarskich. Przed
przystapieniem do docieplenia sciany nalezy doktadnie sprawdzié jej powierzchnie i dokonaé
oceny stanu technicznego podtoza. Podtoze powinno by¢ nosne, suche, réwne, oczyszczone
z powtok antyadhezyjnych (jak np: brud, kurz, pyt, tluste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od
agresji biologicznej i chemicznej. Warstwy podtoza o stabej przyczepnosci (np: stabe tynki,
odspojone powtoki malarskie, niezwigzane czgstki muru) nalezy usung¢. Nierdwnosci i ubytki
podtoza (rzedu 5-15 mm) nalezy dzien wczesniej wyréwnaé zaprawg wyréwnawczo-
murarska. Podtoze chtonne zagruntowac preparatem. Przed przystgpieniem do przyklejania
ptyt na stabych podtozach, nalezy wykona¢ probe przyczepnosci. Préba ta polega na
przyklejeniu w réznych miejscach elewacji kilku (8-10) prébek styropianu (o wym. 10x10 cm)
i recznego ich odrywania po 3 dniach. Nosno$¢ podtoza jest wystarczajgca wtedy, gdy
rozerwanie nastepuje w warstwie styropianu. W przypadku oderwania catej probki z klejem
i warstwg podtoza, konieczne jest oczyszczenie elewacji ze stabo zwigzanej warstwy.
Nastepnie nalezy podtoze zagruntowac preparatem gteboko penetrujgcym i po jego
wyschnieciu wykonaé ponowng probe przyczepnosci. Jezeli i ta préba da wynik negatywny,
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nalezy uwzgledni¢ dodatkowe mocowanie mechaniczne i odpowiednie przygotowanie
podtoza.

Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt XPS lub z wetny mineralnej nalezy dokonaé oceny
geometrii podfoza tj. rownosci powierzchni i odchylenia od pionu. Poniewaz znaczne
nieréwnosci i krzywizny nie tylko obnizajg efekt koncowy prac ale takie, zmniejszajg
wytrzymatos$é mechaniczng i trwatos$é catego uktadu. W przypadku wystepowania niewielkich
(do 3 cm) nieréwnosci i krzywizn powierzchni, nalezy przeprowadzi¢ wczesniejsze
wyrownanie nieréwnosci za pomocg zaprawy wyrownawczo-murarskiej. Wieksze
nieréwnosci (ponad 3 cm) mozna zlikwidowad jedynie poprzez przyklejenie wyréwnujacej
warstwy z ptyt termoizolacyjnych. Przy czym, potaczenie pomiedzy kolejnymi warstwami ptyt,
powinno by¢ wykonane na ciggtej warstwie zaprawy klejgcej. W uzasadnionych przypadkach,
w celu oczyszczenia podfoza z kurzu, brudu oraz stabo trzymajgcych sie powtok, zaleca sie
zmycie podfoza rozproszonym strumieniem wody. Przy czym nalezy pamietac o koniecznosci
catkowitego wyschniecia podtoza przed rozpoczeciem przyklejania ptyt termoizolacyjnych.
Powtoki stabo zwigzane z podtozem /np. odparzone tynki/ i stabe warstwy podtoza trzeba
usung¢. Nalezy pamietad, iz niewtasciwa ocena nosnosci sScian i brak odpowiedniego
przygotowania podtoza, moze spowodowac powazne skutki, z odpadnieciem docieplenia od
Sciany wiacznie.

Przyklejenie i zamocowanie ptyt termoizolacyjnych do podtoza

Po sprawdzeniu i przygotowaniu Scian oraz zdjeciu obrébek blacharskich i rur spustowych
(przy zewnetrznym odprowadzeniu wod opadowych) mozna przystgpic¢ do przyklejania ptyt
termoizolacyjnych. Nalezy przed tym wykonac¢ tymczasowe odprowadzenie wdd opadowych
z dachu budynku.

Przed realizacjg mocowania mechanicznego docieplenia do podtoza, nalezy sprawdzi¢ na 4-6
probkach site wyrywajacag taczniki z podtoza (wg zasad okreslonych w $wiadectwach i
aprobatach technicznych ITB). Bardzo istotne jest wiasciwe dobranie rodzaju, liczby i sposobu
rozmieszczenia, a przede wszystkim gtebokosci zakotwienia facznikdw — dotyczy w
szczegoblnosci oktadzin wierzchnich ze spiekdw kwarcowych.

Przygotowang zaprawe klejgcg nalezy uktadaé na ptycie termoizolacyjnej metodg "pasmowo-
punktowa" czyli na obrzezach pasami o szerokosci 3-6 cm, a na pozostatej powierzchni
"plackami" o $rednicy okoto 8-10 cm. Pasma naktadamy na obwodzie ptyty w odlegtosci okoto
3 cm od krawedzi tak, aby po przyklejeniu zaprawa nie wyciskata sie poza krawedzie ptyty.
Gdy ptyta ma wymiar 50 x 100 cm to na srodkowej jej czesci nalezy natozy¢ 8-10 "plackéw"
zaprawy. Prawidtowo natozona zaprawa klejgca powinna pokrywac min. 40% powierzchni
ptyty, a grubosé warstwy kleju nie powinna przekraczaé¢ 10 mm.

Po natozeniu zaprawy klejgcej, ptyte nalezy niezwtocznie przytozy¢ do S$ciany w
przewidzianym dla niej miejscu i docisng¢ przez uderzenie paca, az do uzyskania réwnej
ptaszczyzny z sgsiednimi ptytami. Jezeli zaprawa klejgca wycisnie sie poza obrys ptyty, to
trzeba jg usungé. Niedopuszczalne jest zaréwno dociskanie przyklejonych ptyt po raz drugi,
jak réwniez korekta ptyt po uptywie kilkunastu minut. W przypadku niewtfasciwego
przyklejenia ptyty, nalezy jg oderwad, zebra¢ mase klejgcg ze $ciany, po czym natozy¢ jg
ponownie na ptyte i powtdrzy¢ operacje klejenia ptyty.

Plyty termoizolacyjne nalezy przykleja¢ w uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi, z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych.

Ptyty termoizolacyjne nalezy mocowaé do podtoza przy uzyciu tgcznikdw mechanicznych
(minimum 4 szt./m?2). Do mocowania ptyt XPS do podioza najczesciej stosuje sie taczniki z
trzpieniem plastikowym, a dla wetny mineralnej z metalowym. Przy czym, montaz tgcznikow
nalezy rozpoczg¢ dopiero po dostatecznym stwardnieniu i zwigzaniu zaprawy klejgcej. Proces
twardnienia zaprawy zalezy od temp. i wilgotnosci powietrza. Z tego wzgledu przy
wysychaniu kleju w warunkach optymalnych montaz tfgcznikdw mozna rozpoczg¢ dopiero po
2 dniach od przyklejenia ptyt styropianowych. Przy mocowaniu facznikdw nalezy zwrécic
szczegblng uwage na prawidtowe osadzenie trzpienia w podtozu oraz jednakowg ptaszczyzne
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talerzyka z licem warstwy termoizolacji. W zwigzku z tym, iz przy $cianach szczytowych i w
strefach naroznych budynku wystepuje wieksze ssanie wiatru, w miejscach tych nalezy
zastosowac wiekszg ilos¢ tgcznikdw mechanicznych.

Zewnetrzna powierzchnia przyklejonych ptyt termoizolacyjnych musi by¢ réwna i ciggta. Po
zwigzaniu zaprawy klejacej i po zamocowaniu mechanicznym ptyt termoizolacyjnych do
podtoza nalezy catg zewnetrzng powierzchnie ptyt, przeszlifowad gruboziarnistym papierem
Sciernym. Po operacjach szlifowania kazdorazowo nalezy usungc pozostaty pyt. Rowne
podtoze jest podstawowym warunkiem uzyskania trwatej i estetycznej elewacji.

Wykonanie warstwy zbrojonej siatkg z wtékna szklanego

Wykona¢ podwdjng warstwe wyprawy klejowo-zbrojacej. Zbrojona warstwa zaprawy
klejacej ma za zadanie chroni¢ izolacje termiczng przed uszkodzeniami mechanicznymi,
przenosi¢ obcigzenia wiatru oraz kompensowac naprezenia termiczne. Jest ona takie
podtozem pod tynki zewnetrzne i chroni wewnetrzne warstwy systemu przed czynnikami
atmosferycznymi. Wykonywanie warstwy zbrojonej nalezy rozpoczag¢ po okresie
gwarantujagcym wiasciwe zwigzanie termoizolacji z podtozem (nie wczesniej niz po 3 dniach
od chwili przyklejenia ptyt termoizolacyjnych).

Prace zwigzane z wykonaniem warstwy zbrojonej powinny by¢ wykonywane przy stabilnej
wilgotnosci powietrza w temperaturze otoczenia od +5°C do + 25°C na powierzchniach nie
narazonych na bezposrednig operacje storica i wiatru. Nie nalezy wykonywaé warstwy
zbrojonej podczas opaddow atmosferycznych i bezposrednio po nich. Nowo wykonang
warstwe nalezy chroni¢ przed opadami atmosferycznymi i dziataniem temperatury ponizej
+5°C do czasu zwigzania. Zaleca sie wykonanie warstwy zbrojonej na fragmencie elewacji
stanowigcym odrebng catosé w jednym etapie wykonawczym.

Przy zastosowaniu ptyt termoizolacyjnych, warstwe zbrojong wykonujemy za pomocg
zaprawy klejgcej. Przygotowang zaprawe klejacg nalezy nanies¢ na powierzchnie
zamocowanych i odpylonych (po szlifowaniu) ptyt, ciggta warstwg o grubosci okoto 3-4 mm,
pasami pionowymi lub poziomymi na szerokosc siatki zbrojgcej. Przy naktadaniu tej warstwy
mozna wykorzysta¢ pace zebatg o wymiarach zebéw 10x10mm. Po natozeniu zaprawy
klejacej nalezy natychmiast wtopi¢ w nig tkanine szklang tak, aby zostata ona réwnomiernie
napieta i catkowicie zatopiona w zaprawie. Sgsiednie pasy siatki uktada¢ (w pionie lub
poziomie) na zaktad nie mniejszy niz 10 cm. W przypadku pozostawienia nieréwnosci na
wyschnietg powierzchnie przyklejonej siatki nanies¢ drugg cienkg warstwe zaprawy klejgcej
(o grubosci ok. 1 mm) celem catkowitego wyréwnania i wygtadzenia jej powierzchni. Grubos¢
warstwy zbrojonej powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm.

Szeroko$¢ siatki zbrojgcej powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe byto oklejenie osciezy
okiennych i drzwiowych na catej ich gtebokosci. Naroza otwordw okiennych i drzwiowych
powinny by¢ wzmocnione przyklejonymi bezposrednio na warstwe termoizolacji pasami
siatki o wymiarach 20x35cm.

Potaczenia systemu dociepleniowego z pozostatymi elementami budynku.

Miejsca potaczen docieplenia ze stolarkg okienng, drzwiowg, obrdbkami blacharskimi i
dylatacjami nalezy uszczelni¢ odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi (jak na
przyktad: uszczelniajgce tasmy rozprezne). W miejscach tych wystepuje duze skupienie
naprezen i moze dojs¢ do peknied i nieszczelnosci, spowodowanych odmiennym sposobem
pracy roznych materiatéw. Nie uwzglednienie tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania
rys i szczelin, w ktdre wniknie woda obnizajac trwatos$¢ catego uktadu dociepleniowego.

Wykonanie zewnetrznej wyprawy tynkarskiej.
Temperatura obrdbki.

Minimalna temperatura otoczenia i podfoza +5°C
Materiat wysycha poprzez fizyczne odparowanie wody. Przy +20°C i wilgotnosci wzglednej
65% dalsza obrébka po ok. 24 h. Catkowite wyschniecie po ok. 14 dniach.
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Diugotrwata podwyzszona wilgotnos¢ otoczenia wydtuza czas schniecia.

Uzyskanie petnego efektu perlenia sie wilgoci nastepuje z reguty po okoto 3 miesigcach.
W przypadku materiatéw barwionych czas ten moze ulec wydtuzeniu.

W  wyniku zredukowanej zwilzalnosci wodg przyczepnos$é oleistych / ttustych
zanieczyszczen zostanie tylko ograniczona.

Przygotowanie materiatu.

Uzyska¢ odpowiednia konsystencje roboczg poprzez ew. dodanie wody. Przed obrébka
dozowanej wody w zaleznosci od uzywanej maszyny. Intensywne kolory z reguty wymagaja
dodania mniejszej ilosci wody do uzyskania odpowiedniej konsystencji roboczej. W
przypadku zbytniego rozcieniczenia materiat bedzie ucigzliwy w obrébce i moze nie
zapewnia¢ odpowiedniego krycia.

Zuzycie.
zuzycie wynosi 3 - 3,5 kg/m?
Obrdbka.

Mase tynkarskg nanosi¢ rGwnomiernie na grubos¢ ziarna pacg ze stali nierdzewne;j.
Strukturowanie przy pomocy pacy z utwardzonego tworzywa.

Mase tynkarskg mozna nanosi¢ mechanicznie przy pomocy pistoletu lub dostepnych
urzadzen do natrysku tynkéw drobnoziarnistych.

Technika nanoszenia, narzedzia jak réwniez podioze mogg mieé znaczacy wptyw na
koncowy rezultat.

Inne wymagania.

Podczas realizacji robot dociepleniowych a w szczegdlnosci, przy tynkowaniu, zaleca sie
zabezpieczenie rusztowan siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania niekorzystnie
oddziatujacych czynnikow zewnetrznych. Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-00
,Wymagania ogdlne”.

Obrébka i bezpieczenstwo pracy.

Profile mocuje sie do podtoza za pomocg dopuszczonych do obrotu zapraw klejacych do
styropianu. Podtoze powinno by¢ suche, wolne od stabo zwigzanych fragmentéw oraz
oczyszczone z kurzu i ttuszczu. Podczas prowadzenia prac temperatura podtoza i otoczenia
nie powinna by¢ nizsza niz +50C i nie wyzsza niz +300C.

Do obrdébki profili wykorzystuje sie proste, ogélnodostepne narzedzia takie jak reczne pity
czy noze. Kontakt z nimi nie powoduje oparzen rak czy podraznien skory i bton sluzowych
oraz nie wywotuje innych szkodliwych dla zdrowia skutkéw. Praca z profilami nie
wymaga zadnych specjalnych s$rodkéw ochrony osobistej typu rekawice, maski
przeciwpytowe, ubrania lub okulary ochronne.

Kontrola jakosci robét

Sprawdzeniu podlega miedzy innymi:

Zgodnosci z dokumentacjg projektowa

Jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdéw

Prawidtowosci przygotowania podtozy

Przyczepnosci tynkéw do podtoza

Grubosci tynku

Wygladu powierzchni tynku

Prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku
Wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

AN N NN N Y NN

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne”.
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Obmiar robét

Jednostkg obmiaru jest: m?
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru koncowemu wg zasad podanych powyzej.
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawa ptatnosci

Wytgczone z opracowania.

Przepisy zwigzane

PN-70/B-10100
PN-EN-13163:2004

PN-EN-13496:2003

PN-EN-13494:2003

PN-EN-13499:2005

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wtasciwosci
mechanicznych siatek z wtdkna szklanego.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
przyczepnosci miedzy warstwg zaprawy klejgcej i warstwg zbrojong,
a materiatem do izolacji cieplnej.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja

Instrukcja ITB 334/2002 "Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynku”

PN-C-81914:2002
PN-91/B-101102

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow
Farby do elewacji budynkow. Wymagania ogdlne
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SST-09
OKtADZINY GKBI

kod CPV 45421141-4

WSTEP.
Przedmiot specyfikacji technicznej (SST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
montazu $cianek dziatowych gipsowo-kartonowych w przedmiocie
zamodwienia opisanym w ST-00 Wymagania Ogolne pkt 1.

Zakres stosowania SST.

Specyfikacje techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i
Kontraktowych i nalezy je stosowac¢ w zleceniu i wykonaniu Roboét opisanych
w podpunkcie 1.1.

Zakres robét objetych SST.

e okfadziny z ptyt GKBI na ruszcie stalowym systemowym,
e okfadziny GKBI na kleju,

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST-00
"Wymagania ogdlne".

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami
Inzyniera. Przed przystgpieniem do robot wykonawca zobowigzany jest
przedtozy¢ do zatwierdzenia przez Inspektora lub/i Nadzdr Autorski karte
systemowsg dla oktadzin systemowych GKBI. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".

MATERIALY.

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich dostawy i magazynowania
podano w specyfikacji ST-00 "Wymagania ogdlne".

Materiaty.
Ptyty GKBI.

Ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na wilgoc. Ptyty, ktérych
gipsowy rdzen zostat zaimpregnowany $srodkami redukujgcymi wchtanianie
wilgoci. Znakiem szczegdlnym ptyty GKBI jest niebieski nadruk na jej tylnej
stronie, oraz zielony kolor kartonu.

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom okreslonych w
normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.



Tablica 1. Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych.

L Wvmagania GKB GKF GKBI GKFI wodo-i
P- ymag zwyktfa ognioodporna | wodoodporna ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia rowna, gfadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
5 Przyczepnos¢ kartonu | karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby
’ do rdzenia gipsowego | przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
3. Wymiary i tolerancje grubos¢ 9,510,5; 12,540,5; 15£0,5; >18+0,5

[mm]
szerokosé 1200 (+0;-5,0)
dtugosc [2000-3000] (+0; -6)
prostopadtosc réznica w dtugosci przekatnych <5
Masa1m
4, ptyty o 9,5 <9,5 - - -
grubosci [kg]

12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11-13,0

15,0 <15.0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0

>18,0 <18,0 16,0-19,0 - -

5. Wilgotnos¢ [%] <10,0

6. Trwatos¢ st'ruktu'ry i 20 i 20

przy opalaniu [min.]
7. Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
Napis . ) ‘2.
8. Oznakowanie na tylnej stronie nazwa, symbol rodzaju piyty; grub?sc,
o]\ ; data produkcji
ptyty
kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny
. - Niebieska
barwa napisu niebieska czerwona




PROBA ZGINANIA
Gru'bosc Obciagzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
nominalna Odlegtosé
ptyty ) 8 Prostopadle [Réwnolegle do| Prostopadle ,
. . | podpdr | [mm] . . . Réwnolegle do
gipsowej do kierunku kierunku do kierunku |, . L
L s . kierunku wtékien
[mm] wtdkien wtdkien wtdkien
kartonu
kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1.0
15,0 600 600 180 0,8 1.0
>18,0 720 500 - - -
2.3.2. Blachowkrety.

2.3.3.

2.3.4.

2.3.5.

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do profili nosnych powinny by¢
stosowane systemowe blachowkrety stalowe zabezpieczone przed korozja.
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do profili, ktérych grubos¢ nie
przekracza 0,75 mm (dot. profili CW, UW, CD i UD) nalezy stosowac
systemowe blachowkrety, zas do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do
profili oraz elementéw konstrukcji o grubos¢ blachy od 0,75 mm do 2,0 mm
nalezy stosowac systemowe blachowkrety z koncdwka samonawiercajgcg. W
przypadku tgczenia elementu mocujgcego ES lub wieszaka bezposredniego z
profilem CD 60 stosuje sie minimum 4 blachowkrety na ztgcze o
minimalnych wymiarach 3,9 x 11 mm. Zabezpieczeniem antykorozyjnym
w/w blachowkretéw moze by¢ fosfatowanie lub ocynkowanie.

taczniki mechaniczne.

Do mocowania do konstrukcji budynku profili szkieletu nosnego $cian
dziatowych oraz wieszakdw i profili przysciennych sufitow podwieszanych
powinny by¢ stosowane tgczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji
technicznej obiektu. Do mocowania wieszakéw w sufitach podwieszanych
nalezy stosowac wytgcznie taczniki stalowe. Nalezy stosowac tgczniki
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

Masy szpachlowe.

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i uszczelnien na obwodzie przegrdd ogniochronnych powinny by¢
stosowane gipsowe masy szpachlowe zgodne z wymaganiami PN-B-30042:
1997 "Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy" lub inne posiadajgce
stosowng Aprobate Techniczng ITB. Nalezy stosowa¢ masy szpachlowe
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

Tasmy spoinowe (tasmy zbrojone).

Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi powinny by¢
stosowane tasmy spoinowe z widkna szklanego w postaci flizeliny lub siatki.




2.3.6. Uszczelnienia.

Pod obwodowe profile Sciany nalezy stosowac tasme uszczelniajgcg. W
przypadku drobnych nieréwnosci podtoza (do 3 mm), dopuszcza sie uzycie
uszczelnien z tasmy systemowej. W przypadku wiekszych nieréwnosci
podtoza nalezy stosowac uszczelnienie z paskow z wetny mineralnej o
grubosci 10 mm.

2.3.7. Narozniki.

Wszystkie narozniki nalezy wzmocnic¢ katownikami aluminiowymi
zatapianymi w masie szpachlowej.

2.3.8. Oktadziny wewnetrzne Scian.

Wszystkie powierzchnie betonowe od strony uzytkowej (dotyczy takze
widocznych bokdw belek stropowych od strony fasady) nalezy wykoriczy¢
okfadzing z ptyt GKBI na kleju z dodatkowym kotkowaniem dla powierzchni o
wys. 22 m alternatywnie zastosowacd system mocowania na profilach
stalowych tzw. kapeluszowych.

Przed realizacjg roboét oktadzinowych nalezy wykonac¢ wszystkie instalacje
strukturalne zgodnie z projektem branzowym.
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4.3

5.3

5.4
5.4.1.

SPRZET.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.

Wyma

gania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne"

Sprzet do wykonania robot.

Prace nalezy wykonacé recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego
wskazanego przez producenta stosowanego materiatu. Tam, gdzie to
wymagane, nalezy zastosowac rusztowania.

TRANSPORT | SKEADOWANIE.

Wymagania ogodlne dotyczace transportu.

Wyma

gania ogdlne dotyczace transportu podano w ST-00 "Wymagania

ogolne"

Transport materiatéow.

Materiaty nalezy transportowac i sktadowa¢ w warunkach zabezpieczajgcych
je przed uszkodzeniami w sposdéb zgodny z instrukcjami ich producentdw i
zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty nalezy sktadowaé w

pomie

szczeniach suchych. Ptyty gipsowo- kartonowe nalezy sktadowac na

poziomym podtozu.

WYKON

ANIE ROBOT.

Ogodlne zasady wykonania robot.

Wyma
IIWym

gania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robét podano w ST-00
agania ogodlne"

Warunki przystgpienia do robét.

v

v

Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych
powinny byc¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego
osiadania i skurczéw murow, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu
surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé
oczyszczone z gruzu i odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie
nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Zasady wykonania robaét.

Scianki z ptyt g-k na ruszcie systemowym.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przykreci¢ do konstrukcji wkretami TN 35
co 20 cm. Nie wolno stosowac fug krzyzowych. Przesuniecia poprzecznych
krawedzi ptyt muszg wynosi¢ minimum jedng odlegtos¢ miedzy tatami.

Wykonaweca rozpocznie spoinowanie ptyt jedynie w temperaturze powyzej

+5°Ci
0°Cw

w sytuacji, gdy nie ma niebezpieczenstwa spadku temperatury ponizej
przeciggu 24 godzin po spoinowaniu. Potgczenia ptyt nalezy wypetnic -
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masg szpachlowg. Na swiezg mase nalezy potozy¢ tasme spoinowg
dociskajgc za pomocg pacy do fugi. Natozy¢ warstwe wyrownawczg po
zwigzaniu masy szpachlowej i w razie potrzeby catos¢ przeszlifowaé. Podczas
szpachlowania koncowego, nalezy rowniez zaszpachlowac wgtebienia po
wkretach, sprawdzajac uprzednio czy wkrety nie wystajg z ptyt. Przy
potaczeniu ptyt z tynkiem, przed szpachlowaniem nalezy naklei¢ tasme
malarska w miejscu styku. Po szpachlowaniu wystajgcg czes¢ tasmy nalezy
usungc. Wszystkie oktadziny nalezy wykonac stosujgc ptyty g-k o0 gr.12,5mm

Tyczenie rozmieszczenia ptyt.
Chcac uzyskac¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu
pamietac o paru podstawowych zasadach:
= styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany
z oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),
= przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
= przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw
nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na
tych elementach,
= poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana
petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescié, by na obu krancach tego rzedu
znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty
(lub potowy jej dtugosci),
= styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,
= jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w
stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu.
Na oktadziny stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm.
Jesli tego wymagajg warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie ptyty o podwyziszonej
wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg byc¢
mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:
= mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementéw nosnych rusztu,
= mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych
rownolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
= do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
= do profili stalowych blachowkretami.

KONTROLA JAKOSCI.
Ogodlne zasady kontroli jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 "Wymagania ogélne
Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci wykonania $cianek gips-kartonowych obejmuje:
v odchylenie powierzchni i krawedzi od pionu lub linii prostej max. 4 mm na dt.
2m,
v' réwnomierno$é szpachlowania ztgczy ptyt
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10.

v pofaczenie $cianki z powierzchnig sufitu
v" wbudowanie oscieznic drzwiowych

Ocena wynikéw badan.
Wszystkie elementy robot, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien ST
powinny zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
OBMIAR ROBOT.
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robot.
Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacjg
przedmiotowe]j inwestycji, obmiar robot nie obowigzuje.
ODBIOR ROBOT.
Ogodlne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robét podano w ST-00 "Wymagania ogdlne"
Rodzaje odbioréow.
Roboty podlegaja:
v" Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
v" Odbiorowi wstepnemu
v" Odbiorowi koAcowemu
PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci.
Ptatnosc¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny
umownej brutto realizacji przedmiotowej inwestycji.

PRZEPISY ZWIAZANE.

PN- 72/8-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.
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SST-10
POSADZKI

kod CPV 45432130-4

WSTEP.
Przedmiot specyfikacji technicznej (SST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania robét posadzkowych w przedmiocie zamdwienia opisanym w ST-00
Wymagania Ogdlne pkt 1.

Zakres stosowania SST.

Specyfikacje techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych
i nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu Roboét opisanych w podpunkcie 1.1

Zakres robot objetych SST.

Roboty obejmujg wykonanie:
e posadzek z ptytek gresowych w wiatrofapie,
e uzupetnienia z ptytek gresowych,
e posadzek z powtoki epoksydowej podszybia,
e wycieraczek posadzkowych, zewnetrznych i wewnetrznych,
e wykonanie dylatacji posadzkowych.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST-00
"Wymagania ogdlne".

Podtoga - element budowlany wykonczenia, najczesciej poziomy, bedacy ptytg utworzong z
jednej lub kilku warstw, ktérej gérna powierzchnia, zwana "nawierzchnig', jest plaska i
przystosowana do tego, aby mogt sie po niej odbywac ruch ludzi lub sSrodkéw transportu
poziomego oraz do ustawiania na niej przedmiotow i sprzetu. Zasadniczymi czeSciami
sktadowymi podtogi sg posadzka i podktad podtogowy.

Posadzka - wykfadzina bedaca wierzchnig warstwg podtogi i stanowigca jej zewnetrzne
wykonczenie.

Podktad podtogowy — dolna czes¢ sktadowa podtogi wykonana jako warstwa wyréwnujaca
podtoze lub tez stanowigca zespot elementdéw budowlanych, ktérego zadaniem jest
przeniesienie na podtoze podtogowe sit skupionych dziatajgcych na nawierzchnie w postaci
obcigzenia ciggtego.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST-00."Wymagania ogdlne"

Przed przystgpieniem robét wykonawca winien przedstawi¢ do zatwierdzenia przez
Inspektora i Nadzér Autorski prébki wszystkich ptytek min. 2 producentéw.
Zatwierdzeniu podlegajg takze listwy wykonczeniowe i dylatacyjne oraz kolorystyka
fug. Wykonawca winien w zakresie wtasnego doswiadczenia przewidzieé¢ naddatek
uwzgledniajacy docinki, sttuczki oraz mozliwosé wystgpienia wadliwych ptytek.
Ponadto, wykonawca zapewni naddatek min. 4 m?, w sktad ktérego bedg wchodzié
petne ptytki zapakowane w oryginalne pudetka producenta. Naddatek zostanie
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przekazany protokolarnie w trakcie odbioru robdt posadzkowych, a jego
przechowywanie na okres gwarancji zapewni Wykonawca.

MATERIALY.
Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w ST-00."Wymagania ogdlne"
Ptytki posadzkowe i scienne muszg pochodzi¢ od jednego producenta i stanowié
kolekcje.

Materiaty posadzkowe:
Posadzka epoksydowa.

Rozpuszczalnikowy, dwukomponentowy impregnat do podtozy betonowych, oparty
na bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem i pigmentem oraz utwardzacza
aminowego. Kolor posadzki: jasno-szary.

Wiasciwosci uzytkowe wg. EN 13813 : 2002
e Reakcja na ogien Fy
e Odpornosc¢ na scieranie AR 0,5
e Przyczepnosc B3,5
e Odpornos¢ na uderzenia IR4

Cokoliki przyscienne — wykonane z aluminium anodowanego o wys. max 60 mm o
profilu jak na rys. ponizej. Profile klejone do $ciany na kleju typu PP/86.




2.2.2 Posadzki z ptytek gresowych.

Ptytki gresowe,:
a) witasciwosci ptytek gresowych:

ptytki retyfikowane,
gatunek: 1
barwa dla posadzek: grafit

powierzchnia dla posadzek: gtadka matowa

Wymiary: 59,8x59,8 cm oraz 29,8x59,8 cm, grubos$¢ 10 mm
nasigkliwosé: E < 0,5%

wytrzymato$é na zginanie: min. 35 N/mm?

odporno$é na plamienie / zabrudzenia: min. klasa3

odpornos¢ chemiczna na kwasy i zasady o niskim stezeniu: klasa ULA
odpornos¢ na szok termiczny: odporna

mrozoodpornos¢: odporna

odpornos$é na $cieranie wgtebne: min. 175 mm?

b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

zgodnie z deklaracjg producenta jak dla gatunku 1

c¢) Wymagania dodatkowe:

odporno$¢ na $cieranie wgtebne: min. 175 mm?
Swiadectwo antyposlizgowosci



2.2.3 Wyroby do klejenia oktadzin gresowych.
Do mocowania ptytek nalezy stosowac zaprawy klejowe tiksotropowe.

WtASCIWOSCI TECHNICZNE.
Produkt jest proszkowg zaprawg klejagcg w kolorze szarym lub biatym, sktadajacag sie z
cementu, odpowiednio wyselekcjonowanych kruszyw, zywic syntetycznych i specjalnych
dodatkéw wg receptur opracowanych w laboratoriach badawczych. Produkt po rozrobieniu z
wodg staje sie zaprawag klejgca o nastepujacych cechach:
v’ fatwo urabialna,
v' wysoka tiksotropowos$é: moze by¢ stosowany na pocichnie pionowe bez efektu
osuwania sie ptytek,
v' wysoka przyczepno$é do wszystkich materiatéw powszechnie stosowanych w
budownictwie,
v doskonata przyczepnoéé do wiekszosci materiatdbw powszechnie stosowanych w
budownictwie;
v’ zaprawa wysycha bezskurczowo
v wydtuzony czas schniecia otwartego.

DANE PRODUKTU

Konsystencja: proszek

Barwa: biaty lub szary

Ciezar objetosciowy suchej masy (kg/m3): | 1300

PARAMETRY UZYTKOWE ZAPRAWY w temp. +23°C

Konsystencja zaprawy: pasta

Ciezar objetosciowy zaprawy (kg/m?3): 1500

pH zaprawy: 13

Trwatos¢ zaprawy: powyzej 8 godzin
Temperatura nanoszenia: od +5°C do +40°C
Czas schniecia otwartego (EN1346): 30 minut
Dopuszczalny czas przerobu zaprawy: ok. 60 minut
Fugowanie na $cianach: po 4-8 godzinach w zaleznosci od chtonnosci
Fugowanie na podtogach: po 24 godzinach
Obcigzenie przez chodzenie: po 24 godzinach
Catkowite obcigzenie: po 14 dniach

WEASNOSCI KONCOWE

Przyczepno$é wg EN1348 (N/mm?):

poczatkowa (po 28 1,6
dniach.): 1,4
po dziataniu wysokich 1,1
temberatur: 1.5
Odpornos¢ na alcali: dobra

Odpornosé na oleje: dobra




Odpornosé na rozpuszczalniki: dobra

Odpornosé¢ na temperature: od -30°C do +90°C

2.2.4 Wyroby do spoinowania.

Do wykonania spoin nalezy zastosowa¢ mrozo- i wodoodporng, elastyczng, cementowa
zaprawe do fugowania od 2-20 mm. Spoiny naroznikowe i dylatacyjne nalezy wypetnic
elastycznymi masami uszczelniajgcymi. Parametry i wiasciwosci materiatéw, ktdore nalezy
uzy¢ opisano ponizej.

WHASCIWOSCI TECHNICZNE ZAPRAWY DO SPOINOWANIA:

Nalezy zastosowac produkt, ktéry jest zaprawg do spoinowania, sktadajgca sie ze specjalnych
spoiw hydraulicznych, odpowiednio wyselekcjonowanych kruszyw, polimeréow, dodatkéw
hydrofobowych, czasteczek organicznych i pigmentéw. Nalezy zastosowaé produkt z
technologia opartg na specjalnym spoiwie cementowym ulegajgcym samohydratacji, ktére
zapewnia doskonatg jednorodnos¢ koloréw.

Ponadto produkt winien spetnia¢ wymagania nowatorskich technologii, ktore polegajg na:

v’ zastosowaniu specjalnych czgsteczek pochodzenia organicznego, ktére rozktadajac sie
rownomiernie w mikrostrukturze fugi uniemozliwiajg tworzenie sie mikroorganizmow
odpowiedzialnych za powstawanie plesni,

v’ zapobieganiu wchfanianiu wody przez powierzchnie fugi, powodujac efekt perlenia (
efekt synergiczny)

Produkt po wymieszaniu z wodg w odpowiednich proporcjach oraz przy prawidtowym
zastosowaniu powinien stac sie zaprawg do spoinowania o nastepujgcych cechach:

v wysoka hydrofobowo$¢ oraz efekt perlenia;

v’ jednolite kolory, brak przebarwiet i wykwitéw (podczas procesu hydratacji nie
powinny wytwarzaé sie krysztatki wodorotlenku wapnia (wapno z hydrolizy), ktére
powodujg powstawanie wykwitdw podczas procesu hydratacji,

v' kolory odporne na promienie ultrafioletowe i na czynniki atmosferyczne;

v’ krétki okres oczekiwania przed rozpoczeciem czyszczenia powierzchni i mozliwoséé
tatwego wykonczenia powierzchni;

v' mozliwo$¢ obcigzania posadzek ruchem pieszym i petnego obcigzania po bardzo
krétkim czasie;

v powierzchnia koricowa powinna by¢ gtadka i jednolita, niechtonna, tatwa do

utrzymania w czystosci;

powinna wigzac praktycznie bezskurczowo, bez tworzenia rys i peknie¢;

powinna wykazywac odpornos¢ na $cieranie oraz wysokg wytrzymatos$¢ na Sciskanie i
zginanie - rowniez po cyklach zamrazania /rozmrazania, a wiec wysoka trwato$é i
elastycznosé;

dobra odpornos¢ na kwasy o pH > 3,

odpornosé na alkalia: doskonata

odpornosé na rozpuszczalniki i oleje: doskonata

gestosé objetosciowa: 1,8-1,95 kg/cm3,

PH zaprawy: ok 11

Temperatura stosowania: od +5 do +35 °C

Czas oczekiwania na profilowanie: 15-30 min,

Odpornosc¢ na $cieranie: < 1000 mm3

Wytrzymatosé na zginanie: = 2,5 N/mm2

Wytrzymatosé na Sciskanie: = 15 N/mm?2

Skurcz: €3 mm/m

Absorpcja wody po 30 min: £ 2g

Absorpcja wody po 240 min: < 5g
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Odpornos¢ na temperatury: od -30°C do +80°C



2.2.5 Wycieraczki.

3.2

4.2

Zaprojektowano dwustopniowy system czyszczenia obuwia:

1 strefa - wycieraczka wstepnego czyszczenia przed wejsciem

2 strefa — wycieraczka wysuszajgca w przedsionku.

Dla wycieraczek nalezy wykonaé wneki posadzkowe obramowane katownikiem
aluminiowym anoda-srebro. Wneki malowac farbg epoksydowag jak dla pom.
archiwum.

Wycieraczka zewnetrzna wstepnego czyszczenia 120x100 cm:

Woycieraczka wpuszczana w posadzke i wyrdwnana z nawierzchnia. Gtebokos¢ wneki
min. h=90 mm. Rama z ksztattownikéw stalowych ocynkowanych. Obramowanie
wneki stanowi ceownik h=55 mm kotwiony do podktadu betonowego. Dno wneki
wykonac z betonu C20/25 ze spadkami kopertowymi do sgczki zwirowej z otoczakéw
kamiennych frakcji 60/100 w otulinie z geowtdkniny polipropylenowej 110g/m?2.
Beton wykonczony na gtadko i pokryty farbg akrylowo-silikonowg w kolorze ciemno-
szarym. Wktad kratowy ze stali ocynkowanej (w temp ok 400 oC) w wersji
zgbkowanej. Seratowanie wykonane na pfaskowniku poprzecznym. Grubos¢
ptaskownika nosnego 30x2 mm. Oczka ok 30x10 mm.

Woycieraczka wewnetrzna wysuszajgca mod. 85x120 cm:

Wykonana z maty tekstylnej typu ,Iron Horse” h=11mm w kolorze Black Steel.
Witdkno typu High-Twist Nylon (HTN) barwione w masie. Spéd maty 100% kauczuk
nitrylowy. Mata obramowana gumowa krawedzig i wpuszczona w posadzke. Wneka
h=5 mm obramowana katownikiem aluminiowym anoda srebro. Wierzch wycieraczki
wyrownany z poziomem posadzki. Spdd wneki malowany farbg epoksydowa
dwusktadnikowag jak w archiwum.

SPRZET.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST-00.,Wymagania ogdine"

Sprzet do wykonania robét.

Prace nalezy wykonac recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego przez
producenta stosowanego materiatu.

TRANSPORT.

Wymagania ogélne dotyczace transportu.

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST-00 "Wymagania ogélne"

Transport materiatow.

Materiaty posadzkowe nalezy transportowac¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
uszkodzeniami w sposdb zgodny z instrukcjami ich producentéw i zabezpieczony przed
zawilgoceniem i wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych, nie
napoczetych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami.

WYKONANIE ROBOT.
Ogodlne zasady wykonania robét.

Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robét podano w ST-00 "Wymagania
ogllne"
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Zasady wykonania robaét.

Wykonaweca rozpocznie prace posadzkowe po zakorczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych na
danym obszarze robodt, zakonczeniu wszystkich niezbednych prac instalacyjnych, wykonaniu
przebic itp., oraz mozliwie bezposrednio przed utozeniem posadzek. Wszystkie prace zostang
przeprowadzone z zachowaniem reziméw wykonawczych producentéw materiatéw. Nowo
wykonane posadzki nie powinny by¢ eksploatowane i nie powinno sie po nich chodzi¢
przynajmniej przez 10 dni.

Przygotowanie podtoza pod posadzke epoksydowg.

Przygotowane podtoze musi by¢:
e suche, mocne, stabilne, o dobrej przyczepnosci
e wolne od substancji oddzielajgcych i zmniejszajgcych przyczepnos¢ do podtoza takich
jak kurz, mleczko cementowe, ttuszcz, starta guma, stare powtoki malarskie
e zabezpieczone przed podsigkaniem wilgoci.
W zaleznosci od stanu podtoza nalezy je przygotowac przez: zamiatanie, odkurzanie,
szlifowanie, frezowanie, piaskowanie, mycie wodg pod cisnieniem, wypalanie.
Dla przygotowanego podtozg muszg by¢ spetnione ponizsze wymagania:
e Klasa betonu: co najmniej C20/25
e Wiek: co najmniej 3 dni
e Wytrzymato$é na odrywanie: co najmniej 1,5 N/mm?
Wilgotnos¢ podtoza: < 6,0 % (pomiar metodg CM)

Wykonanie posadzki epoksydowe;.

Materiat sktada sie z dwdch sktadnikdw zdolnych do reagowania. Sktadniki przed wylaniem
muszg by¢ razem doktadnie wymieszane z zachowaniem przepisowych stosunkéw mieszania,
ktore majg bardzo duzy wptyw na jakosé koricowego wyrobu. Poszczegdlne sktadniki sg
dostarczane w ilosciach wzajemnie dostosowanych. Przy przelewaniu sktadnikow celem
wymieszania nalezy pojemniki catkowicie opréznié. Przy przetwarzaniu czesci zawartosci
opakowania, nalezy koniecznie odwazy¢ sktadniki zachowujgc podane proporcje. Nie nalezy
spowalniaé lub przyspieszac reakcji przez zmiane ilosci utwardzacza. Przy mieszaniu nalezy
uzywac odpowiednich mieszadet napedzanych wiertarkami o obrotach max. 400/min. W
przypadku zwiekszenia obrotéw nastepuje wmieszanie powietrza, oraz nadmierne
nagrzewanie sie mieszanego materiatu, co powoduje przyspieszenie reakcji utwardzanie i
skrdcenia czasu zywotnosci mieszaniny. Wszystkie sktadniki nalezy miksowaé okoto 2-3min.
Tworzenie sie smug wskazuje na niedostateczne wymieszanie.

Po wymieszaniu masa jest gotowa do uktadania. W celu rownomiernego roztozenia materiatu
na catej powierzchni nalezy uzy¢ specjalnej pacy z zgbkami o odpowiedniej wysokosci. Po
rozprowadzeniu materiat nalezy watkowac watkiem z kolcami w dwdch prostopadtych
kierunkach w celu odpowietrzenia warstwy, oraz rGwnomiernego rozprowadzenia
wypetniaczy.

Przygotowanie podtozy pod ptytki gresowe.

Podtoze nalezy oczysci¢ poprzez odkurzenie i zmycie. Na tak przygotowanym podtozu mozna
utozy¢ ptytki podtogowe w pomieszczeniach zgodnie z DT.

Posadzka z ptytek gresowych.

Przed rozpoczeciem prac nalezy upewni¢ sie czy podioza i podktady sg wykonane tak, by
zapewni¢ odpowiednio wyréwnane i regularne ptaszczyzny wykonczonych powierzchni, majac
na uwadze przewidywane minimalne i maksymalne grubosci materiatéw podktadowych. Przed
rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ czy zalecane spadki w podtozu zostaty wykonane. Jezeli sg
one nieprawidtowe nalezy poinformowacd Inspektora. Nie nalezy wykonywaé spadkéw przez
zwiekszanie lub zmniejszanie wymaganej grubosci materiatu podktadowego. Nalezy sprawdzi¢
czy nie wystepujg niezamierzone roznice w kolorze ptytek uktadanych w poszczegdlnych
pomieszczeniach. Nalezy sprawdzi¢ czy klej dobrze wspodtpracuje z podtozem. Uzyé warstwy
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gruntujacej, jezeli zalecane przez producenta kleju. Ptytki nalezy przycina¢ réwno i starannie.
Przycinanie ptytek powinno by¢ ograniczone do minimum, zachowujgc mozliwe duze wymiary i
wykonywane w mato wyeksponowanych miejscach. Ptytki nalezy uktada¢ na klej dedykowany
do tego typu prac. Klej powinien pokrywac catg powierzchnie podtoza i catg tylng powierzchnie
ptytek. Po utozeniu ptytek nalezy oczysci¢ pozostajacg zaprawe z ich powierzchni i spoin bez
uszkodzen. Usytuowanie dylatacji zgodnie z dokumentacjg projektowq. Przy uktadaniu ptytek
nalezy uwzgledni¢ wneki pod wycieraczki. Ptytki nalezy rozmieszcza¢ wg. dokumentacji
projektowej. Na dylatacjach konstrukcyjnych zastosowaé profile aluminiowe zgodnie z
dokumentacjg projektowa. Rozktad ptytek Sciennych i cokolikdw musi zsynchronizowany z
rozktadem ptytek posadzkowych.

Uktadanie ptytek pod $cistym nadzorem Inspektora lub/i Projektanta ktéry bedzie sprawowat
Nadzér Autorski.

Spoinowanie ptytek gresowych.

Spoiny pomiedzy ptytkami powinny posiadac szerokos¢ umozliwiajgcg doktadne wypetnienie
zaprawa, tj. 2 mm. Szerokos$¢ powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu.

Spoiny pomiedzy ptytkami mogg by¢ wypetniane po 24 godzinach na podtogach gotowymi
zaprawami fugowymi w kolorze szarym (dobodr koloru na podstawie wzornika w trakcie
realizacji). Przy wykonaniu spoin dylatacyjnych nalezy stosowaé mase silikonowa dostepng w
gamie koloréw zgodnej z kolorami zapraw do fugowania. Dylatacja musi pokrywac sie z
dylatacjg wylewki cementowej.

KONTROLA JAKOSCI.
Ogodlne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 "Wymagania ogélne"
Kontrola jakosci.
Kontrola jakosci podtozy obejmuje:

e ocene stopnia zageszczenia podtozy

e grubosci warstw

e ocene réwnosci podktadu

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych,
przeciwskurczowych

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

e kontrola miedzy operacyjna wykonania posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu
zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w
odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania
prac przygotowania podtoza,

e kontrola koncowa wykonania posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z
wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci catej posadzki (kontrola
koncowa) - po zakonczeniu montazu wyktfadziny,

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez
porownanie wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug
protokotéw badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatéw, protokotéw odbioréw
czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Sprawdzenie ciggtosci spawdw, zgodnosci wzoréw
i kolorystyki z dokumentacja.

Kontrola jakosci prac posadzkowych obejmuje:

a) ocene jakosci materiatéw przed wbudowaniem, sprawdzenie kompletnosci dokumentow
b) ocene wykonania posadzki epoksydowe;j:
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e ocene rownosci podkfadu - dopuszczalna réznica poziomdw moze wynosi¢ max.
3mm/2m i nie wiecej niz5 mm w jednym pomieszczeniu.

e tam gdzie to wymagane sprawdzenie wytrzymatosci podtoza.

e sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych takich
jak wpusty

e podtogowe, elementdw mocujgcych wyposazenie itp.

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych,
przeciwskurczowych

e sprawdzenie jakosSci warstw izolacji i zgodnosc¢ z SST Izolacje

c) ocene jakosci posadzki PCV

e Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

e kontrola miedzy operacyjna remontu posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu
zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w
odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania
prac przygotowania podtoza,

e kontrola koricowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci
wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci catej posadzki
(kontrola koricowa) - po zakonczeniu montazu wykfadziny,

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez
porownanie wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug
protokotéw badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatéw, protokotéw odbioréw
czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Sprawdzenie ciggtosci spawdw, zgodnosci wzoréw
i kolorystyki z dokumentacjg

d) ocene jakosci posadzki z ptytek gresowych:

e ocene rownosci podkfadu - dopuszczalna réznica poziomdw moze wynosi¢ max.
3mm/2m i nie wiecej niz5 mm w jednym pomieszczeniu,

e prawidtowos¢ wykonania projektowanych spadkow,

e jakosc¢ utozenia ptytek i koordynacje miedzy spoinami

e doktadnos¢ wykonania spoin- réznica max. 1 mm,

e jakos¢ wykonania wypetnienia spoin.

Ocena wynikéw badan.

Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostac
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

OBMIAR ROBOT.

Wymagania ogélne dotyczace obmiaru roboét.

Jednostkg obmiarowa robét jest m2. 110$¢ robét okresla sie na podstawie przedmiaru z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.
ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady dotyczace odbioru robdt podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".
Rodzaje odbiordow.

e odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu -przygotowanie podtozy,
e odbidr wstepny,
e odbidr koricowy.
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Odbiér techniczny.

Odbidr robot nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi dla podtdég i posadzek.
Ponadto przy odbiorze robét nalezy sprawdzi¢:
e zgodno$¢ zastosowanych materiatdw ze specyfikacja,
e prawidtowos¢ doboru materiatow do rodzaju pomieszczen oraz zachowania wzorow
zgodnych z projektem,
e dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatdw do stosowania w
budownictwie,
e protokoty sprawdzenia stanu podtoza.

Odbidér materiatow.

Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem w oparciu o karte
zatwierdzen materiatowych i zatgczone dokumenty. Odbiér materiatéw powinien obejmowac
sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie
materiatéw nalezy przy odbiorze robot zakoriczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajgcych
zgodnos$¢ uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami

PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ptatnosc zgodnie z warunkami umownymi.

PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 548:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Jednobarwne i wzorzyste linoleum.
Wymagania

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, Klasyfikacje,
wiasciwosci PN-EN 1SO 105-45-1 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki
odbioru.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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SST-11
SLUSARKA ALUMINIOWA

kod CPV 45432130-4

Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji.
Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru $lusarki aluminiowe w przedmiocie zamowienia opisanym w
ST-00 Wymagania Ogdlne pkt 1.

Zakres stosowania specyfikacji.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Zakres robét objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu montaz s$lusarki aluminiowe]j otworowej i fasadowej wraz z wyposazeniem i okuciami.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z doku-
mentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Przed przystgpieniem do robot
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania i zatwierdzenia dokumentacji technicznej /
warsztatowej zawierajgcej opis wybranego sytemu, obliczenia statyczne autoryzowane przez
osobe z uprawnieniami, rysunki i detale profili, obrébek oraz zasady kotwienia. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty.
Zatozenia do Slusarki fasadowe;j - FS1.

Przyjeto system stupowo-ryglowy. Profile aluminiowe z wktadka termiczng, lakierowane RAL
7016, dla drzwi i osciezy RAL1016. Szerokos¢ widokowa profiléw 50 mm. Odpornosc¢ na
witamanie RC2. Dla catego zestawu termika na poziomie min. Uc=1,1, szyba float, szkto
bezpieczne klasy min. 02. Do wysokosci drzwi wejsciowych szklenie z szybg zewnetrzng klasy
min P4A.

Drzwi zewnetrzne jednoskrzydtowe, bezprogowe. Szerokos¢ przejscia po otwarciu drzwi pod
katem 90 stopni musi wynosi¢ min. 90 cm. Drzwi nalezy wyposazy¢ w samozamykacz z szyng
$lizgowq i funkcje ,,Easy Open”. Skrzydto drzwiowe wyposazy¢ w obustronne pochwyty
katowe ze stali nierdzewnej typu INOX — ksztatt i gabaryty pochwytéw zgodnie z rysunkiem
zestawczym. Zamek rolkowy z wktadkg atestowang. Profile obwodowe skrzydta nalezy
wykonaé w kolorystyce kontrastowej, jaskrawo-zé6ttej RAL1016. Przeszklenia drzwi
oznakowa¢ dwoma pasami kontrastowymi umieszczonymi na wysokosci 90 cm i 140 cm w
formie folii samoprzylepnej RAL1016. Skrzydto drzwi wyposazyé w plakietki informacyjne o
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kierunku otwierania, grawerowane. Przed przystgpieniem do robét Wykonawca winien
opracowac¢ dokumentacje warsztatowg Slusarki fasadowej i dokonac obliczen statycznych
uwzgledniajac przyjety system i ciezar przeszklenia. Mocowanie do $cian zelbetowych za
pomoca konsoli kotwigcych.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca winien opracowaé dokumentacje warsztatowg
Slusarki fasadowe] i dokonac obliczen statycznych uwzgledniajac przyjety system i ciezar
przeszklenia. Dokumentacja winna by¢ wykonana i autoryzowana przez projektanta z
uprawnieniami i przedtozona do zatwierdzenia przez Inspektora. W sktad dokumentacji
powinny wchodzi¢ takze detale obrazujgce sposéb montazu i kotwienia.

Samozamykacz.

Dla wszystkich drzwi nalezy zastosowac¢ samozamykacz z szyng $lizgowg o
nastepujgcych parametrach:
e Technologia ,cam-motion”,
e Zmienna regulacja sity zamykania EN 1-5,
e Szybkos¢ zamykania 120°-0°,
e Predkos¢ zatrzaskiwania,
e Termodynamiczne zawory dla statej wydajnosci,
e Whbudowana funkcja BC (back-check),
e Zgodnos$éz normg EN 1154 (rozmiar 1-5),
e  Funkcja , Easy Open”,
e 7godnos$¢ wymagan dla budynkéw bez barier (DDA/CEN TR 15894),
e Kolor srebrny (satyna).
Samozamykacz - forma | stylistyka zgodnie z ponizszym obrazkiem:

R - —

Okno - O1.

Konstrukcje Slusarki aluminiowo-szklanej wykonaé z izolowanych termicznie profili o
parametrach podanych ponizej. Kategorie szczelnosci dla okien:

e infiltracja i szczelno$¢ na wode opadowa klasa: 4 wg. PN EN 12207- klasa E wg. PN EN

12208

e odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem klasa C5 wg. PN EN 12210
Szerokos$¢ widoczna zewnetrzna dla ramy powinna wynosi¢ max. 55 mm — okno state bez
kwatery. Okna ptaskie bez okapnikéw. Profile lakierowane obustronnie RAL 7016
Szklenie zestawami termoizilacyjnymi U(max)-1.1. Szkto zewnetrzne klasy min. P4A,
wewnetrzne VSG, bezpioeczne klasy min O2. Mocowanie do $cian zelbetowych za pomoca
konsoli kotwigcych.
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Sprzet.

Wykonaweca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcego wtasciwag to jest spetniajgcg wymagania SST jakosci robét.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce winien uzyska¢ akceptacje
Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyng na jakos¢ wykonywanych robdt. Materiaty przewozone na $rodkach transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich wytwarce.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robot.
Prace przygotowawcze.

Wszelkie prace w zakresie objetym niniejszg specyfikacja muszg by¢ poprzedzone
wykonaniem stosownej dokumentacji warsztatowej, ktdra podlega uzgodnieniu z
projektantami i Inspektorem nadzoru. Dokumentacja ta poza rozwigzaniami systemowymi
musi uwzgledniac obliczenia statyczne (firmowane przez osobe z uprawnieniami) i wszelkie
elementy mogace mieé¢ wptyw na inne czesci obiektu jak réwniez podlegajace bezposredniej
ocenie estetycznej i techniczne;j.

Dostarczone przez wykonawce w postaci rysunkéw technicznych, instrukcji, opisy graficzne i
techniczne konstrukcji przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary, sposéb montazu oraz
zamocowania jej elementéw wymagajg zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru i Nadzor
Autorski.

Zasady ogolne.

Wszystkie elementy powinny by¢ zamontowane z zachowaniem systemowych luzow i
dylatacji, przewidzianych dla zachowania swobody ich prawidtowego funkcjonowania, z
zabezpieczeniem przed poslizgiem pod wtasnym ciezarem.

Wszystkie elementy ruchome, jak i uszczelnienia czesci otwieranych, powinny by¢ fatwo
dostepne i rozmontowywalne w celu dalszej konserwacji lub wymiany.

Montaz.

Potfaczenia elementéw aluminiowych z przylegajgcymi elementami budowli za pomocga kotew
nalezy wykonaé w sposéb umozliwiajgcy przejmowanie ruchéw bryty budowli i elementéw
budowlanych bez przeniesienia powstajgcych obcigzen na aluminiowe elementy konstrukcji.
Montowane elementy aluminiowe konstrukcji muszg leze¢ w jednej ptaszczyznie. Poziome
ptaszczyzny montazu nalezy odmierza¢ wedtug oznakowan naniesionych przez zleceniodawce
na kazdym pietrze budowli. Sruby kotwigce wykona¢ jako niewidoczne, maskowane zaslepka
tworzywowa.

Zakres prac obejmuje wszystkie niezbedne do montazu elementy mocujace ztgcz.
Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ szyny kotwowe dla wyszczegdlnionych potgczen z
budowlg i zamocowac je do konstrukcji.



5.4.

5.5.

5.6.

Elementy mocujgce ztacz - jak wkrety i sworznie - muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewne;j.
Stosowane elementy taczace (ztgczne) wykonane ze stali zwyktej muszg zostac¢ ocynkowane.
Wszystkie potgczenia z budowlg muszg spetnia¢ wymagania w zakresie fizyki budowli.
Oznacza to koniecznos¢ uwzgledniania zagadnien ochrony cieplnej, przeciwdzwiekowe;j i
przed wilgocig oraz ruchu spoin. Wbudowanie elementéw i segmentéw metalowych moze
nastgpic¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigza¢ elementy nosne budynku. Zakotwienia
elementdéw i segmentéw metalowych w budynku nalezy dokonywac w taki sposéb, aby byty
zapewnione pewne przenoszenie sit na elementy nosne budynku. Szklenie elementéw moze
nastgpic po ich catkowitym zamocowaniu umozliwiajgcym obcigzenie szybami.

Uszczelnienie potaczen z bryta budowli.

Do tego celu nalezy stosowac odpowiednie profile uszczelniajgce wykonane z EPDM. Jakos¢
(cechy), wymiary oraz ksztatt profili uszczelniajgcych musi odpowiadac¢ przewidywanemu
celowi ich zastosowania. Elastycznos$¢ w zakresie wystepujgcej temperatury musi by¢ zgodna
z wymaganiami. Uszczelnione potgczenia z budowlg nalezy utrwali¢ przez zastosowanie
trwale plastycznych mas sylikonowych lub kauczukowych. Masa plastyczna musi w zakresie
panujgcej temperatury tak szczelnie przylega¢ do powierzchni uszczelnionych elementow
konstrukcji i budowli, ze przy dopuszczalnym rozszerzeniu elementéw budowlanych i
konstrukcyjnych nie moze nastgpic jej oderwanie od powierzchni przylegania. Profile
wykonane z PVC nie mogg stykac sie z masami bitumicznymi. Przy uszczelnianiu szczelin
pomiedzy konstrukcjg i brytg budowli za pomocg mas trwale plastycznych nalezy postepowacd
Scisle wedtug wytycznych producentow mas. Przy uszczelnianiu potgczen pomiedzy oknami
oraz elementami fasad i brytg budowli za pomocg folii uszczelniajgcych nalezy postepowac
Scisle wedtug wytycznych producentéw. Jezeli uszczelnienie takie wykonuje sie przez
przyklejanie folii, to nalezy przedtem usungc¢ ewentualne zanieczyszczenia i materiaty obce z
powierzchni klejonych. Nalezy przy tym przestrzegaé wytycznych producentéw folii.

Spoiny i potaczenia.

Wszystkie elementy wchodzgce w sktad Slusarki aluminiowej muszg posiadad rozwigzania
zapewniajgce catkowite zabezpieczenie w zakresie:

e Hydroizolacyjnosci

e Szczelnosci na podmuchy

e Szczelnosci dzwiekowej

e szczelnosci oghiowej

Zabezpieczenia czasowe.

Wykonawca zobowigzany jest w razie koniecznosci do wykonania czasowych zabezpieczen (
np. elementéw usytuowanych w strefach eksponowanych i ktdrych osadzenie nie moze by¢
wykonane w konicowej fazie, jak réwniez elementdow delikatnych z uwagi na zastosowane
materiaty lub obrdbke wykonczeniows), jak rowniez przywrdcenia do pierwotnego stanu
elementdéw budowlanych lub ich czesci, w wyniku powstatych uszkodzen. Wykonawca w
ramach prac wykona oczyszczenia wszystkich elementéw wchodzacych w sktad jego prac, jak
rowniez dokona usuniecia gruzu powstatego w czasie realizacji prac i usunie wszelkie
zabezpieczenia czasowe.

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.
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Kontrola jakosci robét.

Kontroli podlega zaréwno kompletnie wykonany zestaw elementéw Slusarki aluminiowe;j i
PCV jak rowniez poszczegdlne jego elementy. Kontroli podlega ocena zgodnosci wykonanych
elementdéw z dokumentacjg projektowg jak réwniez z dokumentacja warsztatowg, w zakresie
oceny estetycznej jak réwniez oceny technicznej prawidtowosci wykonania. Szczegdlnej
kontroli podlega jakos¢ powtok malarskich, ich jednorodnos$é oraz staranno$¢ wykonania
detali i obrébek. Dodatkowo kontrola obejmuje sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania
czesci ruchomych, sprawdzenie i regulacje luzéw na stykach skrzydet otwieranych i oscieznic
oraz czesci poszczegdlnych uktadéw otwierania i zamykania. Kontroli podlega stan uszczelek
miedzy skrzydtami otwieranymi oraz wszystkich uszczelek widocznych jak rowniez ogdlny
wyglad wykonczenia elementu.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”

Obmiar robét.

Jednostkg obmiaru jest: m?

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.

Odbiér robét.

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru koricowego wg
zasad podanych powyzej. Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.
Podstawa ptatnosci.

Ptatnos¢ dokonywana jest na podstawie umowy.

Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.

Przepisy zwigzane.

PN-85/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-EN 12608:2004 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Klasyfikacja, wymagania i metody badan

= PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z
drzwiami szklone klasy 0i OT. Ogdlne wymagania i badania

= PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze

= PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane

= PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

= PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajgca

= PN-B-30150:1997 Kit budowlany trwale plastyczny

= BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne

= BN-82/6118-32 Pokost Iniany

= PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania

= PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania

= BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang

e PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane

= PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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SST-12
SUFITY PODWIESZONE

kod CPV 45421146-9

WSTEP.
Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem sufitow podwieszanych w przedmiocie
zamodwienia opisanym w ST-00 Wymagania Ogolne pkt 1.

Zakres stosowania specyfikaciji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robot zwigzanych z montazem sufitéw podwieszanych. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem robdt wykonywanych na
miejscu.

Zakres robét objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majgcych na
celu:

e montaz sufitow podwieszanych petnych GKBI na ruszcie stalowym,
W zakres tych robét wchodza:

e sprawdzenie poziomow, wysokosci, wytrasowanie przebiegu oktadzin i sufitow,

e montaz stalowe] konstrukcji nosnej, rusztu stalowego,

e wykonanie montazu w koordynacji z wykonawcg branzy elektrycznej montowanych

nad sufitami urzadzen, wykonania przejs¢ przez sufity,

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng ST-00.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w 0gdlnej Specyfikacji
Technicznej ST-00.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru lub/i Nadzoru
Autorskiego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzagdzajgcego realizacjg umowy lub/i Nadzoru Autorskiego. Przed przystgpieniem
do wykonywania sufitbw na ruszcie, powinny zostaé¢ zakorniczone wszelkie roboty stanu
surowego wraz z montazem instalacji elektrycznych i sanitarnych. Pomieszczenia powinny by¢
suche i przewietrzone.

MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej ST-00. Przy wykonywaniu prac zwigzanych z montazem sufitdw podwieszanych
proponuje sie zastosowanie systemow gwarantujgcych wysokg jakos¢ estetyczng.
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Sufit podwieszany petny.
Sufit o konstrukcji dwupoziomowej krzyzowej z optytowaniem gr 12,5 mm.
Optytowanie:
* 1x ptyty gipsowo-kartonowe GKBI gr. 12,5 mm,
Konstrukcja:

* profile stalowe ocynkowane powtokg o min. grubosci 19 pm,

* profil obwodowy: CU,

* profile gtdwne: CD60, rozstaw zgodnie z wytycznymi producenta,

* profile nosne: CD60, rozstaw zgodnie z wytycznymi producenta

* wieszak obrotowy z pretem mocujgcym w rozstawie, rozstaw zgodnie z wytycznymi
producenta, mocowanie do wiezby dachowej,

* faczniki wzdtuzne do tgczenia (przedtuzania) CD 60,

* faczniki krzyzowe do taczenia profili CD60 - gtéwnych i nosnych.

Mocowanie:

* blachowkrety 3,5x25, - mocowanie ptyty do profili nosnych,

* wkrety 3,9x11 mm (zabezp. przed korozj3) - do taczenia profili,

* kotki rozporowe- dyble metalowe (6x40) - do mocowania profili schodkowych do $cian,

* kotki rozporowe - dyble metalowe (6x60) - do mocowania pretéw z wieszakiem
obrotowym do stropu.

Szpachlowanie:

* masa szpachlowa,
* tasma spoinowa,
* masa szpachlowa Finisz (szpachlowanie koricowe).

SPRZET.
Ogdle wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robdét wykonczeniowych pozostawia sie w uznaniu
wykonawcy.

Sprzet i narzedzia do wykonywania robét:

* rusztowanie ramowe, przesuwne lub przestawne,
* pistolet do wyciskania mas uszczelniajacych,

* wiertarka, mieszadto ocynkowane,

* naczynia do wody i zapraw,

* watki, pedzle,

* kielnia, paca,

* faty, poziomice.

TRANSPORT.
Ogodle wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne zasady dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00.

Transport materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich sSrodkow transportu, ktory pozwoli
unikngé¢ uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym. Rodzaj i liczba Srodkow transportu, musi gwarantowac ciggtos¢ prowadzenie prac
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budowlanych. Wyroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania sufitéw podwieszanych
nalezy przechowywaé i przewozi¢ w sposdb zabezpieczajagcy je przed zniszczeniem,
zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z wytycznymi ich producentéw. Ptyty
gipsowo-kartonowe oraz ptyty z wetny mineralnej powinny by¢ przechowywane w
zamknietych pomieszczeniach, suchych i wentylowanych. Plyty z wetny mineralnej (systemu
OWA) wyjmowac nalezy z paczki zawsze dwie na raz, licem do siebie. Wyroby wchodzgce w
sktad zestawu do wykonywania sufitow powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta
podajaca, co najmniej nastepujace dane:

* nazwe i adres producenta,

* oznaczenie (nazwe handlowg),

* wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i

powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

WYKONANIE ROBOT.
Zasady ogdlne wykonywania robét.

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00.
Wykonawca prowadzacy roboty montazowe podlega przepisom prawa budowlanego. Prace
nalezy prowadzi¢ przy temperaturze +15°C do +35°C, przy wilgotnosci wzglednej powietrza do
70% dla systemu GKBIl. Podczas montazu sufitu rastrowego temperatura wewnatrz
pomieszczenia nie powinna w zadnym razie by¢ nizsza niz 7°C, aby umozliwi¢ prawidtowe
warunki pracy specjalistow. Podczas budowy jak tez przy pdzniejszym uzytkowaniu budynku
wzgledna wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekraczaé granicy 90 % ew. 95 % (w zaleznosci
od jakosci ptyty).

System GKBI.

Sufity podwieszane z oktadzing z ptyt gipsowo-kartonowych sktadajg sie z rusztu stalowego,
zamocowanego do stropu przy pomocy odpowiednich tgcznikdw. Konstrukcja rusztu oraz jej
zamocowanie muszg stanowi¢ sztywne, nieodksztatcalne podtoze dla ptyt gipsowo-
kartonowych. Sama konstrukcja rusztu nie jest przeznaczona do przenoszenia dodatkowych
obcigzen za wyjatkiem warstwy materiatu izolacyjnego (wetna mineralna). Wszelkiego typu
oprawy osSwietleniowe, instalacje elektryczne, wentylacyjne powinny posiada¢ wtasny system
podwieszania do stropow.
Sufity podwieszane spetniajg nastepujgce funkcje:
* osfaniajg elementy konstrukcyjne stropu lub stropodachu poprawiajac estetyke
pomieszczenia,
* tworzg przestrzen techniczng ukrywajgcg prowadzone instalacje,
* poprawiajg parametry akustyczne pomieszczenia,
* poprawiajg izolacyjnosc termiczng elementdw konstrukcyjnych budowli.
Zalecana minimalna grubosc¢ ptyt g-k jako poszycie rusztu sufitowego wynosi 12,5 mm. Ruszt,
stanowigcy konstrukcje dla ptyt gipsowo-kartonowych, wykonywany jest z profili stalowych
CD 60. Konstrukcje nosne w systemie suchej zabudowy wnetrz nalezy wykonywac z
ocynkowanych profili stalowych o minimalnej nominalnej grubosci blachy 0,55 mm a po
uwzglednieniu ujemnej tolerancji 0,03 mm nie cieniszych niz 0,52 mm. Zastosowanie profili
wykonanych z cienszej blachy moze spowodowa¢ negatywne skutki (pekanie spoin,
wypaczanie ptyt). Stosowanie oryginalnych profili producenta systemu zapewni odpowiednig
grubos¢ blachy oraz bezusterkowe uzytkowanie konstrukcji z ptyt g-k. Ruszt dwupoziomowy
krzyzowy zalecany jest do pomieszczen, ktorych najmniejszy wymiar przekracza 4 m. Ruszt
ten ma zastosowanie przy montazu sufitow jako zabezpieczenie ogniowe stropu oraz gdy
chcemy uzyskac duzg przestrzen techniczng pomiedzy stropem a sufitem podwieszanym do
przeprowadzenia réznego typu instalacji (np. wentylacja, klimatyzacja). Jest to najczesciej
stosowany typ konstrukcji sufitowej z uwagi na bardzo dobrg sztywnosc¢ i tatwos¢ montazu.
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Mocowanie ptyt GKBI do rusztu.

Na oktadziny sufitowe najczesciej stosuje sie ptyty GKBIA o grubosci 12,5 lub 15 mm. Jesli
wymagajg tego warunki ogniowe lub akustyczne grubos$é¢ oktadziny sufitowej moze byc
wieksza i wynosi 18, 20, 25 mm lub wiecej.

Ptyty GKBI mogg by¢ mocowane do oktadziny sufitowej w dwojaki sposob:

* poprzecznie do profili rusztu dolnego (krawedz wzdtuzna prostopadta do profili) -
woéwczas maksymalny rozstaw profili wynosi 50 cm.

* wazdtuznie do profili rusztu dolnego (krawedz dtuzsza wzdtuzna rownolegta do profili) -
woéwczas maksymalny rozstaw profili wynosi 40 cm. Mocowanie poprzeczne plyt jest
korzystniejsze, gdyz w takim utozeniu ich wytrzymatos¢ na zginanie jest wieksza w
kierunku zgodnym z kierunkiem utozenia wtdkien kartonu (rownolegle wzdtuz ptyty).
Efektem takiego utozenia ptyt jest wiekszy dopuszczalny rozstaw rusztu miedzy
elementami no$nymi. Taki sposéb mocowania przyczynia sie do zmniejszenia zuzycia
materiatéw oraz obniza pracochtonnos¢ montazu.

Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki
podtuznych krawedzi ptyt opieraty sie i byty przykrecone do profili CD). Przy wyborze
poprzecznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki poprzecznych
(cietych) krawedzi ptyt opieraty sie i byly przykrecone do profili CD 60. Kierunek montazu
ptyt g-k w pomieszczeniu powinien by¢ taki, aby krawedzie wzdtuine ptyt (fabrycznie
fazowane) byly réwnolegte do kierunku padajgcego sSwiatta stonecznego. Maksymalny
rozstaw blachowkretéw mocujgcych ptyte do profili CD 60 wynosi 17 cm. Plyty mocujemy z
wzajemnym przesunieciem stykdw poprzecznych o min. 400 mm (nie mozna wykonywac
spoin krzyzowych). W zaleznosci od konstrukcji oraz rodzaju materiatu, z jakiego wykonany
jest strop, dobiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu montowanego sufitu. Do
kotwienia zawiesi sufitowych w stropach zelbetowych stosujemy kotki metalowe rozporowe
typu 6/40 lub 6/60 pojedyncze lub z oczkiem do mocowania zawiesi pretowych -
pierscieniowe kotwy metalowe z gwintem M6 x 67 lub oczkiem M6 x 63, lub dybel sufitowy
metalowy 6 x 40 lub 6 x 70. Wszystkie w/w kotwy spetniajg warunki ochrony
przeciwpozarowej. W przypadku dachéw z blachy trapezowe]j stosujemy specjalne tgczniki
“V” wspotpracujgce z nagwintowanym pretem. W sufitach z odpornoscig ogniowg stosujemy
wytgcznie wieszaki noniuszowe.

Ogodlne zasady wykonywania rusztu.

Sposob konstruowania i doboru rusztu jest uzalezniony od ksztattu pomieszczenia i sposobu
rozmieszczenia ptyt. Po rozplanowaniu rozmieszczenia ptyt gipsowo-kartonowych
przystepujemy do wytyczania siatki rusztu oraz rozmieszczenia wieszakow. Na srodku stropu
wyznaczamy linie dzielgcg ptaszczyzne sufitu symetrycznie na dwie cze$ci. W maksymalnej
odlegtosci 1000 mm od linii podziatu zaznaczamy kolejne linie wytyczajgce potozenie
wieszakow i profili gtdwnych. Ostatnia linia przebiegajgca wzdtuz pomieszczenia musi by¢
oddalona od $ciany o maksymalnie 200 mm. Na liniach zaznaczamy miejsca mocowania
pretéw mocujgcych, wspotpracujagcych z wieszakami obrotowymi lub wieszakéw gérnych
noniuszy. Za pomocg odpowiednich kotew mocujemy prety i tgczymy je z wieszakami
obrotowymi (alternatywnie mocujemy wieszaki gdrne noniuszy).Po zamocowaniu zawiesi
zaznaczamy na okalajgcych Scianach poziom przysztego sufitu. Na wyznaczonym poziomie za
pomocg kotkdw szybkiego montazu mocujemy profil przyscienny UD27. Odlegtos¢ pomiedzy
punktami mocowania nie moze przekracza¢ 600 mm.

Montaz sufitu podwieszanego na ruszcie dwupoziomowym krzyzowym.

Ruszt ten sktada sie z dwdch warstw profili CD 60 utozonych w dwéch ptaszczyznach i
wzajemnie do siebie prostopadtych. Do profilu przytgczeniowego UD 27 przed jego
zamocowaniem przyklejamy tasme izolacji akustycznej. Profii CD 60 wsuwamy w
przymocowany do $ciany profil UD 27. Jednoczesnie w profil CD 60 nalezy wtozy¢ wieszaki
obrotowe lub noniuszowe i zaklinowaé. Poszczegdlne warstwy profili mocowane sg pomiedzy
sobg za pomocg tgcznikow krzyzowych. Miejsca wzdtuznych potgczen profili CD 60 powinny



by¢ rozmieszczone mijankowo (przesuniecie o minimum 400 mm). Profile CD 60 przedtuza sie
za pomocy facznika wzdtuznego. tgcznik wsuwamy pomiedzy profile i fgczymy z nimi za
pomocg blachowkretéw 3,5x 9,5/1 Imm, tzw. pchetek. Rozstaw pomiedzy wieszakami nie
powinien by¢ wiekszy niz 750 mm. Rozstaw pomiedzy profilami warstwy gornej jest
uzalezniony od grubosci ptyty g-k i wynosi max. 1000 mm. Za pomocg poziomicy regulujemy
ptaszczyzne rusztu gornego poprzez zamocowanie preta w wieszaku obrotowym lub
przedtuzacza noniusza w wieszaku noniuszowym. Profile gtdwne i nosne nalezy potgczy¢ ze
sobg za pomocg tacznikdw krzyzowych, utozy¢ folie i wetne mineralng. Zamontowac ptyty,
potaczenia miedzy ptytami i Scianami zaszpachlowac, wzmacniajgc wczesniej taSma spinowa.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogadlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00.
Kontrola wykonania poszczegdlnych elementéw systemu jak i catego systemu powinna
obejmowad:
* kontrola zastosowanych materiatéw (kompleksowe zastosowanie materiatow
budowlanych zalecanych przez dostawcéw systemu),
* kontrole wtasciwego wytyczenia, uksztattowania i montazu rusztu,
* kontrole w zakresie ptyt (rownosci powierzchni, uszkodzen krawedzi i narozy,
wymiaréw), prawidtowos¢ zamocowania, wykorczenia na stykach, obrzezach,
* kontrole poziomowosci wykonanego sufit (pomiar odchylenia powierzchni od
ptaszczyzny).
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Dopuszczalne odchytki podano w ponizszej tabeli:

Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenia
powierzchni suchego przecinajacych si¢
tynku od ptaszczyzny i . . plaszczyzn od kata
krawedzi od linii pionowego poziomego przewidzianego w
prostej dokumentacji

Nie wieksze niz 1,5 mm na
1 m i ogétem nie wiecej |Nie wieksze niz2 mmnal
niz3mmw m i ogétem nie wiecej niz
pomieszczeniach do 3,5m [3 mm na catej powierzchni| Nie wi¢ksze niz 2 mm
wysokosci oraz nie wiecej| miedzy przegrodami
niz4mmw pionowymi
pomieszczeniach wyiszych

Nie wieksze niz2 mm i
liczbie nie wiekszej niz
2 na tacie kontrolnej
(2m)

Badania materiatéw w czasie realizacji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobdéw oraz wyrobéw budowlanych polega
na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu i
stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowosé
oznakowania poszczegdlnych wyrobdw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

* aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

* europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja
Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdéw nalezy dokonaé sprawdzenia zgodnosci
asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakosSciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z
kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00.
Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy).

ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PtATNOSCI.
Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00. Przy
wykonywaniu robot montazowych konieczny jest systematyczny nadzér techniczny
prowadzony przez wykonawce, a takze nadzér inwestorski i autorski. W czasie wykonywania
robot konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w
ktorym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace konstrukcji rusztu
metalowego oraz wypetnienia z ptyt karto- gips i ptyt z wetny mineralnej.

Odbidér materiatow.

Odbidér materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatow
powinien obejmowacé sprawdzenie ich witasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robdét zakonczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw)
z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z dokumentacja
techniczng, prébkami, oraz wiasciwymi normami.
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Odbioér techniczny robét.

W czasie wykonywania robét nalezy przeprowadzac ich czesciowy odbidr, ktéry powinien
objag¢ nastepujgce zagadnienia:

* poprawnos¢ wykonania montazu rusztu (potgczenia profili, sposéb podwieszenia)

* poprawnos¢ wykonania robdt zanikowych (uksztattowanie powierzchni, krawedzi)

* zgodnos¢ wykonania robét z projektem
Po zakonczeniu prac sporzadzony zostanie protokot odbioru koricowego.

Podstawa ptatnosci.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00.

PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badanie przy
odbiorze.

PN-71/H-04651 - Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowiska.

PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, gips maszynowy.
PN-B-79405:1997 - Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-EN 10142+A 1:1998 - Stal niskostopowa. Tasmy i blachy ocynkowane oghiowo w sposdb
ciggly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99- Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej do
wykonywania $cian dziatowych i sufitow podwieszonych z ptyt gipsowo kartonowych.
Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych
przegréd pionowych.

PN-B-02851-1:1997 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci

ogniowej elementéw budynkéw. Wymagania ogdlne i klasyfikacja.

PN-EN 20140-3:1999 - Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekow
powietrznych elementéw budowlanych.

PN-EN 1SO 717-1:1999 - Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjno$é od dzwiekdéw powietrznych.
PN-B-02151-3:1999 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania.

Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99- Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej do
wykonywania $cian dziatowych i sufitow podwieszonych z ptyt gipsowo kartonowych.
,,Systemy Suchej Zabudowy Lafarge Nida Gips cz. 1,2,3” wyd. maj 2003.
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SST-13
ROBOTY MALARSKIE

kod CPV 45442100-8

WSTEP.
Przedmiot specyfikacji technicznej (SST).

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania robét malarskich w przedmiocie zamdwienia opisanym w ST-00 Wymagania
Ogdlne pkt 1.

Zakres stosowania SST.

Specyfikacje techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy
je stosowad w zleceniu i wykonaniu Robdt opisanych w podpunkcie 1.1

Zakres robot objetych SST.

Roboty malarskie obejmuja:
e gruntowanie podtozy,
e malowanie Scian wewnetrznych,
e malowanie sufitéw ptaskich z ptyt GKBI,

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST-00 "Wymagania ogdlne".

Malowanie - czynnos¢ polegajaca na pokrywaniu elementéw budowlanych farbg lub
lakierem.

Farba - mieszanina barwnikdéw i pigmentéw ze spoiwamitworzgca barwng substancje stuzaca
do malowania.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Przed przystapieniem do robét malarskich Wykonawca zobowigzany jest do zatwierdzenia
karty materiatowej, wzornikéw kolorystycznych i wykonania prébki referencyjnej min 1 m?.
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00."Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodno$¢ z zaleceniami producenta materiatéw
okreslonymi w kartach technicznych materiatéw. W przypadku, gdy wystgpig réznice miedzy
zaleceniami producenta a wymaganiami tej specyfikacji nalezy przedstawié je Inspektorowi
do oceny i rozstrzygniecia. Jedynie materiaty zatwierdzonych producentéw mogg znajdowacd
sie na budowie, chyba ze Inspektor postanowi inaczej. Po zakoriczeniu prac farby,
rozpuszczalniki, rozcienczlniki, zanieczyszczone szmaty, odpady etc. nalezy przechowywac w
szczelnie zamknietych pojemnikach. Prace malarskie nalezy wykonac zgodnie z niniejszg
specyfikacjg, jednakze Wykonawca moze zaproponowac zamienne rozwigzania, ktére musza
by¢ zatwierdzone przez Inspektora lub/i Nadzér Autorski.

MATERIALY.
Wymagania ogdlne dotyczace materiatow.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".
Schematy malowan odnoszg sie do elementow, ktére majg byé malowane i zawieraja:
przygotowanie podtoza, rodzaj pokrycia, wymagane ilosci powtok malarskich.

Wszelkie materiaty do prac malarskich dostarczane sg przez Wykonawce. Materiaty nalezy
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zastosowac zgodnie ze specyfikacjg i dostarczy¢ na plac budowy w oryginalnych, szczelnie
zamknietych, nie otwieranych opakowaniach. Aby dostarczony materiat zostat
zaakceptowany przez Inspektora, na opakowaniu powinna znajdowac sie oryginalna etykieta
producenta okreslajgca zawartosc.

Preparat gruntujacy.

Przed malowaniem powierzchnie nalezy zagruntowac preparatem przeznaczonym do
wzmachiania stabo zwigzanych miejsc i ktory poprawia przyczepnosc¢ kolejnych wymalowan.

Farby do malowania scian i sufitow GKBI.

Zastosowac emulsje lateksowg z technologig ceramiczng, ktdra charakteryzuje sie najwyzszg
odpornoscig na zmywanie i szorowanie na mokro — klasa 1 (PN-EN 13300), powtoka satyna
lub p6t-mat. Dla sufitéw poziomych GKBI zastosowac farbe jak powyzej w kolorze biatym.

SPRZET.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne".
Sprzet do wykonania robot.

Prace malarskie nalezy wykonac recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego - waftki.,
pedzle oraz przy uzyciu sprzetu mechanicznego - zestawy do malowania natryskowego.
Narzedzia do malowania natryskowego przed przystgpieniem do prac malarskich podlegaja
kontroli i zatwierdzeniu przez Inzyniera. Odpowiednie fapacze farby nalezy zainstalowac
miedzy pistoletem a nadmuchem powietrza. Pistolet do malowania natryskowego powinien
by¢ wyposazony w regulator dyszy i miernik cisnienia. Sprzet do czyszczenia podtozy jak
szczotki druciane, narzedzia mechaniczne.

Sprzet do kontroli grubosci i jakosci powtok. Sprzet nalezy skalibrowad przed uzyciem.
Rusztowania i drabiny.

TRANSPORT.

Wymagania ogodlne dotyczace transportu.

Wymagania ogdlne dotyczgce transportu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".
Transport materiatow.

Materiaty nalezy transportowaé¢ w szczelnych. oryginalnych opakowaniach w sposdb
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem. Farbe nalezy chroni¢ przed zamarzaniem.

WYKONANIE ROBOT.
Ogodlne zasady wykonania robot.

Wymagania ogodlne dotyczace zasad wykonywania robot podano w ST-00 "Wymagania
ogolne".

Prace malarskie nalezy wykonywac przez doswiadczonych malarzy a jakos¢ wykonania
powinna by¢ na najwyzszym poziomie. Wykonawca odpowiedzialny jest za koncowy efekt
oraz za zgodnos$¢ prac z niniejszg specyfikacjg i zaleceniami Producenta materiatow.
Wyschniete powtoki malarskie powinny byé wolne od pecherzy i niedociggnie¢ i byé w
jednorodnym kolorze. Kolejna warstwa farby moze by¢ naktadana po catkowitym
wyschnieciu warstwy spodniej, ktéra posiada odpowiednia grubos¢ powtoki. Nalezy
przestrzegac czasu schniecia zalecanego przez producenta.

Przed odbiorem prac Wykonawca powinien usungé wszelkie zabezpieczenia ochronne
powierzchni, ktore nie byly malowane. Nastepnie, nalezy oczysci¢ i wymyc¢ szyby. Tam gdzie
to konieczne nalezy zastosowac specjalne zasady czyszczenia i Srodki czyszczgce. Wykonawca
powinien uzyskac wtasciwg informacje dotyczgcg zastosowania specjalnych srodkow.
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Wykonawca powinien dostarczy¢ Srodki i wykonaé prace malarskie na wszelkich
powierzchniach, ktére wymagajg ponownego wykonczenia po naprawach uszkodzen lub,
ktorych wykonczenie byto wadliwe. Wykonawca powinien uzy¢ dodatkow, rozciericzalnikéw
zgodnie ze specyfikacjami producenta. Mieszanie nalezy wykona¢ w czystych metalowych lub
plastikowych naczyniach.

Malowanie powierzchni wewnetrznych.

Swieze tynki (jezeli wystepuja) nalezy malowac nie wczeséniej niz po 4 tygodniach dojrzewania
zaprawy tynkowej w temperaturze powyzej 15°C. Powierzchnia przeznaczona do malowania
powinna by¢ czysta, nie kruszaca sie, nie pylaca, bez rys i spekan. Prace malarskie mozna
rozpoczac¢ po catkowitym zakonczeniu wszelkich prac budowlanych w rejonie malowania.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze od +5°C do +30°C. W ciggu, co najmniej 3
dni przed malowaniem temperatura pomieszczenia i powierzchni malowanej musi wynosic,
co najmniej, +5°C. Temperature te nalezy utrzymac 24 godziny po malowaniu. a w ciggu
nastepnych 48 godzin temperatura nie moze spas¢ ponizej O°C.

Nalezy starannie malowacé narozniki, krawedzie przy drzwiach i oknach tak by uzyskaé
odpowiednig grubos¢ farby. W czasie prac malarskich i po ich zakonczeniu pomieszczenia
powinny by¢ wietrzone az do zaniku zapachu. Farbe przed uzyciem nalezy dokfadnie
wymieszac. Kolejng warstwe farby mozna nanosi¢ po minimum 2 godzinach. Malowanie
farba lateksowa min. 2 (grunt + farba min. 2x, do uzyskania petnego krycia).

Zabezpieczenie i czyszczenie powierzchni.

Ponizej wymienione powierzchnie i wszystkie podobne Wykonawca przystepujac do prac
malarskich zabezpieczy przed zabrudzeniem, a po zakoriczeniu prac malarskich usunie
zabezpieczenia.

e oknaidrzwi,

e lampy, klosze oswietlenia,

e zawory, Sruby i nity mocujgce maszyny, wyposazenie mechaniczne,

e tabliczki znamionowe maszyn i innego wyposazenia,

e platynowane lub polerowane elementy $lusarki.
Podtogi nalezy zabezpieczy¢ przed rozpryskami i plamami farby.
Po zakonczeniu prac malarskich Wykonawca powinien dokonac przegladu wszystkich
powierzchni i oczyscic¢ je z wszelkich plam, dokonac¢ napraw powtok, jesli zostaty
uszkodzone bez wzgledu na to, przez kogo i usungc¢ wszelki brud, $mieci i odpady powstate w
trakcie jego pracy.

KONTROLA JAKOSCI.

Ogodlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci prac obejmuje:
e ocene jakosci materiatow przed malowaniem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw
e ocene przygotowania podtoza
e ocene zagruntowania podtoza
e ilos¢ wykonanych warstw, powtok
e zastosowanie wiasciwych materiatow wedtug specyfikacji i ustalen Inspektora
Nie wczesniej niz 3 dni po malowaniu:
e grubosci warstw powtok malarskich
e jednorodnosc kolorystyczna i faktury powierzchni - zgodnos¢ z projektem kolorystyki
e sprawdzenie przyczepnosci farby do podtoza
e brak zabrudzen powierzchni sgsiednich
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Ocena wynikow badan.

Wszystkie elementy robot, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostac
usuniete i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

OBMIAR ROBOT.
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru roboét.

Jednostkg obmiarowa jest 1m?.

ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady dotyczace odbioru robdt podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".
Rodzaje odbiordow.

Roboty zwigzane z wykonaniem robdt podlegaja:

e 0odbidr przed malowaniem - na zgodnos¢ stosowanych materiatéw z normami i aprobatg
techniczng, projektowanych elementéw do malowania i w zakresie rozwigzania
projektowego kolorystyki,

e roboty zanikajgce i ulegajgce zakryciu - odbidr podtozy i gruntowania

e odbiorowi wstepnemu po malowaniu powierzchni malowanych i sgsiednich,

e odbiorowi koncowemu

PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ptatnosc¢ zgodnie z warunkami umownymi.

PRZEPISY ZWIAZANE.

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robét przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepiséw. Wykonawca
nie bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych
dokumentow:
e PN-93/C-89440 Farby emulsyjne (dyspersyjne) do wymalowarn wewnetrznych
budynkdw.
e Minimalne wymagania techniczne
e PN-EN ISO 12944 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich.

e PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe.
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SST-14.
OBRZEZA BETONOWE

Kod CPV 45233000-9.

WSTEP.
Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru obrzezy betonowych w przedmiocie zamdéwienia opisanym w
ST-00 Wymagania Ogdlne pkt 1.

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;j.

Zakres robét objetych specyfikacja.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie kraweznikéw i obrzezy betonowych wystepujacych przy realizacji obiektu.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robét, ich zgodnosé z doku-
mentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru oraz Nadzoru Autorskiego.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

MATERIALY.
Zaprawa cementowo-piaskowa.

Zaprawa cementowo-piaskowa wedtug PN-90/B-14501 moze zawiera¢ dodatki
uplastyczniajgce i uszczelniajgce. Zaprawy produkuje sie z cementéw portlandzkich marek
25, 35, 45 oraz hutniczych 25 i 35. Do zalewania spoin miedzy obrzezami nalezy stosowac
zaprawy cementowe. Czas uzycia zaprawy do chwili zmieszania sktadnikow z cementem i
wodg nie powinien przekraczaé 5 godzin. Sktad zaprawy cementowo-piaskowej 1:2.

Beton.

Podstawowym warunkiem odpowiedniej jakosci obrzeza jest jako$¢ betonu w rozumieniu
jego wytrzymatosci i trwatosci. Jakos¢ ta moze by¢ zapewniona po spetnieniu warunkéw i
wymagan odnosnie skfadnikow oraz sktadu mieszanki betonowej, witasciwego jej
przygotowania i zageszczenia oraz pielegnacji betonu. Beton do wykonania fawy pod obrzeze
musi spetniaé nastepujgce wymagania wedtug PN-88/B-06250:

v wytrzymatoéc¢ klasy B15

v' nasigkliwo$é nie wiekszg niz 5%,

v' wodoszczelno$é nie mniej niz W4,

Podsypka cementowo-piaskowa.

Sktad mieszanki cementowo-piaskowej powinien wynosié¢ 1:4.
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Kruszywo.

Do wykonania zaprawy cementowo-piaskowej nalezy stosowac kruszywo (piasek) wg PN-
79/B-06711. Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw.

Cement.

Cement do produkcji betonu na fawe, zaprawy cementowo-piaskowe] i podsypki
cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ PN-88/B-30000, PN-88/B-30001, PN-88/B-
30005,

Warunki dostawy.

Cement powinien pochodzi¢ z jednego Zrddta. Pochodzenie cementu i jego jakos¢ okreslona
atestem musi by¢ zatwierdzona przez Inzyniera.

Woda.
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-32250.
Obrzeia betonowe.

Dokumentacja Projektowa przewiduje wykonanie obrzezy betonowych 8x30x100 w kolorze
grafitowym — barwione w masie. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST.00
,Wymagania ogdlne”.

SPRZET.

Wykonawca przystepujagcy do wykonania obrzezy powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcych maszyn i sprzetu:
v’ ubijaki o recznym prowadzeniu,
v wibratory samobiezne,
v’ ptyty ubijajace przeznaczone do zageszczania podtoza,
Pozostate prace wykonane recznie.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

TRANSPORT.

Do transportu mozna przekazywac obrzeza, w ktérych beton osiggnat wytrzymatosé co
najmniej 0,75 marki.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne”.

WYKONANIE ROBOT.
tawy betonowe.

Wymiary tawy betonowej powinny by¢ zgodne z niniejszymi SST, dokumentacjg projektowg
lub poleceniem Inzyniera. Tolerancja wymiaréw moze wynosic:

v' dla wysokosci (grubosci) + 10% wysokosci projektowane;j,

v’ dla szerokosci + szerokosci projektowanej,
Wykop koryta pod tawy nalezy wykonac zgodnie z PN-68/B-06050. tawy betonowe z oporem
wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie
powinien by¢ wyrownany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonac zgodnie z wymogami
PN-63/B-06251, przy czym w odcinkach betonowych nalezy stosowaé co 50 m szczeliny
dylatacyjne, wypetnione bitumiczng masg zalewowg odpowiadajgcg BN-66/6771-04. Szczeliny
nalezy starannie oczysci¢ na petng wysokos¢ fawy i osuszy¢ przed zalaniem ich bitumiczng masg
zalewowq. Przed zalaniem nalezy podgrza¢ mase zalewowg do temperatury 150+170 °C.
Ustawienie obrzezy na tawach betonowych wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej
gr. 5 cm. Dla kraweznikdw i $cieku wykonac tawe monolityczng.

Obrzeza betonowe.

Obrzeza betonowe winny by¢ utozone na podsypce piaskowej grubosci 5 cm. W przekroju
poprzecznym Swiatto obrzeza od strony chodnika i pobocza powinno wynosi¢ 2-5 cm. Niweleta
podtuzna powinna by¢ zgodna z niweleta chodnika. Tylna $ciana obrzeza od strony pobocza
powinna by¢ po ustawieniu obsypana piaskiem, lub miejscowym gruntem przepuszczalnym,



ubitym i skomprymowanym. Szerokos$¢ spoin nie powinna przekracza¢ 1 cm. Spoiny wypetnia
sie zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2.
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Rodzaje badan.

Badania polegajg na sprawdzeniu wykonania obrzezy pod wzgledem jakosci i zgodnosci z
niniejszymi ST i normami. Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
Przed ustawieniem obrzezy nalezy dokonaé odbioru taw. Badanie taw przeprowadza sie na
kazde 100 m gotowej tawy:
v" Wysoko$é (grubosé) faw mierzona w 2 punktach na 100 m moze mieé tolerancje jak
podano w pkt. 5.1.
v' Réwnosé gérnej powierzchni tawy sprawdza sie w 2 punktach na 100 m przy pomocy
trzymetrowej taty moze wykazywac przeswit nie wiekszy jak 1 cm,
v’ Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczac
t2cm.
v Badanie obrzezy przeprowadza sie réwniez na kazde 100 m gotowego obrzeza:
v dopuszczalne odchylenie linii obrzeza od projektowanego kierunku nie moze
przekracza¢ + 1 cm,
v dopuszczalne odchylenie gérnej ptaszczyzny obrzeza od niwelety drogi moze wynosié
t1cm,
v’ prze$wit pomiedzy gérng powierzchnig obrzeza i przytozong tatg nie moze przekraczaé
lcm,
v’ spoiny muszg byé wypetnione catkowicie na petng gtebokosé,
v/ Badania polegajg na sprawdzeniu wykonania obrzezy pod wzgledem jakosci i
zgodnosci z niniejszymi ST i normami. Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
badania, ktére przeprowadza sie na kazde 100 m gotowego obrzeza:
v’ dopuszczalne odchyfki linii obrzeza od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢
t1cm,
v dopuszczalne odchylenie gérnej ptaszczyzny obrzeza od niwelety chodnika moze
wynosi¢ =1 cm,
v’ prze$wit pomiedzy gérng powierzchnig obrzeza i przytozong tatg nie moze przekraczaé
lcm,
v’ spoiny muszg byé wypetnione catkowicie na petng gteboko$é
v Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST.00 , Wymagania ogdlne” pkt 7.

OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa jest: m
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

ODBIOR ROBOT.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
napraw wadliwie wykonanych elementéw bez hamowania postepu robdt. Do odbioru
Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatéw i
robot. Odbioru obrzez dokonuje Inzynier na podstawie wynikow badan Wykonawcy i
ewentualnych uzupetniajgcych badan i pomiaréw oraz ogledzin. Inzynier zleci Wykonawcy lub
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i pomiaréw wtedy, gdy:
e zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne ze Specyfikacjami, koszty tych
badan pokrywa Wykonawca,
e istniejg jakiekolwiek watpliwosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy, koszty tych
badan ponosi Wykonawca tylko w razie stwierdzenia usterek,
W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych lub
poleci wymiane na nowe wadliwie wykonanych obrzezy, wedtug zasad okreslonych w
niniejszych Specyfikacjach. Roboty poprawkowe i wymiane na nowe wadliwie wykonane
obrzeza Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.
Ogadlne zasady odbioru robdt podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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PODSTAWA PtATNOSCI.

Ptatnosci zgodnie z umowa.
Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.

PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piaski i zaprawy.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy.

PN-88/B-32250 Woda do celéw budowlanych.

BN-80/6775-03/01 Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw. Wspdlne wymagania i
badania.

BN-80/6775-03/04 Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw. Wspdlne wymagania i
badania. Krawezniki i obrzeza chodnikowe.
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SST-15.
NAWIERZCHNIA Z KOSTKI
BRUKOWEJ BETONOWE)J

Kod PCV 45233253-7.

WSTEP.
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej
betonowej dla inwestycji opisanej w ST-00 Wymagania Ogdlne pkt.1.

Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej. W zakresie robot jest takze
odtworzenie i uzupetnienie istniejgcych posadzek, ktdre bedg podlegac czeSciowej rozbidrce.

Okreslenia podstawowe.

Betonowa kostka brukowa - ksztaftka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze
sobg trwale w fazie produkgiji.

Pozostate okreslenia podstawowe - sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST-00. ,Wymagania ogdlne”.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00. ,Wymagania ogdlne.

MATERIALY.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00.
,Wymagania ogdlne”. Przed realizacjg robét obowigzuje zatwierdzenie materiatowe przez
Inspektora lub/i Inwestora.

Betonowa kostka brukowa — wymagania.
Aprobata techniczna.

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowe] kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.

Wyglad zewnetrzny.

Struktura wyrobu powinna by zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gérna kostek powinna by rdwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekraczac :



v' 2 mm, dla kostek o grubo ci < 80 mm,
v" 3 mm, dla kostek o grubo ci > 80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

Kostka drobnowymiarowa:

Do wykonania nowych posadzek nalezy uzy¢ kostke brukowg, betonowg w kolorze
grafitowym o wymiarach jak na rysunku ponize;j:
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Projekt przewiduje wykorzystanie palety kolorystycznej producenta ,grafit” jak

ponizej:
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Wytrzymatos¢ na sciskanie.

Wytrzymatos$é na Sciskanie po 28 dniach ( $rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza
niz 60 MPa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢
mniejsza niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

Nasigkliwos¢.

Nasigkliwo$¢ kostek betonowych powinna odpowiada wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i
wynosié nie wiecej niz 5%.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu.

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢é badana zgodnie z
wymaganiami PNB- 06250 [2]. Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i
odmrazania prébek jest wystarczajaca, jezeli:
v’ prdbka nie wykazuje peknieé,
v/ strata masy nie przekracza 5%,
v obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie
zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

Scieralnosé.
Scieralnos¢ kostek betonowych okreélona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna
WYynosi nie wiecej niz4 mm.
Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
Cement.

Do produkcji kostki brukowe]j nalezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkdw, klasy nie
nizszej niz ,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

Kruszywo.

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

Woda.

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych
powinny odpowiadaé¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

Dodatki.

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow,
zgodnie z receptg laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg
wytrzymato$é, mniejszg nasigkliwosc i wiekszg odpornosc na niskie temperatury i dziatanie
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soli. Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by
barwniki nieorganiczne.

Kostka do odtworzenia.
Nalezy uzy¢ kostki z rozbiérki — kostka typu Behaton gr 8 cm.
SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00. ,,Wymagania ogodlne”.
Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej.
Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Jezeli powierzchnie
sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé¢ mechaniczne
urzadzenia ukfadajgce. Urzadzenie sktada sie z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie,
stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po
skonczonym uktadaniu kostek, mozina wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny
zamocowanymi do chwytaka szczotkami. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory
ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego. Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowacd
mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.
TRANSPORT.
Ogoélne wymagania dotycz ce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00. ,,Wymagania ogdlne”.
Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w foli i spina tasmg stalowg , co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozina rdéwnie przewozic
samochodami na paletach transportowych producenta.

WYKONANIE ROBOT.
Ogélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST-00. ,Wymagania ogdlne”.

Korytowanie.

Wykona¢ tacznie dla catego kompleksu. Dno korytowania na rzednej 167.20 n.p.m. grunt
rodzimy dogesci¢ mechanicznie do Is 298. Na dnie koryta roztozy¢ geotkanine zgodnie z SST-
04.

Podioze.
Kostke uktadaé na podsypce piaskowo-cementowej 1:4 o grubosci min. 3 cm.
Podbudowa.

Podbudowe stanowi ptyta z betonu klasy min. C10/12 gr. 15 cm, wykonana ze spadkiem
zgodnym z dokumentacjg projektows.

Obramowanie w nawierzchni.

Wzdtuz kraweznikdw, obrzezy i studzienek wykonaé obramowania z jednego rzedu kostki.
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Podsypka.

Podsypke wykonaé¢ jak warstwy odsgczjgco-filtracyjne z mieszanki piaskowo-zwirowej
zgodnie z SST-06. Grubos¢ warstwy zgodnie z dokumentacjg projektows.

Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych.

Wszystkie roboty brukarskie nalezy realizowaé przed robotami wykornczeniowymi elewacji —
dotyczy w szczegdlnosci termoizolacji i wykonania powtok i oktadzin wierzchnich. Kostke
uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej
niwelety nawierzchni, gdy w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.
Ptaszczyzna projektowanych nawierzchni powinna uwzgledniaé istniejgce uksztattowanie
nawierzchni z kostki betonowej. Nie dopuszcza sie uskokéw, zapadnie¢ etc. Po utozeniu
kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem drobnym (ptukanym) o granulacji nie wiekszej niz
0,2 mm. Piasek powinien by¢ suchy bez domieszek gliny. Zasypke nalezy zamies¢ przy uzyciu
szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania
utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie
wolno uzywaé walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnic¢ szczeliny piaskiem i zamiesé
nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze
by zaraz oddana do ruchu.

Odtworzenie nawierzchni.

Po zrealizowaniu robdt zwigzanych z budowg przytagcza wodociggowego obowigzuje
odtworzenie nawierzchni utwardzonej z kostki betonowej typu Behaton gr 8 cm wraz z
podbudowa drogowa.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne zasady kontroli jako ci robét
Ogdlne zasady kontroli jako ci robot podano w ST-00. ,Wymagania ogdlne”.
Badania przed przystgpieniem do robot.

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST. Niezaleznie od posiadanego
atestu, Wykonawca powinien da¢ od producenta wyniki biezgcych badan wyrobu na ciskanie.
Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na Sciskanie pobieraé 6 probek (kostek) dziennie
(przy produkcji dziennej ok. 600 m2 powierzchni kostek utozonych w nawierzchni). Poza tym,
przed przystgpieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan podanych
w pkt 2.2.2i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inspektorowi do akceptacji.

Badania w czasie robét.
Sprawdzenie podtoza i podbudowy.

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja
projektowa i odpowiednimi SST.

Sprawdzenie podsypki.

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i

podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.5
niniejszej SST.
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Sprawdzenie wykonania nawierzchni.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacji projektowej oraz
wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:

v pomierzenie szerokosci spoin,

v’ sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

v’ sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

v’ sprawdzenie, czy przyjety deser (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni.
Nieréwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone sg planografem lub fatg zgodnie z norm BN-
68/8931-04[8] nie powinny przekraczac¢ 0,8 cm.

Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by zgodne z dokumentacjg projektowa lub
nawigzywac do istniejgcego uksztattowania nawierzchni z tolerancja + 0,5%.

Niweleta nawierzchni.

Roznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm.

Szerokos¢ nawierzchni.
Szerokos$¢ nawierzchni nie moze rézni sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.
Grubosc¢ podsypki.

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé + 1,0
cm.

Czestotliwos¢ pomiarow.

Czestotliwo pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej,
wymienionych w pkt 6.4 powinna by dostosowana do powierzchni wykonanych roboét. Zaleca
sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly przeprowadzone nie
rzadziej niz 2 razy na 100 m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub
przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inspektor.

OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru robot.
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST-00. ,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki
brukowej.

ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST-00. ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty
wyniki pozytywne.



8.2.  Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
v’ przygotowanie podtoza,
v ewentualnie wykonanie podbudowy,
v wykonanie podsypki,

Zasady ich odbioru sg okreslone w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

9.  PODSTAWA PtATNOSCI.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.
Wytgczone z opracowania — zgodnie z umowa.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;.

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robat,

przygotowanie pod o a (ewentualnie podbudowy),

dostarczenie materia 6w,

wykonanie podsypki,

utozenie i ubicie kostki,

wypetnienie spoin,

przeprowadzenie bada i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

W przypadku Norm, Przepisow, Instrukcji lub Ustaw wycofanych nalezy stosowaé dokumenty

zastepujace.

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

PN-B-32250 Materia y budowlane. Woda do betondéw i zapraw

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni planografem i

tata.



1.2.

1.3.

2.2,

2.2.1.

SST-16.
MALA ARCHITEKTURA

Kod CPV 45233293-9

WSTEP
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem elementéw matej architektury dla
inwestycji opisanej w ST-00 Wymagania Ogdlne pkt 1.

Zakres stosowania SST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robét zwigzanych z realizacjg przedsiewziecia wymienionego
w punkcie 1.1. Kazdy z oferentow zobowigzany jest do zapoznania sie z dokumentacjg
projektows.

Zakres robat objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i
majacych na celu montaz elementéw matej architektury.

Materiaty.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
Wymagania ogdlne.

Elementy matej architektury.

Inwestycja przewiduje realizacje elementow matej architektury:

e Sjedzisko,

e kosz na Smieci,
Wyzej wymienione elementy winny by¢ wykonane zgodnie z projektem architektonicznym i
odpowiada¢ wymaganiom dotyczagcym w/w urzadzen. Dostarczane gotowe elementy
wykonywane przez firmy specjalistyczne winny by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
przed dostawg i montazem.

Siedzisko — szt.1.

Zaprojektowano siedzisko o gabarytach szer. min. 50 cm, dt. min. 180 cm, wys. max. 46 cm
od nawierzchni. Konstrukcja siedziska wykonana jest z listew drewna egzotycznego Jatoba lub
Sapelli lub Iroko (drewno olejowane), listwy o przekroju 40x40 mm, ilo$¢ listew w ukfadzie
poziomym min. 9 szt. na powierzchnie gdérnego siedziska. Konstrukcja wsporcza z blachy
stalowej gr. min. 10 mm, lakierowanej proszkowo w RAL 7016. Kotwienie srubami M12x200
do blokéw fundamentowych 25x25x50 cm z betonu C20/25, umieszczonych w podbudowie
chodnika. Ksztatt, forma i stylistyka zgodnie z ponizszym rysunkiem technicznym.

180
50

46
46




2.2.2.

Kosze - szt.1

Zaprojektowano kosze na $mieci o pojemnosci 751, wysokosci 1000 mm, szerokosci 390x365
mm, daszek kosza wykonac¢ 130 mm powyzej pojemnika. Daszek wyposazy¢ w belke
usztywniajgcg zgodnie z rysunkiem technicznym. Stupek wsporczy z profilu 30x80x4 mm.
Kosz wyposazony w popielnice z pojemnikiem oraz wewnetrzny wktad stalowy na odpady z
mozliwoscig odprowadzenia wody deszczowej. Popielnica w formie dwdch otworéw
wrzutowych z wktadem ze stali kwasoodpornej do przygaszania petéw. Kosz nalezy
wyposazy¢ w zamek zwalniajgcy /blokujgcy przechyt zbiornika w celu oprdznienia. Catosé
wykonana ze stali ocynkowanej ogniowo i malowanej proszkowo w kolorze grafitowym RAL
7016. Konstrukcje nalezy kotwi¢ w fundamencie 30x40x60 cm z betonu C20/25.

Forma, ksztaftt, stylistyka i funkcjonalno$¢ zgodnie z ponizszymi wizualizacjami.

Powyzsza wizualizacja obrazuje zasade budowy i sposdbu oprdzniania popielnika.



2.3.

2.4,

Beton.
Beton powinien odpowiadaé¢ wymaganiom BN-62/6738-03.
Zaprawa cementowa.

Zaprawa cementowa powinna odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-14501.

Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport powinien odbywac sie samochodami umozliwiajgcymi zabezpieczenie urzadzen
przed uszkodzeniem, Wykonawca dokona ich usztywnienia przez zastosowanie przektadek,
rozporéw i klinbw z drewna, gumy lub innych odpowiednich materiatow. Zatadunek i
roztadunek moze odbywac sie recznie.

Wykonanie robét.
Ogodlne zasady wykonania robot.

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST.00 Wymagania ogodlne. Przed montazem
Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ do zatwierdzenie karty produktowe elementéw
matej architektury oraz opisy materiatowe i rysunki techniczne z opisem poszczegdlnych
elementdw i ich wymiardow.

Nalezy zwrdci¢ uwage aby wszystkie elementy byty poprawnie zamocowane - zgodnie z
wytycznymi/instrukcjami producentéw. Po zakoriczeniu montazu urzadzen wszystko od razu
nadaje sie do uzytku. Rozmieszczenie elementéw nastgpi w trakcie budowy w ramach
Nadzoru Autorskiego.

Kontrola jakosci robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogadlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST.00 Wymagania ogdlne.
Kontroli podlegajg nastepujace elementy:
v’ sprawdzenie typu urzadzenia z dokumentacjg projektows,
v’ sprawdzenie poprawnosci lokalizacji urzadzenia z dokumentacja projektows,



7.2.

10.
10.1.

v’ sprawdzenie trwatoéci i stabilno$ci zamocowania

Obmiar robét.

Ogodlne zasady obmiaru robot.
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest sztuka prawidtowo posadowionego i zamocowanego urzadzenia.

Odbidr robot.

Ogodlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST.00 Wymagania ogdlne.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora oraz Nadzoru Autorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Podstawa ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.00 Wymagania ogdlne.

Przepisy zwigzane.

Normy.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych i rozporzgdzenia wydane na jej
podstawie

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.



