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Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej sg wymagania szczegétowe dotyczgce
wykonania i przejecia robét rozbiérkowych zwigzanych z wykonaniem inwestycji pn. ,,Przebudowa

istniejagcej fazienki w budynku PZPSW w Mielcu w ramach dostosowania dla oséb

WSTEP.

SST-01.
ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod CPV 45111300-1.

Przedmiot SST.

niepetnosprawnych”.

1.2

13

Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres prac.

Zakres prac likwidacyjnych, rozbiérkowych i demontazowych obejmuje w szczegdlnosci:

1.3.1. Roboty rozbiérkowe zewnetrzne.

Rozbidrka istniejgcego chodnika z ptytek betonowych wraz z obrzezami i

podbudowag,

1.3.2. Roboty rozbiérkowe i demontazowe wewnetrzne.

demontaz stolarki drzwiowej, drewnianej,

demontaz przybordw sanitarnych,

demontaz grzejnikow,

demontaz instalacji,

rozbidrka scianek dziatowych, murowanych,

skucie oktadzin Sciennych z ptytek ceramicznych,
skucie parapetu z lastriko,

skucie ptytek posadzkowych,

skucie wylewki cementowej,

skucie stabych i odspojonych tynkéw cem-wap.
wykucie (poszerzenie, pogtebienie) wnek w $cianach,
osadzenie nadproza stalowego i wykucie nowego otworu drzwiowego.
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Wymagania ogdlne dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
SST i poleceniami Inspektora. Wykonawca zobowigzany jest przedioiyé do zatwierdzenia
projekt technologii i etapowanie robét rozbiérkowych. Okreslenia: , wykonaé, zamontowac
itp." oznaczajg wykonanie danego elementu facznie z wykonaniem wszystkich niezbednym
po temu czynnosci oraz dostarczeniem niezbednych materiatéw, szalunkéw, zabezpieczen,
urzadzen itp. Wykonawca w cenie uwzgledni niezbedne rusztowania wewnetrzne i
zewnetrzne. Wykonawca w cenie uwzgledni transport na terenie budowy i poza nig
niezbedny do wykonania elementdéw niniejszej SST oraz ustali we wtasnym zakresie i w
porozumieniu z Inspektorem miejsce sktadowania ziemi, gruzu i innych elementéw lub
urzadzenn / instalacji. Wszystkie prace rozbidorkowe majg sie odbywaé pod nadzorem
technicznym. Ponadto wykonawca wykona stosowne zabezpieczenia dla pomieszczeniach
sgsiednich a w szczegdlnosci w dla lokali mieszkalnych znajdujgcych sie nad parterem
budynku. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ zarzadce obiektu o terminach
prowadzonych robét rozbiérkowych i ustali¢ stosowny harmonogram. Ponadto, wykonawca
zobowigzany jest realizowa¢ monitorowanie sasiednich lokali w_trakcie prowadzonych
robét rozbiérkowych. W razie stwierdzonych nieprawidtowosci nalezy wstrzymac roboty i
powiadomi¢ Inspektora. Projekt zagospodarowania placu budowy oraz technologii robét na
czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przedstawi¢ przed rozpoczeciem tych prac. Na
projekcie zaznaczy¢ i opisac:

v’ strefy bezpieczeristwa,

v miejsce sktadowania materiatéw rozbiérkowych - kontenery na gruz i odpady

budowlane.

v’ Zakres etapowania robét rozbidrkowych

v’ Sposdb realizacji zabezpieczeri w szczegdlnosci elementéw konstrukeyjnych budynku
Wielko$¢ miejsc sktadowania nalezy dostosowa¢ do rzeczywistej ilosci sktadowanego
materiatu.
Obowigzkiem kierownika budowy jest zabezpieczenie terenu budowy w takim stopniu, aby
unikng¢ wszelkich zagrozen, tak dla oséb pracujacych bezposrednio na budowie, jak i oséb
postronnych. Dotyczy to w szczegdlnosci mieszkancéw budynku, ktdrym nalezy zapewnic
dojscie i dojazd do budynku oraz lokali mieszkalnych przez caty okres prowadzenia robdt
budowlanych. Wykonawca usunie na witasny koszt wszystkie powstate usterki zwigzane z
prowadzonymi pracami rozbiérkowymi. Kierownik budowy jest obowigzany, sporzadzi¢ lub
zapewni¢ wykonanie, przed rozpoczeciem budowy, planu bezpieczenistwa i ochrony zdrowia,
uwzgledniajac specyfike obiektu budowlanego i warunki prowadzenia robot rozbiorkowych
(zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia), biorgc pod uwage informacje zawarte w projekcie.
Przewidywane zagrozenia wystepujgce podczas robodt rozbiérkowych to wyszczegdlnione w
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Obowigzkiem kierownika budowy jest sporzgdzenie szczegétowego zakresu prac, kolejnosci i
technologii wykonania robdt, biorgc pod uwage bezpieczenstwo i higiene wykonywanych
robot, uwzgledniajac informacje podane w powyzszym projekcie. Zakres robot zostat podany
w opisie technicznym.




3.

4.
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5.

5.2

Catos¢ prac nalezy prowadzi¢ pod bezposrednim nadzorem osoby uprawnionej z
zachowaniem zasad sztuki budowlanej, zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych" wraz z zachowaniem zasad BHP.

MATERIALY.

Uzyskane w wyniku prac rozbidrkowych i demontazowych materiaty nalezy posegregowac na
dwie grupy: materiaty nadajace sie do ponownego wykorzystania oraz materiaty nie nadajace
sie do wykorzystania. Materiaty uznane za nadajgce sie do wykorzystania powinny by¢
zagospodarowane w uzgodnieniu z Inspektorem. Materiaty nie nadajace sie do wykorzystania
nalezy podzieli¢ w zaleznosci od typu odpaddw, a nastepnie nalezy poddac je utylizacji. Koszty
utylizacji ponosi Wykonawca.

Transportem i utylizacjg odpaddow powinna sie zajg¢ firma posiadajgca zezwolenie na zbieranie
i transport odpaddw innych niz niebezpieczne. Ponadto w obowigzku Wykonawcy jest
uzgodni¢ z inwestorem, ktdre elementy nalezy zdemontowac z zachowaniem szczegdlnej
ostroznosci i przekaza¢ wiascicielom np. elementy instalacji wodociggowej, grzewczej,
kanalizacyjnej i energetycznej, a takze oznakowanie, szyldy, reklamy, stolarka i Slusarka
otworowa.

SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne"

TRANSPORT.
Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w ,,ST-00 Wymagania Ogdlne".

Transport materiatdw uzyskanych w wyniku rozbiérek i wyburzen powinien by¢
transportowany i utylizowany przez firme posiadajgcg odpowiedniag zgode wydana przez
Prezydenta Miasta.

Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty srodowiska. Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.
Transport i sktadowanie elementéw przewidzianych do przekazania inwestorowi lub innym
wiascicielom nalezy uzgodni¢ indywidualnie. Koszt transportu i przekazania ponosi
wykonawca.

WYKONANIE ROBOT.
0Ogdlne warunki wykonania robét.
Ogdlne warunki wykonania robdt podano w ,,ST-00 Wymagania Ogolne".
Zakres wykonania robét.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt rozbidrkowych i demontazowych nalezy
wykonadé:
v wszelkie niezbedne zabezpieczenia, jak oznakowanie terenu robét rozbidrkowych,
v' wygrodzenie stref bezpieczeristwa,
v’ zabezpieczenia otworéw w $cianach zewnetrznych przed wydobywaniem sie pytdw i
innych zanieczyszczen,
v’ zabezpieczenia ograniczajgce hatas akustyczny
v podstemplowanie stropdw w strefie wykonywanych przebié¢ otworowych i nadprozy
stalowych,
v zgromadzenie narzedzi i sprzetu, w tym sprzetu zabezpieczajgcego,
v wygrodzenie i ozhaczenie strefy sktadowania materiatéw rozbiérkowych,



Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbidrkowych muszg by¢ dokfadnie zaznajomieni z
zakresem prac, kolejnoscig i technologig ich wykonania, a takze z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy. Powinni by¢ zaopatrzeni w komplet potrzebnych narzedzi oraz w odziez
roboczg, Srodki ochrony osobistej (kaski ochronne, okulary i rekawice ochronne).

UWAGA: Nie dopuszcza sie¢ wykonywania wszystkich rozbiérek jednoczesnie w $cianach
nosnych - dotyczy konstrukcyjnych wewnetrznych i zewnetrznych. Wykucia pod nadproza
nalezy realizowac sukcesywnie. Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ do zatwierdzenia
projekt technologii i etapowanie robét rozbiérkowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w ,,ST-00 Wymagania Ogdlne".
6.2 Kontrole i badania w trakcie wykonywania robét.

Przebieg robot rozbidrkowych powinien by¢ odnotowany w dzienniku rozbiérki, ktéry oprécz
porzadkowych danych powinien zawierac:

a) kolejnosc i sposéb wykonywania robét,

b) protokolarne stwierdzenie, czy $ciany, mury, stropy i inne czesci konstrukcyjne, na
ktorych majg sie znajdowac robotnicy w czasie rozbidrki, bgdz na ktorych majg opierac
sie drabiny lub inne urzadzenia pomocnicze, majg dostateczng do tego wytrzymatosé,

c) opis srodkéw zabezpieczajgcych, uzytych przy rozbidrce,

d) date zatozenia i usuniecia urzadzen pomocniczych majacych na celu zapewnienie
bezpieczenstwa i ochrone zdrowia ludzkiego oraz dane dotyczace okresowego i
doraznego badania tych urzadzen,

e) opis okolicznosci towarzyszgcych rozbiérce i mogacych mieé¢ wptyw na jej przebieg oraz
na bezpieczenstwo zycia i zdrowia budzi pracujacych przy rozbidrce.

Wykonawca prowadzacy roboty rozbiérkowe powinien zatrudnia¢ uprawnionego kierownika
robot o odpowiednich kwalifikacjach technicznych i pracownikéw dobrze obeznanych z tego
rodzaju robotami.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady obmiaru podano w ,ST-00. Wymagania Ogdlne". llos¢ wykonanych robdt
okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie. Jednostki obmiarowe
zgodnie z przedmiarem robét.

8.  PRZEJECIE ROBOT.

Ogdlne zasady przejecia robdt podano w ,,ST-00 Wymagania Ogélne".

9. PODSTAWA PtATNOSCI.

Wytgczone z opracowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Obowigzujgce w Rzeczpospolitej Polskiej przepisy BHP i ochrony srodowiska (w tym ustawa
o odpadach i wynikajgce z niej przepisy szczegotowe).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

3. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach

4. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych i rozporzadzenia wydane na jej
podstawie



1.2.

1.3.

1.4.

SST-02
PODKtADY POSADZKOWE.

kod CPV 45430000-0

WSTEP.
Przedmiot specyfikacji technicznej (SST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania podtozy pod posadzki w budynku hali produkcyjnej w temacie
,Przebudowa istniejgcej tazienki w budynku PZPSW w Mielcu w ramach dostosowania
dla oséb niepetnosprawnych".

Zakres stosowania SST.

Specyfikacje techniczne stanowig czes¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych i
nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1

Zakres robét objetych SST.

Roboty obejmujg wykonanie podtozy:
e wylewka (jastrych) cementowa gr. 6 cm zbrojona siatkami @2,7 mm, oczka
10x10cm wraz z podktadami liniowymi pod Scianki dziatowe.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne 2z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST-00.
"Wymagania ogélne"

1.4.1. Podioga - element budowlany wykonczenia, najczesciej poziomy, bedacy
ptyta utworzong z jednej lub kilku warstw, ktorej gérna powierzchnia, zwana
"nawierzchnig', jest plaska i przystosowana do tego, aby modgt sie po niej
odbywac ruch ludzi lub $rodkéw transportu poziomego oraz do ustawiania
na niej przedmiotéw i sprzetu. Zasadniczymi czesciami sktadowymi podtogi
sg posadzka i podkfad podtogowy.

1.4.2. Podloie - element budowlany, na ktéry naktadamy kolejng warstwe.
Zadaniem podtoza jest przenoszenie obcigzen wtasnych i eksploatacyjnych
na grunt lub elementy konstrukcyjne budynku w taki sposdb, aby naktadana
warstwa nie ulegata nadmiernym naprezeniom i deformacjom. Ponadto,
sposdb przygotowania poditoza powinien by¢ dobrany odpowiednio do
charakteru materiatu stosowanego na nim i powinien zapewni¢ temu
materiatowi odpowiednig przyczepnos¢. Podtoze powinno by¢, zatem
odpowiednio nosne, czyli stabilne, mocne i oczyszczone z warstw moggacych
ostabi¢ przyczepnosé, czyli kurzu, pytu, powtok starych farb lub tynkodw,
olejéw, ttuszczow, wosku itp. Dla przyktadu petna ocena podtoza pod
posadzki i podktady podiogowe powinna zawieraé sprawdzenie:
powierzchniowej twardosci, wytrzymatosci na odrywanie i na Sciskanie,
wilgotnosci, stopnia zabrudzenia. Ocenie powinna by¢ poddana rdwniez
rownos¢ podtoza, prawidtowos¢ uksztattowania spadkéw i wystepowanie
ubytkow i rys.



1.5.

2.2,

2.2.1.

3.2,
3.2.1.

1.4.3. Plastyfikator - domieszka stosowana w celu polepszenia urabialnosci
mieszanki bez koniecznosci dodawania wiekszej ilosci wody. Po dodaniu
plastyfikatora beton staje sie jednorodny, szczelny i przez to bardziej
mrozoodpomy oraz odporny na czynniki agresywne, a takie tatwo
formowalny. Plastyfikatory zwiekszajg trwatosc i wytrzymatosé betonu oraz,
dzieki zmniejszeniu ilosci wody dodawanej do mieszanki, ograniczajg
powstawanie rys skurczowych

1.4.4. Posadzka - wyktadzina bedaca wierzchnig warstwa podtogii stanowiaca jej
zewnetrzne wykonczenie.

1.4.5. Podkiad podtogowy - dolna czes¢ sktadowa podtogiwykonana jakowarstw
wyrownujgcapodioze lub tez stanowigca zespdt elementéw budowlanych,
ktorego zadaniem jest przeniesienie na podfoze podtogowe sit skupionych
dziatajgcych na nawierzchnie w postaci obcigzenia ciggtego.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami
Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00. "Wymagania ogélne"
MATERIALY.

Wymagania ogdlne dotyczace materiatow.

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w ST. "Wymagania ogélne"
Materiaty do wykonania podtozy.

Grubos$¢ warstw materiatdbw podtoza nalezy przyjmowac zgodnie z Projektem
Wykonawczym.

Wylewka cementowa.

Mozna zastosowac gotowgq zaprawe lub wykona¢ samodzielnie na budowie. Czynnos¢
ta wymaga precyzji i doktadnosci w dawkowaniu sktadnikéw. Szlichta cementowa jest
mieszanka cementu portlandzkiego z piaskiem w proporcji 1:3. Po rozrobieniu wodg
jego konsystencja jest plastyczna. Jego wytrzymatosé na Sciskanie powinna wynosic¢
min. 15 MPa.

SPRZET.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne"

Sprzet do wykonania robét.

Sprzet do wykonania podtozy

— ubijaki i zageszczarki spalinowe

TRANSPORT.
Wymagania ogoélne dotyczace transportu.

Wymagania ogdlne dotyczgce transportu podano w ST-00. "Wymagania ogélne"



4.2,

5.2.

5.2.1.

Transport materiatow.

Transport pospotki i chudego betonu - samochodami samowytadowczymi
Transport betonu C25/30 samochodami do przewozu betonu (gruszkami).
Podawanie betonu na miejsce wbudowania ze pomocg pompy do betonu na
samochodzie.

WYKONANIE ROBOT.
Ogodlne zasady wykonania robot.

Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robdét podano w ST-00.
"Wymagania ogélne"

Zasady wykonania robét.

Wykonaweca rozpocznie prace posadzkowe po zakonczeniu wszystkich prac
konstrukcyjnych na danym obszarze robot, zakonczeniu wszystkich niezbednych prac
instalacyjnych, wykonaniu przebié itp., oraz mozliwie bezposrednio przed utozeniem
posadzek. Wszystkie prace zostang przeprowadzone z zachowaniem rezimow
wykonawczych producentow materiatéw. Wykonywanie podktadu posadzkowego
nalezy skoordynowac z projektami branzowymi szczegdlnie w zakresie instalacji
kanalizacyjno-wodociggowych i centralnego ogrzewania.

Przygotowanie podtozy.

Przed przystgpieniem do prac podtogowych cato$¢ powierzchni danego pomieszczenia
lub pietra budynku nalezy zniwelowaé, by uzyska¢ odpowiedni poziom przysztej
podtogi. Naniesione na $cianach punkty charakterystyczne pomogg okresli¢ zakres prac
zwigzanych z wyréwnaniem podtoza oraz wyliczy¢ potrzebne materiaty. Punkty,
wyznaczajgce poziom pomieszczen, mozna okresli¢ z uzyciem niwelatora i faty lub np. z
uzyciem wezownicy wodnej, zwanej tez szlauch waga.

Sposdb przygotowanie podtoza uzalezniony jest od przyjetego uktadu konstrukcyjnego,
w jakim zostanie wykonana posadzka. W kazdym z przypadkow podtoze powinno by¢
stabilne i odpowiednio mocne. Gdy podktad lub posadzke wykonujemy jako zespolone
z podtozem, dodatkowo powinno by¢ ono oczyszczone z warstw mogacych ostabic
przyczepnosc zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku,
substancji bitumicznych, resztek farby itp. Luzne elementy oraz fragmenty podtoza o
stabej wytrzymatosci nalezy usung¢ mechanicznie, np. skuc. Jezeli istnieje potrzeba
zredukowania chtonnosci podtoza nalezy stosowac¢ emulsje gruntujgcy, jedno- lub
dwuwarstwowo. Druga warstwe emulsji nalezy nanies¢ poprzecznie do pierwszej, po
uptywie ok. 2 godzin, nie pozostawiajac katuz. Do naktadania zaprawy mozna
przystgpi¢ po wyschnieciu emulsji, nie wczesniej niz po 6 godzinach od jej naniesienia.
W przypadku wykonywania posadzki lub podkfadu na warstwie oddzielajgcej lub w
uktadzie tzw. ptywajgcym, nalezy zadbac o doktadne i réwne roztozenie na podtozu
wszystkich warstw izolacji termicznej badz akustycznej. Sciany i inne elementy
wystepujgce w polu wykonywanych prac powinny by¢ oddzielone (zdylatowane) od
przysztej posadzki, np. profilami dylatacyjnymi lub cienkimi paskami ze styropianu.



5.2.2.

Podtoze nalezy wykonad tak by:
e Podtoza z pospodtki byto wykonane z materiatéw pozbawionych
zanieczyszczen, zageszczane warstwami co 15 cm do stopnia zageszczenia
1s=0,95.
e Podtoza z chudego betonu C-10/12 powinny posiada¢ grubo$é 10 cm i powinny
by¢ wykonczone na gtadko, pod izolacje z papy

Wykonanie wylewki cementowej.

Przed wykonaniem jastrychu cementowego nalezy wykona¢ tzw. dylatacje izolacyjne
wzdtuz Scian i innych konstrukcji poziomych, stykajgcych sie z posadzka. Umozliwig one
swobodny skurcz zaprawy cementowej. Na dylatacje uzywa sie paskéw papy
izolacyjnej. Przymocowuje sie je do $ciany na zaprawe klejowa, zszywkami lub poprzez
odpowiednie wyprofilowanie paska i oparcie go o $ciane. Pod $ciany dziatowe G-K
nalezy wykonaé tzw. liniowe podktady betonowe. Do wykonania podktadéw mozina
uzy¢ bloczkdw betonowych na zaprawie cementowej. Szerokos$¢ podktadéw nie moze
przekraczaé szerokosci konstrukcji Scianki dziatowej.

Uzyskanie poziome] ptaszczyzny posadzki oraz osiggniecie projektowanej grubosci
warstwy podtogi wymaga montazu tzw. listew kierunkowych. Zazwyczaj s to
drewniane taty odpowiedniej wysokosci lub stalowe rurki. Aby rurki mogty by¢
odzyskane, nalezy zasklepi¢ w nich otwory oraz nasmarowac¢ je srodkiem
antyadhezyjnym (np. ON), ktéry utatwi ich pdzniejsze wyjecie.

Listwy kierunkowe mocujemy w odlegtosci ok. 1,5 m od siebie i ok. 20 cm od $cian, co
umozliwi swobodne operowanie tatg Sciggajaca o dtugosci 2 m. Do montazu listew
mozna uzy¢ szybkowigzgcej zaprawy. Listwy powinny by¢ osadzone doktadnie na
projektowang wysokos$¢ - dla jastrychu zespolonego min. 20 mm. Dzieki nim mozna
uzyskac spadki podtogi, np. do kratki Sciekowej.

Po ustabilizowaniu listew, przygotowujemy zasadniczg zaprawe. Mozna jg urabiac
recznie, z uzyciem mieszadta osadzonego w wiertarce lub mechanicznie w betoniarce.
Podczas wykonywania duzych powierzchni posadzek, wygodnym sposobem
przygotowywania zaprawy jest wykorzystanie tzw. mieszarki przeptywowej. Cechg
charakterystyczng urzadzenia jest to, Zze po ustawieniu wtasciwej konsystencji zaprawy
zachowuje jg niezmiennie przez caty okres dalszej pracy. Wydajnos$¢ pracy urzadzenia
to ok. 20-25 1/min.

Zaprawe nalezy rdwnomiernie roztozy¢ miedzy listwami i zawibrowac styropianows,
drewniang lub stalowg pacg - tak, aby jej nadmiar lekko wystawat ponad poziom
listew. Wstepne wyrdwnanie powierzchni jastrychu wykonuje sie z uzyciem drewnianej
taty ruchami zygzakowatymi w poprzek listew i jednoczesne podciggniecie laty w
kierunku do siebie, fata powinna by¢ lekka i wygodna w uzyciu.

Listwy kierunkowe powinny by¢ tak utozone, aby mozna byto zachowaé¢ odpowiedni
ciag pracy, bez koniecznosci wchodzenia na Swiezo wykonang powierzchnie zaprawy. Z
reguty uktada sie je réwnolegle do podtuinych Scian pomieszczenia. Przy Scigganiu
zaprawy w rownoleglych pasach wykorzystujemy te same Srodkowe listwy
prowadzgce, co zapewnia réwny poziom podtogi.

Praca powinna by¢ tak zaplanowana, aby zaczg¢ uktadanie zaprawy od najbardziej
oddalonego miejsca i skonczyé przy wyjsciu z pomieszczenia. Nalezy pamieta¢ o
doktadnym przenoszeniu poziomu z listwy na listwe. Czasami, dla wygody, oprécz
listew nanosi sie dodatkowe punkty wysokoSciowe na $cianach.

Po ok. 1-2 godzinach od ukonczenia pracy na listwach, gdy mozna wejs¢ na posadzke,
usuwamy listwy i doktadnie wyréownujemy (zacieramy) powierzchnie. Przy wycigganiu
rurek, najlepiej okrecac je wokodt osi. Miejsca po rurkach uzupetniamy swiezg zaprawg i
pacg zacieramy doktadnie powierzchnie jastrychu. Czas oczekiwania na wejscie zalezy
od panujgcych w danym pomieszczeniu warunkdw cieplno-wilgotnosciowych.
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Powierzchnia posadzki wymaga zatarcia na ostro, ktére wykonujemy poprzez koliste
ruchy styropianowej lub drewnianej pacy. Na tym etapie prace posadzkowe mozna
skonczyé. Delikatnie szorstka powierzchnia podktadu zapewnia zdecydowanie lepszg
przyczepnosc kleju do posadzek.

Powierzchnie zatartg na ostro mozna zagtadzi¢ metalowg paca. Nie nalezy robi¢ tego
zbyt pdino, powierzchnia powinna poddawaé sie jeszcze ruchom pacy. Na skale
przemystowg uzywa sie zacieraczek mechanicznych. Nie zaleca sie wykonywania tzw.
przypalanek powierzchni cementem. Operacja ta nie poprawia, a wrecz obniza
wiasnosci uzytkowe podtogi.

Szczeliny izolacyjne nacina sie w S$wiezym podktadzie do ok. 1/3 gtebokosci.
Wykonujemy je na powierzchniach o boku max 6 m i nie przekraczajacych 30 m?, a na
zewnatrz na polach o boku max 2,5 m i powierzchni ok. 5 m? (w korytarzach co 2-2,5
krotnosci ich szerokosci). Rozktad dylatacji pokazano na rysunku rzutu posadzek.
Dylatacje w posadzce powinny przechodzi¢ przez catg jej grubosé i by¢ wypetnione np.
tasma PCW lub ptaskownikiem z blachy mosiezne;j.

Przez kilka dni po wykonaniu posadzki lub podktadu nalezy utrzymywaé nalezytg
wilgotnos¢ powierzchni poprzez skraplanie wodg albo pokrycie warstwg folii lub
wilgotnych trocin. Jest to bardzo wazine, poniewaz umozliwia osiggniecie przez
zaprawe maksymalnej wytrzymatosci. Obcigzanie mozna rozpocza¢ po ok. 24
godzinach od utozenia, a oktadanie dodatkowg warstwg posadzki po wyschnieciu do
wilgotnosci ponizej 3%.

Dylatacje w posadzkach i podktadach powinny zosta¢ przeniesione w miejscu
wystepowania dylatacji budynku i tam, gdzie trzeba wyeliminowaé szkodliwy wptyw
rozszerzalnos$ci zapraw w trakcie wigzania lub samego uzytkowania. Przechodzg one
przez caty przekrdj warstwy i sg elastycznie wypetniane masami zalewowymi lub
specjalnymi ksztattkami z PCW. Dylatacje wylewki zaplanowaé¢ w miejscu fugowania
ptytek posadzkowych. Przewidzie¢ takze dylatacje progowe.

Wykonanie i wyréwnywanie podktadéw podtogowych z wykorzystaniem mas
samopoziomujacych.

Dopuszcza sie w przypadku wykonania podktadow ktérych rownos$¢ powierzchni nie
spetnia wymogodw SST.

Cienkowarstwowe zaprawy samopoziomujgce wytwarzane s3 na bazie
wysokogatunkowych cementéw i wypetniaczy mineralnych. Charakteryzujg sie bardzo
dobrg rozlewnoscig, przyczepnoscia do podtoza oraz doskonatymi parametrami
wytrzymatosciowymi. Nie zawierajg kazeiny.

W trakcie wylewania temperatura pomieszczen i podtoza powinna wynosi¢ od +5°C do
+25°C. Nalezy unikaé¢ przeciggéw, bezposredniego nastonecznienia podtdg oraz
punktowego nagrzewania powierzchni.

Podtoze powinno by¢ mocne i doktadnie oczyszczone.

Miejscowe zgrubienia podtoza oraz zbedne elementy wystajgce, np. uszy ptyt
stropowych, druty itp. - nalezy zlikwidowaé, poniewaz powodujg one koniecznosc
pogrubienia warstwy wylewki. Jesli chcemy usung¢ wierzchnig warstwe podtoza, nie
zaleca sie szlifowania powierzchni, co ostabia podioze, lecz wykonanie tego poprzez
dtutowanie, srutowanie lub metodg frezowania.

Po doktadnym oczyszczeniu podtoza, catg powierzchnie nalezy zagruntowac¢ emulsjg
gruntujacy, ktéra wzmocni powierzchnie, zwiekszy jej przyczepnos¢ oraz ograniczy
chtonno$¢ podtoza. Dzieki temu zawarta w zaprawie woda technologiczna nie bedzie
zbyt szybko odciggana. Pozwoli to na stabilne dojrzewanie warstwy i unikniecie tzw.
krateréw. Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ jedno- lub kilkukrotnie, do chwili ustania
pylenia.

Wieksze ubytki, dziury i spekania podtoza nalezy wyréwnaé. Wstepne wyrdéwnanie



podtoza pozwoli ograniczy¢ zuzycie zasadniczej zaprawy oraz zapobiegnie wyciekom
podczas wylewania. Niewypetnione ubytki podtoza mogg spowodowaé w tych
miejscach nierownosci swiezej warstwy oraz jej pekniecia.

Pola, na ktérych bedzie wylewany podktad, powinny zosta¢ odizolowane od Scian za
pomoca np. samoprzylepnych taém dylatacyjnych. Sciany mocno pylace powinny by¢
zagruntowane do wysokosci ok. 7 cm na kilka godzin przed montazem tasm. Dylatacje
brzegowe izolujg podtogi od $cian oraz dodatkowo kompensujg ruchy warstw podtogi
podczas wigzania zaprawy oraz w trakcie uzytkowania.

W przypadku wykonywania podktadu cienkowarstwowego na podtozach stabych lub
zaolejonych, mozna zastosowac¢ dodatkowe wzmocnienie podkfadu siatkg z witdkna
szklanego. W przypadku odspojenia sie warstwy od podtoza, podktad o grubosci
powyzej 20 mm bedzie stanowi¢ samonosng ptyte podtogowsq. Siatka zbrojeniowa
powinna by¢ doktadnie zamocowana i naciggnieta, uktadana na ok. 10 cm zaktad,
taczacy pasy réwnolegle.

Przed zasadniczym wylewaniem zapraw cienkowarstwowych nalezy okresli¢
wystepujagce w pomieszczeniu odchytki od poziomu, np. z uzyciem reperéw
wysokosciowych. Jezeli podtoze w pomieszczeniu jest poziome, wyrdwnanie podtoza
zaprawami samopoziomujgcymi mozna wykonac¢ bez ustawiania reperéw w polu
wylewania, a jedynie z oznaczeniami na $cianie. Zaprawe samopoziomujgca
przygotowujemy, wsypujgc do wiadra suchg mase do odmierzonej wczesniej zimnej
wody zdatnej do picia i mieszamy mechanicznie. Wazne jest, by kolejne partie zaprawy
mieszac z tg samg iloscig wody, opisang na opakowaniu. Ptynna zaprawa, przed samym
uzyciem, powinna zosta¢ ponownie wymieszana i wylewana w do$¢ szybkim tempie,
dlatego zaleca sie, aby zaprawe przygotowywac jednoczesnie w kilku wiadrach.
Doktadnie wymieszang zaprawe wylewamy w polu wylewania pasami, zaczynajac
wzdtuz najbardziej oddalonej od wyjscia Sciany, stopniowo cofajgc sie do wyjscia.
Przyjmuje sie zasade nie wchodzenia na juz wylang powierzchnie.

Po wylaniu pasa szerokosci ok. 0,5 m, zaprawe nalezy delikatnie rozprowadzi¢ dtuga
stalowg pacg. Zamaszyste ruchy koliste umozliwiajg $ciggniecie nadmiaru zaprawy w
kierunku do siebie, a odpowiedni kat jej trzymania umozliwia dodatkowo
odpowietrzanie warstwy. Podczas wylewania nalezy sprawdzaé, czy powierzchnia nie
wykazuje zataman i falowania oraz kontrolowaé jej grubos$¢ poprzez zagtebienie
caléwki lub zapatki.

Wylewanie zaprawy réwnolegtymi do Sciany pasami wykonujemy stopniowo na catej
powierzchni pomieszczenia. W kazdym pasie nalezy powtarzaé poszczegdlne czynnosci
technologiczne $ciggania nadmiaru zaprawy oraz odpowietrzania z uzyciem pacy.
Odpowietrzanie zaprawy mozna tez wykonaé za pomocg specjalnych walcow
odpowietrzajacych. Odpowietrzanie to, zwane tepowaniem. Zamiennie do walcow
mozna uzywaé watkdw kolczastych (kolczaki), z kolcami o rdéinych dtugosciach.
Odwietrzanie zapraw samopoziomujgcych tym sposobem stosuje sie zazwyczaj przy
wykonywaniu duzych powierzchni podtég.

Gotowa powierzchnia powinna by¢ wytgczona z ruchu na czas ok. 6 do 10 godz., w
zaleznosci od zastosowane] zaprawy samopoziomujgcej Nalezy unikaé przeciggow,
nastonecznienia, nie wolno polewaé zaprawy wodg, nakrywac folig. W przypadku
duzych pdl lub przy zmianie grubosci warstw, stosuje sie specjalne zastawki, tzw.
stopery, np. z taSmy. Usuwa sie je po zwigzaniu zaprawy, a nastepnie dolewa sie
kolejne pasy.

Po stwardnieniu zaprawy nalezy , przeniesc¢” istniejgce w podtozu szczeliny dylatacyjne,
nacinajgc je ostrym nozem lub tarczg do betonu. Przenoszenie dylatacji
konstrukcyjnych budynku nalezy kazdorazowo konsultowaé¢ 1z projektantem.
Wyktadziny mozna uktadac¢ na podkfadzie po jego catkowitym wyschnieciu (pomiary z
uzyciem wilgotnosciomierza).



6.4.
6.4.1.

6.4.2.

6.5.

6.6.

KONTROLA JAKOSCI.

Ogodlne zasady kontroli jakosci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,, Wymagania ogélne"
Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci podtozy obejmuje:

e ocene stopnia zageszczenia podtozy

e grubosci warstw

e ocene réwnosci podktadu

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych,
przeciwskurczowych

Kontrola jakosci prac posadzkowych obejmuje:

e ocene jakosci materiatow przed montazem, sprawdzenie kompletnosci
dokumentéw

e ocene wykonania podtoza prawidtowos¢ wykonanych spadkow,

e ocene réownosci podkfadu - dopuszczalna réznica poziomdw moze wynosi¢ max.
3mm/2m i nie wiecej niz5 mm w jednym pomieszczeniu. tam gdzie to
wymagane sprawdzenie wytrzymatosci podtoza.

e sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych
takich jak wpusty podtogowe, elementow mocujgcych wyposazenie itp.

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych,
przeciwskurczowych sprawdzenie jakosci warstw izolacji i zgodnos$¢ z ST Izolacje

Badanie betonu.

Badanie mieszanki betonowej i wtasciwosci betonu.
Badaniu podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej, badane z
czestotliwoscig i w sposdb podany w PN-B-06250:

- konsystencja i urabialnos$¢ mieszanki betonowej,

- wytrzymatosc¢ na sciskanie,

- nasigkliwos¢é.
Pozostate rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne
przeprowadza sie w przypadku powstania watpliwosci co do jakosci betonu po
wykonaniu konstrukcji.
Czestotliwos¢ badan betonu:

- nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-B-06250.

Ocena wynikow badan.

Wszystkie elementy robot, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny
zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy

OBMIAR ROBOT.

Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robot.

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacjg
przedmiotowe] inwestycji, obmiar robot nie obowigzuje.

ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robét podano w ST. "Wymagania ogdlne"
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Rodzaje odbioréow.

e odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu -przygotowanie podtozy,
e odbidr wstepny,
e odbidr koricowy.

Odbidr podktadow.

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
- po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
- podczas uktadania podkfadu,
- po catkowitym stwardnieniu podktadu.
Odbiér podkiadu powinien obejmowaé sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatow,
- prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,
- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
- réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
- prawidtowos$ci osadzenia elementéw dodatkowych w podkfadzie,
- poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptatnosc zgodnie z warunkami umownymi.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze
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2.2

SST-03.
ROBOTY MURARSKIE.

Kod CPV 45262522-6 Roboty murarskie.

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru robdt murarskich w inwestycji pn ,,Przebudowa istniejacej
tazienki w budynku PZPSW w Mielcu w ramach dostosowania dla o0séb
niepetnosprawnych”.

Zakres stosowania specyfikacji.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;j.

Zakres robét objetych specyfikacja.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robot murarskich objetych kontraktem w szczegdélnosci:

v' Zamurowania i podmurowania z cegiet petnych na zaprawie cem-wap,

v Osadzenie nadprozy prefabrykowanych typu L19 nad wnekami $ciennymi,

v Osadzenie nadproza stalowego 2xIPE100 nad nowym otworem drzwiowym,
Dopuszcza sie uzycie bloczkdw z betonu komodrkowego ale tylko w miejscach gdzie nie
przewiduje sie kotwienia przyboréw sanitarnych lub uchwytéw.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty.

Woda zarobowa do betonu.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Wyroby z betonu komérkowego.

Bloczki do murowania na cienkie spoiny majg szeroko$¢ réwng grubosci muru. Bloczki
podstawowe produkowane sg z gtadka i z profilowang powierzchnig czotowg na pidro i
wpust, bloczki uzupetniajace - tylko z gtadkg powierzchnig czotows.
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Wymiary nominalne podstawowych bloczkéw Sciennych:

Wymiar Wartos¢ [mm]

Dtugos¢ 490; 590

Wysokos¢ 240

Szerokos¢ 60; 80; 100; 120; 180; 240; 300; 360

Odmiany betonu komérkowego: 400, 500, 600, 700.

Pilastry zewnetrzne nalezy wykonywadé z bloczkéw odmiany min. 600kN/m?, wytrzymatosci
4N/mm?2. Zamurowania i podmurowania w $cianach istniejacych nalezy wykonywaé z
bloczkdw odmiany min. 400. Wymiary bloczkéw od 6 cm do 24 cm - dostosowacé do potrzeb
w trakcie wykonywania robdt murarskich.

Cegly.

Cegta w zaleznosci od rodzaju i typu oraz od miejsca zastosowania powinna odpowiadad
wymaganiom ustalonych w normach.

Stosowanie cegly o wymiarach nie objetych powyzszymi normami dopuszcza sie tylko w
robotach renowacyjno-konserwatowskich oraz w przypadku robdét murowych
wykonywanych z cegly rozbiérkowej, jesli to zostato przewidziane w dokumentacji
technicznej.

W stupach i filarach stosowanie potéwek cegty i innych cegiet utamkowych ponad ilos¢
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania jest niedopuszczine.

W murach nos$nych nie zbrojonych dopuszcza sie stosowanie potéwek cegly w liczbie nie
przekraczajacej 15 %, a w murach nosnych zbrojonych — 10 % catkowitej liczby uzytych cegiet.
W $cianach wypetniajgcych, w murach podokiennych oraz w Scianach najwyzszej kondygnacji
i na poddaszu (z wyjgtkiem murdw ognioochronnych) dopuszcza sie uzycie cegiet
utamkowych przy jednoczesnym zastosowaniu co najmniej 50 % cegiet catych i przy
wystarczajgcym przewigzaniu spoin. Przed wbudowaniem cegta powinna by¢é moczona
(polewana wodg).

Zaprawy.

Dokumentacja projektowa przewiduje wykonywanie muréw na zaprawie tradycyjnej oraz na
cienkie spoiny gr. max. 3 mm. Do wykonywania murdw na cienkie spoiny stosuje sie gotowg
zaprawe murarska. Zaprawa ta sprzedawana jest w workach jako sucha mieszanka do
zarobienia wodg na placu budowy.

Nadproza.

Dokumentacja projektowa przewiduje osadzenie nadprozy prefabrykowanych nad wnekami
Sciennymi. Belki prefabrykowane zelbetowe typu L19 nalezy stosowac¢ w zaleznosci od
rodzaju otworu i jego gabarytow.

Belki nadprozowe zelbetowe typu L powinny by¢ wykonane z betonu klasy B20 zbrojonego
stalg znaku 34GS i St0OS (zbrojenia montazowe).

Przechowywanie w magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Nadproza stalowe wykonac z 2 x IPE100.

Stal zbrojeniowa.

Stal zbrojeniowa zwyktej jakosci znaku StO, gtadka, przeznaczona do zbrojenia murow
powinna odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w PN-89/H-84023/6. Siatka stalowa powinna
by¢ jednolita (rozciggana) lub pleciona.

Elementy zbrojenia przed uzyciem powinny by¢ oczyszczone z tuszczacej sie rdzy.
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5.
5.1.
5.1.1.

Bednarka.

Bednarka stalowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-EN 845:2004.
Przekrdj bednarki powinien wynosi¢ co najmniej 2 x 20 mm.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Sprzet.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcego witasciwg to jest spetniajgcg wymagania ST jakosci robot.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne”.

Transport.

Wiekszo$¢ materiatdw dostarczana jest na budowe transportem samochodowym, na paletach
zapakowanych w folie. Palety mogg by¢ ustawiane w warstwach na rownym i twardym podtozu
zapewniajgcym ich stabilnosé.

Palety mogg by¢ roztadowywane przez samochody samowytadowcze, wézki widtowe lub Zuraw
znajdujacy sie na budowie. Roztadunek za pomocg zurawi wymaga zastosowania widet
roztadunkowych. Inny sposdb roztadunku moze by¢ przyczyng uszkodzenia wyrobow.

W transporcie wewnetrznym palet pomocny jest wdzek reczny. Palety nalezy umieszczac najblizej
miejsca pracy w taki sposob, aby byt zapewniony fatwy dostep do poszczegdlnych rodzajéw
wyrobow.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktdre nie
wplyng na jakos¢ wykonywanych robét.

Materialy przewozone na S$rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwarce.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robot.
Sciany z bloczkéw z betonu komérkowego.
Uwagi ogdlne.

Prace murarskie z bloczkéw powinny by¢ wykonywane przez brygady sktadajgce sie z trzech
0sbb, z ktérych pierwsza przygotowuje zaprawe i szlifuje kolejne warstwy muru, druga
rozprowadza zaprawe i uktada bloczki, a trzecia - dostarcza bloczki i je przycina. Innym warian-
tem organizacji prac jest brygada piecioosobowa, w ktérej po dwdch murarzy pracuje na
réznych Scianach, natomiast pigta osoba zajmuje sie transportem, przycinaniem bloczkéw i
przygotowaniem zaprawy. Duzym utatwieniem prac jest stosowanie pity tasmowej
pozwalajgcej na szybkie i precyzyjne docinanie bloczkdw. W takim przypadku mozliwe jest, aby
jeden pracownik przycinat bloczki dla kilku brygad murarskich.

Zaprawa dostarczana jest na budowe w postaci fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki. W
celu przygotowania zaprawy do uzytku zawarto$¢ worka wsypuje sie do pojemnika z wodg , w
proporcjach jak pokazano na opakowaniu, i dokfadnie miesza przy pomocy mieszadfa
zamontowanego do wiertarki wolno obrotowej. Po wymieszaniu zaprawe odstawia sie na 3
minuty i nastepnie ponownie miesza. Do tak przygotowanej zaprawy nie wolno dodawaé wody
ani dosypywac suchej mieszanki (zaprawy). W przypadku zgestnienia zaprawy mozna jg jedynie
ponownie wymiesza¢. Podczas murowania w wysokich temperaturach wiadro z zaprawg
nalezy ustawia¢ w cieniu lub ostaniac¢ przed dziataniem promieni stonecznych.

W przypadku wykonywania prac murarskich w temperaturach nizszych niz +5°C nalezy
postepowac zgodnie z zaleceniami podanymi w podrozdziale 5.5.



5.1.2.

5.1.3.

Pierwsza warstwa muru.

Po wykonaniu izolacji poziomej oraz wytyczeniu osi Scian, za pomocg niwelatora znajduje
sie najwyzszy naroznik budynku. Rdznica w wysokosci poszczegdlnych naroznikéw nie moze
by¢ wieksza niz 30 mm. W przypadku wystepowania wiekszych réznic podtoze (fundament,
strop) musi zosta¢ wyréwnane.

Bloczki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej o stosunku objetosciowym
cementu do piasku 1:3 i konsystencji tak dobranej, aby bloczki nie osiadly pod wtasnym
ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych bloczkdéw w naroznikach
Scian, pidrami zwroconymi na zewngtrz budynku. Takie ustawienie bloczkéw eliminuje
powstawanie w naroznikach bruzd wymagajgcych wypetnienia zaprawg naprawczg. Pidra
mozna natomiast stosunkowo fatwo usungc za pomocg szlifowania lub lepiej strugania. Jako
pierwszy powinien by¢ ustawiony bloczek w narozniku najwyzej potozonym.

Dtugos$é Scian budynku przewazinie nie jest wielokrotnoscig dtugosci bloczka i dlatego
zachodzi konieczno$¢ uzupetnienia jej bloczkami docietymi. Do ciecia bloczkéw stosuje sie pite
tasmowa lub pite widiowg oraz prowadnice kgtowa.

Bloczki poziomuje sie do bloczka ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe
ustawienie bloczkow kontroluje sie przy pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje mtotkiem
gumowym. Po ustawieniu bloczkéw naroinych rozcigga sie miedzy nimi sznur murarski i
uzupetnia warstwe. Podczas uzupetniania pierwszej warstwy zaleca sie kontrolowanie
wysokosci co czwartego lub pigtego bloczka za pomoca niwelatora, gdyz kontrola poziomnicg
moze okazac sie niewystarczajgca.

Przy wmurowywaniu bloczka przycietego, zaprawe nanosi sie na jego dolng powierzchnie
oraz czoto, ktdre bedzie dostawione do wpustéw wmurowanego wczesniej bloczka petnego.
Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystgpi¢ po stwardnieniu zaprawy
cementowej tj. po okoto 1 do 2 godzin od utozenia pierwszej warstwy.

W $cianach nadziemia wysunietych poza lico fundamentu o wiecej niz 50 milimetrow, pierwsza
warstwa bloczkéw utozonych na zaprawie cementowej moze przechylac¢ sie na zewnatrz
budynku. Aby temu zapobiec poszczegdlne bloczki klinuje sie za pomocg klindw drewnianych
do czasu zwigzania zaprawy cementowej. Po stwardnieniu zaprawy kliny nalezy usungc.

Kolejne warstwy muru.

Przed przystgpieniem do murowania kolejnych warstw muru, poprzednig warstwe bloczkéw
nalezy przeszlifowaé¢ w celu wyeliminowania ewentualnych drobnych nieréwnosci i
uzyskania ptaszczyzny poziomej. Stuzy do tego packa do szlifowania - w przypadku bloczkéw
odmian 0,35 0,4 lub strug - w przypadku odmian 0,5i 0,6.
Nastepnie, po starannym usunieciu pytu powstatego na skutek szlifowania, ustawia sie
bloczki narozne, rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i analogicznie jak w przypadku
pierwszej warstwy uzupetnia bloczki. Nie jest wskazane murowanie samych naroznikéw
budynku tzw. ich "wycigganie", lecz systematyczne murowanie kolejnych warstw wszystkich
$cian konstrukcyjnych.
Zaprawe naktada sie na powierzchnie wmurowanych bloczkéw przy pomocy kielni o
szerokosci rownej szerokosci bloczkdw (grubosci muru). Zgbkowana krawedz kielni pozwala
na wykonanie spoiny o tej samej grubosci na kazdej warstwie muru. Jednorazowo naktada
sie warstwe zaprawy nie dtuzszg niz okoto 3 m, aby zapobiec stosunkowo szybkiemu jej
wysychaniu.
Po wymurowaniu dwdch pierwszych warstw bloczkdw w $cianach zewnetrznych kondygnac;ji
przyziemia tj. na wysokosci 0,4 m, na catym obrysie budynku zaleca sie wykonanie izolacji
poziomej z folii, w celu unikniecia zawilgocenia murdéw od odbitej wody opadowej. Wykonuje
sie to w sposob nastepujacy:

v’ po przeszlifowaniu warstwy rozprowadza sie na niej zaprawe,

v’ na zaprawie uktada sie folie o szerokoéci réwnej szerokosci bloczkéw,

v' na folie ponownie nakfada sie zaprawe gotowa,

v’ na zaprawie muruje sie kolejng warstwe bloczkéw.
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Mury z bloczkéw z pidrem i wpustem wykonuje sie w zasadzie bez wypetniania zaprawg spoin
pionowych. Wystepujg jednak miejsca wymagajgce wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie
styki, w ktérych pidro i wpust nie tgczg sie ze sobg. Nalezg do nich miedzy innymi:

v’ naroza $cian, w ktdrych powierzchnia czofowa z wpustem taczy sie z powierzchnig

boczng bloczka,

v’ spoiny bloczkéw przycietych z dtugosci dla wypetnienia ostatniego odcinka $ciany.
W murach wykonywanych z bloczkéow z gtadkimi powierzchniami czotowymi spoiny pionowe
muszg by¢ wypetniane zaprawg. Sytuacja taka najczesciej wystepuje przy wykonywaniu scian
piwnic oraz w budynkach realizowanych na terenach objetych eksploatacjg gornicza.
Przy ukfadaniu kolejnych warstw muru, nalezy zwréci¢ uwage, aby spoiny pionowe w
poszczegdlnych warstwach mijaty sie o co najmniej 80 mm. Dociete fragmenty bloczka
uktadane przy zakonczeniach $ciany - np. na krawedzi otworu - nie mogg by¢ krdétsze niz 115
mm.
Kolejne warstwy muru nalezy kontrolowac za pomocg poziomnicy.
W trakcie wznoszenia Scian konstrukcyjnych nalezy pamieta¢ o wmurowaniu facznikéow do
taczenia podzniej murowanych $cian dziatowych. taczniki te nalezy zagtebi¢ do potowy ich
dtugosci oraz, ze wzgledow bezpieczenstwa, przygigc¢ do dotu.

Murowanie w warunkach zimowych.

Z bloczkdéw mozna murowaé w warunkach zimowych, w temperaturach ponizej +5°C, po
spetnieniu dodatkowych wymagan podanych ponizej. Decyzje o podjeciu prac moze podjgc
kierownik budowy lub inspektor nadzoru, ktdory jest w stanie oceni¢ mozliwosé
prawidtowego ich wykonania i ponosi petng odpowiedzialno$¢ za wydang decyzje o
rozpoczeciu murowania.
Bloczki stosowane do murowania nie mogg by¢ pokryte szronem ani przemarzniete.
Oznacza to, ze bloczki nie mogg znajdowac sie w temperaturze nizszej niz -2°C przez okres
dtuzszy niz 24 godziny i dlatego tez zaleca sie je przechowywa¢ w oryginalnych
opakowaniach, w pomieszczeniach o temperaturze dodatnie;.
Do murowania w warunkach zimowych zaleca sie stosowac specjalng zaprawe "zimowga".
Pozwala ona murowaé¢ w warunkach "lekkiej" zimy, przy temperaturach spadajgcych
okresowo do —6°C. Doktadny, szczegdtowy zakres stosowania zaprawy zimowej podawany jest
w danych technicznych wyrobu umieszczanych na opakowaniach lub zatgczanych do wyrobu.
Przed przystgpieniem do murowania nalezy sprawdzi¢, czy mur wykonany poprzedniego dnia
zwigzat prawidtowo. Sprawdzenie tego dokonuje sie przez poziome, silne uderzenie
gumowym mtotkiem w bloczek wierzchniej warstwy muru. Jezeli uderzenie nie spowoduje
odspojenia bloczka, to murowanie mozna kontynuowac.
Prac murarskich nie mozna prowadzié:

v’ przy temperaturze nizszej niz -6°C; do prac mozna przystgpi¢ dopiero, gdy temperatura

otoczenia muru przez co najmniej 48 godzin bedzie wyzsza niz +2°C,
v na przemarznietym murze, za ktéry uwaza sie mur po 48-godzinnym przebywaniu w
temperaturze, ktora jest nizsza niz -2°C,

v’ podczas opaddéw atmosferycznych.
Swiezo wykonany mur nalezy zabezpieczy¢ ostong np. z brezentu czy mat ze stomy przed zbyt
szybkim jego wychtfodzeniem. Mur wykonany w warunkach zimowych moze by¢ obcigzony
parciem gruntu lub dziataniem silnego wiatru dopiero po okoto tygodniowym wystepowaniu
temperatur dodatnich; do tego czasu mur powinien by¢ zabezpieczony przed dziataniem tych
obcigzen poziomych.

Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci wykonania robot murowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne”.
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Obmiar robét.

Jednostkg obmiaru jest: m?, m3
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Odbidr robot.

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawa ptatnosci.

Wytgczone z podstawy niniejszego opracowania — wg. umowy z zamawiajgcym.

Przepisy zwigzane.
PN-B-12050:1996
PN-90/B-14501
PN-89/H-84023/6
PN-EN 845:2004
PN-B-03002:1999
PN-68/B-10020
PN-69/B-10023

PN-89/B-10425

PN-B-19301:2004

PN-EN 771-4: 2004

PN-B-12030:1996

PN-B-12066:1998

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane

Zaprawy budowlane zwykte

Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
Specyfikacja wyrobdw dodatkowych do muréw

Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia
Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

Roboty murowe z cegty. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe
wykonane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze

Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu
komdrkowego. Elementy drobnowymiarowe

Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czes¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komdrkowego.
Dokumentacja architektoniczna i branzowa.

,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport”,

»Wyroby budowlane silikatowe, Cegty, bloki, elementy”
Dokumentacja architektoniczna i branzowa.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom | —
Budownictwo ogdlne czesé 2.
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2.3
2.3.1.

SST-04
SCIANKI DZIALOWE
GIPS-KARTONOWE

kod CPV 45421141-4

WSTEP.
Przedmiot specyfikacji technicznej (SST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce
montazu $cianek dziatowych gipsowo-kartonowych w hali produkcyjnej w
temacie ,,Przebudowa istniejgcej tazienki w budynku PZPSW w Mielcu w
ramach dostosowania dla oséb niepetnosprawnych".

Zakres stosowania SST.

Specyfikacje techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i
Kontraktowych i nalezy je stosowac¢ w zleceniu i wykonaniu Roboét opisanych
w podpunkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST.

e Scianki z ptyt GKBI na ruszcie stalowym systemowym CW50,
e Scianki z ptyt GKBI na ruszcie stalowym systemowym CW?75,
e zabudowy stelarzy przybordw sanitarnych,

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST-00
"Wymagania ogdlne".

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami
Inzyniera. Przed przystgpieniem do robot wykonawca zobowigzany jest
przedtozy¢ do zatwierdzenia przez Inspektora lub/i Nadzdr Autorski karte
systemowsq $cian dziatowych o izolacyjnosci akustycznej R’a; min. 50 dB.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".

MATERIALY.

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich dostawy i magazynowania
podano w specyfikacji ST-00 "Wymagania ogdlne".

Materiaty.
Ptyty GKBI.

Ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na wilgoc. Ptyty, ktérych
gipsowy rdzen zostat zaimpregnowany srodkami redukujgcymi wchtanianie
wilgoci. Znakiem szczegdlnym ptyty GKBI jest niebieski nadruk na jej tylnej



stronie, oraz zielony kolor kartonu.
Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych w
normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Tablica 1. Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Wvmagania GKB GKF GKBI GKFI wodo-i
ymag zwykta ognioodporna | wodoodporna ognioodporna
2 3 4 5 6
Powierzchnia rowna, gfadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
Przyczepnos¢ kartonu | karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby
do rdzenia gipsowego | przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
Wymiary i tol -
ymiafy 1 tolerancje gruboéc 9,5+0,5; 12,540,5; 15+0,5; >18+0,5
[mm]
szerokos¢ 1200 (+0;-5,0)
dtugosc [2000-3000] (+0; -6)
prostopadtosc réznica w dtugosci przekatnych <5
Masa1m
ptyty o 9,5 <9,5 - - -
grubosci [kg]
12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11-13,0
15,0 <15.0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
Wilgotnos¢ [%] <10,0
Trwatos¢ st'ruktu'ry i 520 i 20
przy opalaniu [min.]
Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
Napis . )
Oznakowanie na tylnej stronie nazwa, symbol rodzaju piyty; grub?sc,
o]\ ; data produkcji
ptyty
kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny
. - Niebieska
barwa napisu niebieska czerwona




PROBA ZGINANIA

Gru'bosc Obciagzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
nominalna Odlegtosé
ptyty ) 8 Prostopadle [Réwnolegle do| Prostopadle ,
. . | podpdr | [mm] . . . Réwnolegle do
gipsowej do kierunku kierunku do kierunku |, . L
L L . kierunku wtdkien
[mm] wtdkien wtdkien wtdkien
kartonu
kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1.0
15,0 600 600 180 0,8 1.0
>18,0 720 500 - - -
2.3.2. Blachowkrety.

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do profili nosnych powinny by¢
stosowane systemowe blachowkrety stalowe zabezpieczone przed korozja.
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do profili, ktérych grubos¢ nie
przekracza 0,75 mm (dot. profili CW, UW, CD i UD) nalezy stosowac
systemowe blachowkrety, zas do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do
profili oraz elementdw konstrukcji o grubos¢ blachy od 0,75 mm do 2,0 mm
nalezy stosowac systemowe blachowkrety z koncdwka samonawiercajgcg. W
przypadku tgczenia elementu mocujgcego ES lub wieszaka bezposredniego z
profilem CD 60 stosuje sie minimum 4 blachowkrety na ztgcze o

minimalnych wymiarach 3,9 x 11 mm. Zabezpieczeniem antykorozyjnym
w/w blachowkretéw moze by¢ fosfatowanie lub ocynkowanie.

2.3.3.

taczniki mechaniczne.

Do mocowania do konstrukcji budynku profili szkieletu nosnego $cian
dziatowych oraz wieszakdw i profili przysciennych sufitow podwieszanych
powinny by¢ stosowane tgczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji
technicznej obiektu. Do mocowania wieszakéw w sufitach podwieszanych
nalezy stosowac wytgcznie taczniki stalowe. Nalezy stosowac tgczniki
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.




2.3.4.

2.3.5.

2.3.6.

2.3.7.

2.3.8.

2.3.9.

Masy szpachlowe.

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i uszczelnien na obwodzie przegrdod ogniochronnych powinny by¢
stosowane gipsowe masy szpachlowe zgodne z wymaganiami PN-B-30042:
1997 "Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy" lub inne posiadajgce
stosowng Aprobate Techniczng ITB. Nalezy stosowa¢ masy szpachlowe
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

Tasmy spoinowe (tasmy zbrojone).

Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi powinny by¢
stosowane tasmy spoinowe z widkna szklanego w postaci flizeliny lub siatki.

Uszczelnienia.

Pod obwodowe profile Sciany nalezy stosowac tasme uszczelniajgcg. W
przypadku drobnych nieréwnosci podtoza (do 3 mm), dopuszcza sie uzycie
uszczelnien z tasmy systemowej. W przypadku wiekszych nieréwnosci
podtoza nalezy stosowac uszczelnienie z paskow z wetny mineralnej o
grubosci 10 mm.

Ruszt konstrukcyjny scianek dziatowych GK.

Scianki dziatowe GK nalezy montowa¢ na ruszcie stalowym z profili:
e Dlasciany gr. 10 cm — CW50, UW50
e Dlasciany gr 15 cm - CW100, UW100

Narozniki.

Wszystkie narozniki nalezy wzmocnic¢ katownikami aluminiowymi
zatapianymi w masie szpachlowej.

Scianka z ptyt GKBI gr. 12 cm wg systemu wybranego producenta na
rusztach systemowych:

ptyty GKBI gr.12,5 mm - 2 warstwowo

masa szpachlowa do ptyt GKBI

ksztattowniki stelazu WW szer.50 mm

profile o$cieznicowe UA 50

wszelkie tgczniki, podktadki w zaleznosci od wyboru systemu

SN NI NI



Eo00

600




2.3.10. Scianka z ptyt GKBI gr. 14,5 cm wg systemu wybranego producenta na
rusztach systemowych:

ptyty GKBI gr.12,5 mm — 2 warstwowo

masa szpachlowa do ptyt GKBI

ksztattowniki stelazu CW 75 mm

profile o$cieznicowe UA 75

wszelkie tgczniki, podktadki w zaleznosci od wyboru systemu

izolacja akustyczno-termiczna z wetny szklanej gr. 10 cm, AW=0,80-1,0
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2.3.11. Zabudowy stelazy przybordéw sanitarnych.

33

4.3

5.3

5.4
5.4.1.

Dla stelazy przybordéw sanitarnych zaprojektowano zabudowe na ruszcie
stalowym z okfadzing GKBI 2 x 12,5 mm.

SPRZET.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne"

Sprzet do wykonania roboét.

Prace nalezy wykonacé recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego
wskazanego przez producenta stosowanego materiatu. Tam, gdzie to
wymagane, nalezy zastosowac rusztowania.

TRANSPORT | SKEADOWANIE.

Wymagania ogodlne dotyczace transportu.

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST-00 "Wymagania
ogolne"

Transport materiatow.

Materiaty nalezy transportowac i sktadowac w warunkach zabezpieczajgcych
je przed uszkodzeniami w sposéb zgodny z instrukcjami ich producentdw i
zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty nalezy sktadowaé w
pomieszczeniach suchych. Ptyty gipsowo- kartonowe nalezy sktadowacé na
poziomym podtozu.

WYKONANIE ROBOT.

Ogodlne zasady wykonania robot.

Wymagania ogdlne dotyczgce zasad wykonywania robét podano w ST-00
"Wymagania ogdlne"

Warunki przystgpienia do robot.

v

v

Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych
powinny byc¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego
osiadania i skurczéw murow, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu
surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byc
oczyszczone z gruzu i odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie
nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Zasady wykonania robét.

Scianki z ptyt g-k na ruszcie systemowym.



5.4.2.

Po wytyczeniu Scianki, ruszt (pojedynczy lub podwadjny) nalezy przykreca¢ do
podtoza kotkami kotwigcymi. Przed przykreceniem ptyt nalezy sprawdzic fatg
stalowg ptaszczyznowos¢ rusztu, w razie nierownosci zastosowac podktadki
wyrownujgce. Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przykreci¢ do konstrukcji
wkretami TN 35 co 20 cm. Nie wolno stosowad fug krzyzowych. Przesuniecia
poprzecznych krawedzi ptyt muszg wynosi¢ minimum jedng odlegtos¢
miedzy fatami. Wykonawca rozpocznie spoinowanie ptyt jedynie w
temperaturze powyzej +5°C i w sytuacji, gdy nie ma niebezpieczerstwa
spadku temperatury ponizej 0°C w przeciggu 24 godzin po spoinowaniu.
Potfaczenia ptyt nalezy wypetnié - masg szpachlowg. Na $wiezg mase nalezy
potozy¢ tasme spoinowg dociskajgc za pomocg pacy do fugi. Natozyé
warstwe wyréwnawczg po zwigzaniu masy szpachlowej i w razie potrzeby
catos¢ przeszlifowac. Podczas szpachlowania koncowego, nalezy rowniez
zaszpachlowac wgtebienia po wkretach, sprawdzajgc uprzednio czy wkrety
nie wystajg z ptyt. Przy potgczeniu ptyt z tynkiem, przed szpachlowaniem
nalezy naklei¢ tasme malarskg w miejscu styku. Po szpachlowaniu wystajgca
cze$¢ tasmy nalezy usungc. Wszystkie oktadziny nalezy wykonac stosujac
ptyty g-k 0 gr.12,5mm

Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

Zasady doboru konstrukcji rusztu.
Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadaé sie z
dwdéch warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w
dalszej czesci ,,warstwg nosng" oraz gornej - dalej nazywanej ,warstwg gtéwna".
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skfadajacy sie tylko z warstwy
nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe
lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:
a) ksztatt pomieszczenia:
= jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na
sztywnos¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
= w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie
jednowarstwowe,
= sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
= jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna
zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od
stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,
= rozstaw rozmieszczenia elementdéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku
usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementoéw,
b) grubos¢ zastosowanych ptyt:
= rozmieszczenia ptyt,
= rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci
ptyt.
c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:
= jezeli sufit stanowi bariere ogniowg, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢
zawsze prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze
by¢ wykonany z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj
rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniows, poniewaz o
wtasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt.



Chcac uzyskac¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu
pamietac o paru podstawowych zasadach:
= styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany
z oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),
= przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
= przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw
nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na
tych elementach,
= poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana
petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescié, by na obu krancach tego rzedu
znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty
(lub potowy jej dtugosci),
= styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,
= jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w
stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.

Kotwienie rusztu.

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop,
wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody
kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdtczynnika wytrzymatosci przy
ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi byé wieksze
od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tacznik lub
kwote.

Konstrukcje sufitdw mogg zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o
belki profilowe przy pomocy rdinego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe).
Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na
etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych
wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego
powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadac zabezpieczenie
antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu.
Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub
12,5 mm.
Jesli tego wymagajg warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie ptyty o podwyziszonej
wytrzymatos$ci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢
mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:
= mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementdw nosnych rusztu,
= mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych
rownolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
= do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
= do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach:



5.4.3.

6.

6.3

6.4

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozp,letos'c miedzy
elementami nosnymi [mm)]
95 poprzeczny 420
’ podtuzny 320
125 poprzerny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550
Oktadziny stropu z ptyt g-k na konstrukcji systemowej
Montaz nalezy przeprowadzi¢ zapewniajgc odpowiednie poziomy stropdw, nie
dopuszczajgc do pofalowan i zmarszczen powierzchni oraz nieréwnego ustawienia
elementdéw. Ptyty sufitu nalezy przykreci¢ do konstrukcji wkretami TN 35 co 20 cm.
Nie wolno stosowac fug krzyzowych. Przesuniecia poprzecznych krawedzi ptyt musza
wynosi¢ minimum jedng odlegtos¢ miedzy fatami. Wykonawca rozpocznie
spoinowanie pfyt jedynie w temperaturze powyzej +5°C i w sytuacji, gdy nie ma
niebezpieczenstwa spadku temperatury ponizej O°C w przeciggu 24 godzin po
tynkowaniu. Potgczenia ptyt nalezy wypetni¢ - masg szpachlowg Na Swiezg mase
nalezy potozy¢ tasme spoinowgq dociskajgc za pomocg pacy do fugi. Natozy¢ warstwe
wyrownawczg po zwigzaniu masy szpachlowej i w razie potrzeby catosc
przeszlifowac. Podczas szpachlowania koncowego, nalezy réowniez zaszpachlowac
wgtebienia po wkretach, sprawdzajgc uprzednio czy wkrety nie wystajg z ptyt. Przy
potaczeniu ptyt z tynkiem, przed szpachlowaniem nalezy naklei¢ tasme malarskg w
miejscu styku. Po szpachlowaniu wystajgcg cze$¢ tasmy nalezy usungé. W
pomieszczeniach nalezy stosowac ptyty wodoodporne GKBI gr.12,5mm
KONTROLA JAKOSCI.
Ogodlne zasady kontroli jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 "Wymagania ogélne
Kontrola jakosci.
Kontrola jakosci wykonania $cianek gips-kartonowych obejmuje:
v odchylenie powierzchni i krawedzi od pionu lub linii prostej max. 4 mm na dt.
2m,
v' réwnomierno$é szpachlowania ztaczy ptyt
v pofaczenie $cianki z powierzchnig sufitu
v" wbudowanie oscieznic drzwiowych
Ocena wynikéw badan.
Wszystkie elementy robot, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien ST
powinny zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
OBMIAR ROBOT.

Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robot.

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacjg
przedmiotowe]j inwestycji, obmiar robot nie obowigzuje.
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ODBIOR ROBOT.
Ogodlne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robét podano w ST-00 "Wymagania ogdlne"
Rodzaje odbioréow.
Roboty podlegaja:
v" Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
v" Odbiorowi wstepnemu
v" Odbiorowi kohAcowemu
PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.
Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny
umownej brutto realizacji przedmiotowej inwestycji.

PRZEPISY ZWIAZANE.

PN- 72/8-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.
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OKLADZINY SCIAN

kod CPV 45410000-4

WSTEP.
Przedmiot specyfikacji technicznej (SST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania robdt tynkowych w temacie ,,Przebudowa istniejgcej tazienki w budynku
PZPSW w Mielcu w ramach dostosowania dla oséb niepetnosprawnych".

Zakres stosowania SST.

Specyfikacje techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych
i nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

Zakres robét objetych SST.

Roboty obejmuija:
e uktadanie ptytek ceramicznych na Scianach wewnetrznych,
e osadzenie luster
e osadzenie drzwiczek rewizyjnych dla pionéw ks i c.o.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST-00
"Wymagania ogdlne".

Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé z

Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".

Przed przystgpieniem robét wykonawca winien przedstawi¢ do zatwierdzenia przez

Inspektora lub/i Nadzor Autorski prébki wszystkich ptytek. Zatwierdzeniu podlegaja

takze listwy wykonczeniowe i dylatacyjne oraz kolorystyka fug i szkto dekoracyjne.

Wykonawca winien w zakresie wtasnego doswiadczenia przewidzie¢ naddatek

uwzgledniajacy docinki, sttuczki oraz mozliwosé wystgpienia wadliwych ptytek oraz

szkta.

Ponadto, Wykonawca zapewni naddatek gwarancyjny:

e min. 2 m? w sktad, ktérego bedg wchodzi¢ petne ptytki zapakowane w

oryginalne pudetka producenta w tym 1m? biatych i 1m? niebieskich.

Naddatek zostanie przekazany protokolarnie w trakcie odbioru robét posadzkowych, a

jego przechowywanie na okres gwarancji zapewni Wykonawca.

MATERIALY.
Wymagania ogdlne dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich dostawy i magazynowania podano w
specyfikacji ST-00. "Wymagania ogdlne". Plytki posadzkowe i $cienne musza
pochodzi¢ od jednego producenta i stanowic kolekcje.



Ptytki ceramiczne.

Do wykonania oktadzin pionowych nalezy zastosowac¢ materiaty o wtasciwosciach i
parametrach jak ponize;.

v" Wymiary 19,8 x 18,8 cm, gr 7 mm,

v’ Kolory biaty i niebieski zgodnie z projektem,

v’ grupa BlII,

v’ szkliwione GL,

Wyroby do klejenia oktadzin gresowych.
Do mocowania ptytek nalezy stosowac zaprawy klejowe tiksotropowe.

WtASCIWOSCI TECHNICZNE.
Produkt jest proszkowg zaprawa klejagcg w kolorze szarym lub biatym, sktadajacg sie z
cementu, odpowiednio wyselekcjonowanych kruszyw, zywic syntetycznych i specjalnych
dodatkéw wg receptur opracowanych w laboratoriach badawczych. Produkt po rozrobieniu z
wodg staje sie zaprawag klejgca o nastepujacych cechach:
v’ fatwo urabialna,
v' wysoka tiksotropowo$é: moze by¢ stosowany na pocichnie pionowe bez efektu
osuwania sie ptytek,
v' wysoka przyczepno$é do wszystkich materiatéw powszechnie stosowanych w
budownictwie,
v doskonata przyczepnoéé do wiekszosci materiatdw powszechnie stosowanych w
budownictwie;
v’ zaprawa wysycha bezskurczowo
v wydtuzony czas schniecia otwartego.

DANE PRODUKTU

Konsystencja: proszek

Barwa: biaty lub szary
Ciezar objetosciowy suchej masy (kg/m3): | 1300
PARAMETRY UZYTKOWE ZAPRAWY w temp. +23°C
Konsystencja zaprawy: pasta

Ciezar objetosciowy zaprawy (kg/m?3): 1500

pH zaprawy: 13

Trwatos¢ zaprawy: powyzej 8 godzin
Temperatura nanoszenia: od +5°C do +40°C
Czas schniecia otwartego (EN1346): 30 minut
Dopuszczalny czas przerobu zaprawy: ok. 60 minut
Fugowanie na $cianach: po 4-8 godzinach w zaleznosci od chtonnosci
Fugowanie na podtogach: po 24 godzinach
Obcigzenie przez chodzenie: po 24 godzinach
Catkowite obcigzenie: po 14 dniach




WLASNOSCI KONCOWE
Przyczepnos$é wg EN1348 (N/mm?):
poczatkowa (po 28 1,6
dniach.): 1,4
po dziataniu wysokich 1,1
temperatur: 1.5
Odpornos¢ na alcali: dobra
Odpornosé na oleje: dobra
Odpornosé na rozpuszczalniki: dobra
Odpornosé na temperature: od -30°C do +90°C

2.4 Wyroby do spoinowania.

Do wykonania spoin nalezy zastosowa¢ mrozo- i wodoodporng, elastyczng, cementowa
zaprawe do fugowania od 2-20 mm. Spoiny naroznikowe i dylatacyjne nalezy wypetnic
elastycznymi masami uszczelniajgcymi. Parametry i wiasciwosci materiatéw, ktdre nalezy
uzy¢ opisano ponizej.

WHASCIWOSCI TECHNICZNE ZAPRAWY DO SPOINOWANIA:

Nalezy zastosowac produkt, ktéry jest zaprawg do spoinowania, sktadajgca sie ze specjalnych
spoiw hydraulicznych, odpowiednio wyselekcjonowanych kruszyw, polimeréw, dodatkéw
hydrofobowych, czgsteczek organicznych i pigmentéw. Nalezy zastosowad produkt z
technologia opartg na specjalnym spoiwie cementowym ulegajgcym samohydratacji, ktére
zapewnia doskonatg jednorodnos¢ koloréw.

Ponadto produkt winien spetnia¢ wymagania nowatorskich technologii, ktore polegajg na:

v’ zastosowaniu specjalnych czgsteczek pochodzenia organicznego, ktére rozktadajac sie
rownomiernie w mikrostrukturze fugi uniemozliwiajg tworzenie sie mikroorganizmow
odpowiedzialnych za powstawanie plesni,

v’ zapobieganiu wchfanianiu wody przez powierzchnie fugi, powodujac efekt perlenia (
efekt synergiczny)

Produkt po wymieszaniu z wodg w odpowiednich proporcjach oraz przy prawidtowym
zastosowaniu powinien stac sie zaprawg do spoinowania o nastepujacych cechach:

v wysoka hydrofobowo$¢ oraz efekt perlenia;

v’ jednolite kolory, brak przebarwiet i wykwitéw (podczas procesu hydratacji nie
powinny wytwarzaé sie krysztatki wodorotlenku wapnia (wapno z hydrolizy), ktére
powodujg powstawanie wykwitdw podczas procesu hydratacji,

v' kolory odporne na promienie ultrafioletowe i na czynniki atmosferyczne;

v’ krétki okres oczekiwania przed rozpoczeciem czyszczenia powierzchni i mozliwoséé
tatwego wykonczenia powierzchni;

v' mozliwo$¢ obcigzania posadzek ruchem pieszym i petnego obcigzania po bardzo
krétkim czasie;

v powierzchnia koricowa powinna by¢ gtadka i jednolita, niechtonna, tatwa do
utrzymania w czystosci;

v powinna wigza¢ praktycznie bezskurczowo, bez tworzenia rys i peknie¢;

v powinna wykazywaé odpornoé¢ na $cieranie oraz wysokg wytrzymatosé na $ciskanie i
zginanie - réwniez po cyklach zamrazania /rozmrazania, a wiec wysoka trwato$é i
elastycznosé;

v dobra odporno$é na kwasy o pH > 3,

v odporno$é na alkalia: doskonata
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odpornos¢ na rozpuszczalniki i oleje: doskonata
gestosé objetosciowa: 1,8-1,95 kg/cm3,

PH zaprawy: ok 11

Temperatura stosowania: od +5 do +35 °C
Czas oczekiwania na profilowanie: 15-30 min,
Odpornosc¢ na $cieranie: < 1000 mm3
Wytrzymatosé na zginanie: = 2,5 N/mm?2
Wytrzymatosé na Sciskanie: > 15 N/mm?2
Skurcz: €3 mm/m

Absorpcja wody po 30 min: £ 2g

Absorpcja wody po 240 min: < 5g

Odpornos¢ na temperatury: -30°C do +80°C
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Lustra.

Lustra modutowe, docinane na wymiar, przygotowane do wbudowania w ptytki i
licowane z powierzchnig ptytek. Wymiary, lokalizacja i rozmieszczenie zgodnie z
dokumentacjg projektowg. Fuga pomiedzy krawedzig szkta a ptytkami réwna 2 mm po
catym obwodzie.

Drzwiczki rewizyjne do pionéw ks i c.o..

Wykonane ze stali nierdzewnej, szczotkowanej/satynowanej 14x21 szt.2. Estetyka i
forma jak ponize;j:

SPRZET.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w ST-00. "Wymagania ogolne"
Sprzet do wykonania robét.

Prace nalezy wykonacé recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego
wskazanego przez producenta stosowanego materiatu. Tam, gdzie to wymagane,
nalezy zastosowac rusztowania.
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5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

TRANSPORT | SKEADOWANIE.

Wymagania ogolne dotyczace transportu.

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST-00. "Wymagania ogdlne"
Transport materiatow.

Materiaty nalezy transportowac i sktadowac w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniami w sposdb zgodny z instrukcjami ich producentéw i zabezpieczony
przed zawilgoceniem. Materiaty z wyjatkiem piasku nalezy sktadowac w
pomieszczeniach suchych.

WYKONANIE ROBOT.
Ogodlne zasady wykonania robét.

Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robét podano w ST-00.
"Wymagania ogdlne"

Zasady wykonania robét.
Oktadzina scian z ptytek.

Wykonawca rozpocznie uktadanie ptytek po zakonczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych i
tynkarskich na danym obszarze robodt, zakonczeniu wszystkich prac instalacyjnych, wykonaniu
przebic itp., a przed zainstalowaniem grzejnikow centralnego ogrzewania. Wykonawca oczysci i
zagruntuje wszystkie podtoza zgodnie z ich rodzajem. Bezposrednio przed uktadaniem ptytek,
powierzchnie Scian pod oktadzine z ptytek, nalezy zaizolowaé ptynng folig uszczelniajaca.
Rowniez nalezy sprawdzi¢ czy nie wystepujg niezamierzone réznice w kolorze ptytek
uktadanych w poszczegdlnych pomieszczeniach. Ptytki nalezy przycina¢ réwno i starannie,
uktadac¢ na zaprawie klejowej elastycznej. Klej powinien pokrywacé catg powierzchnie podtoza i
catg tylng powierzchnie ptytek. Po utozeniu ptytek nalezy oczysci¢ pozostajgcg zaprawe z ich
powierzchni i spoin bez uszkodzen. Wszystkie narozniki i zakonczenia nalezy wykonac z
zastosowaniem listew aluminiowych ,anoda srebro” typu L — wymiary dostosowane do
grubosci ptytki. Ptytki nalezy rozmieszczaé wg. dokumentacji projektowej. Na dylatacjach
zastosowac profile aluminiowe zgodnie z dokumentacjg projektowa. Rozktad ptytek sciennych i
cokolikdw musi zsynchronizowany z rozktadem ptytek posadzkowych.

Uktadanie ptytek pod Scistym nadzorem Projektanta ktéry bedzie sprawowat Nadzér Autorski.

Spoiny.

Spoiny na catej powierzchni $cian muszg by¢ réwnolegte do gtéwnej osi pomieszczenia lub
elementdw charakterystycznych przestrzeni. Spoiny wykonywac na statg szerokos$¢ 2 mm.
Nalezy usungé z nich wszelkie zanieczyszczenia. Stosowac spoiny w kolorze uzgodnionym z
Nadzorem Autorskim. Wykonac¢ spoiny jak najszybciej po utozeniu ptytek na zaprawie, by
unikngé ewentualnych uszkodzen. Po stwardnieniu spoin nalezy wypolerowaé ptytki na
$cianach suchym materiatem.

Lustra.

Do klejenia luster przeznaczone sg specjalne kleje o odpowiedniej konsystencji i krétkim czasie
wigzania. Najlepiej nanosic je na lustro plackami albo paskami - ale tak, aby miedzy nie pod
lustro mogto dotrze¢ powietrze (jest wazne, by klej mégt dobrze wyschng¢). Warstwa kleju
powinna by¢ mozliwie cienka, inaczej nie zwigze.

Teoretycznie klej wysycha z szybkoscig okoto 2 mm grubosci na kazde 24 godziny; w
rzeczywistosci jednak ten czas moze by¢ inny - zaleznie od temperatury i wilgotnosci
pomieszczenia.
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Uwagal! Luster nie wolno przyklejaé na pianke montazows, silikony octanowe, akryl, kleje
dwusktadnikowe ani kleje do glazury.

Spoinowanie jest konieczne, jesli lustro wkleja sie miedzy ptytki, bezposrednio na sSciane.
Spoiny powinny by¢ takiej samej szerokosci jak te miedzy ptytkami. Spoinowanie przeprowadza
sie dwa-trzy dni po przyklejaniu lustra, kiedy klej pod lustrem wyschnie (jesli zaspoinuje sie
lustro od razu, pod lustro nie dostanie sie powietrze potrzebne by klej wysecht). Przed
rozpoczeciem spoinowania ze szczeliny wokét lustra trzeba powyjmowac krzyzyki dystansowe,
ktore stabilizowaty potozenie tafli w trakcie montazu, zanim klej zwigzat.

Do wykonania spoiny wokot lustra stosuje sie masy akrylowe, ktére wygladem przypominajg
zaprawe spoinujgca. Kiedy po pewnym czasie sie zniszczy i zabrudzi - mozna jg bedzie
odmalowac farbg akrylows.

W trakcie spoinowania ptytki i lustro powinny by¢ ostoniete tasmg malarska. Tasme te nalezy
oderwac zaraz po naniesieniu i uformowaniu spoiny; jesli zrobi sie to za pézno, wraz z tasmg
mozna wyrwac wypetnienie spoiny.

Fugi.

Uszczelnienie miejsc taczenia ptyt zapobiega dostawaniu sie wody pod spdd szkfa i jest
bezwzglednie konieczne w wilgotnym otoczeniu.
Fugi powinny miec¢ grubos¢:

e 2 mm dla podtogi

e 4 mm dlascian

KONTROLA JAKOSCI.

Ogolne zasady kontroli jakosci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST. "Wymagania ogdlne"
Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci robdt oktadzinowych Scian obejmuje:
e Sprawdzenie kompletnosci dokumentdéw (certyfikaty, atesty itp.),
e sprawdzenie zgodnosci materiatéw z wymogami normowymi i Specyfikacjami,
e sprawdzenie geometrii i doktadnosci wykonania prac, dla roboét tynkarskich
zgodnie z normg PN-70/B-1 01 00 dla tynkéw cementowo - wapiennych,
e sprawdzenie doktadnosci wykonania prac i zgodnosci z nastepujgcymi
wymogami dla oktadzin wewnetrznych z ptytek ceramicznych:
- odchylenie powierzchni i krawedzi od linii prostej max. 3 mm na dtugosci 2 m,
- odchylenie powierzchni i krawedzi od pionu max. 2 mm na dtugosci 2 m,
- nieréwnomiernos$¢ szerokosci fug max. 0,5 mm,
- nieréwnomierno$¢ wystepu sasiadujacych ptytek max. 0,5 mm,
- niedopuszczalne sg zabrudzenia ptytek klejem, fugg, silikonem i innymi materiatami.

Ocena wynikéw badan.

Wszystkie elementy robot, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostac
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
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OBMIAR ROBOT.

Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robét.

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacjg przedmiotowej

inwestycji, obmiar robét nie obowigzuje.

ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robét podano w ST-00. "Wymagania ogdlne"

Rodzaje odbiorow.

Roboty podlegaja:
v odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu - w tym przygotowanie podtozy,
v" odbiorowi wstepnemu . odbiorowi koricowemu

PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ptatnosc¢ zgodnie z warunkami umownymi.

PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-72/8-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
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SST-06
POSADZKI

kod CPV 45432130-4

WSTEP.
Przedmiot specyfikacji technicznej (SST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania robot posadzkowych w temacie ,,Przebudowa istniejgcej tazienki w
budynku PZPSW w Mielcu w ramach dostosowania dla oséb niepetnosprawnych".

Zakres stosowania SST.

Specyfikacje techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych
i nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu Roboét opisanych w podpunkcie 1.1

Zakres robot objetych SST.

Roboty obejmujg wykonanie:
e posadzek z ptytek gresowych,
e osadzenie kratek Sciekowych,

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST-00
"Wymagania ogdlne".

Podtoga - element budowlany wykonczenia, najczesciej poziomy, bedacy ptytg utworzong z
jednej lub kilku warstw, ktérej gérna powierzchnia, zwana "nawierzchnig', jest plaska i
przystosowana do tego, aby mogt sie po niej odbywac ruch ludzi lub srodkéw transportu
poziomego oraz do ustawiania na niej przedmiotow i sprzetu. Zasadniczymi czeSciami
sktadowymi podtogi sg posadzka i podktad podtogowy.

Posadzka - wykfadzina bedaca wierzchnig warstwg podtogi i stanowigca jej zewnetrzne
wykonczenie.

Podktad podtogowy — dolna czes¢ sktadowa podtogi wykonana jako warstwa wyréwnujaca
podtoze lub tez stanowigca zespot elementéw budowlanych, ktérego zadaniem jest
przeniesienie na podtoze podtogowe sit skupionych dziatajgcych na nawierzchnie w postaci
obcigzenia ciggtego.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST-00."Wymagania ogdlne"

Przed przystgpieniem robét wykonawca winien przedstawi¢ do zatwierdzenia przez
Inspektora i Nadzér Autorski prébki wszystkich ptytek min. 2 producentéw.
Zatwierdzeniu podlegajg takze listwy wykonczeniowe i dylatacyjne oraz kolorystyka
fug.

Wykonawca winien w zakresie wtasnego doswiadczenia przewidzie¢ naddatek
uwzgledniajacy docinki, sttuczki oraz mozliwosé wystgpienia wadliwych ptytek.
Ponadto, wykonawca zapewni naddatek min. 4 m?, w sktad ktérego bedg wchodzié
petne ptytki zapakowane w oryginalne pudetka producenta. Naddatek zostanie
przekazany protokolarnie w trakcie odbioru robét posadzkowych, a jego
przechowywanie na okres gwarancji zapewni Wykonawca.




2. MATERIALY.
2.1 Wymagania ogdlne dotyczace materiatow.

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w ST-00."Wymagania ogdlne"
Ptytki posadzkowe i scienne muszg pochodzi¢ od jednego producenta i stanowié
kolekcje.

2.2 Materiaty posadzkowe:

2.2.1 Posadzki z ptytek gresowych.

Ptytki gresowe,:
a) witasciwosci ptytek gresowych:
— plytki retyfikowane,
— gatunek: 1
— barwa dla posadzek: ciemny-szary,

— powierzchnia dla posadzek: gtadka matowa

— Wymiary: 39,8x39,8 cm, grubos$¢ 10 mm

— nasigkliwosé: E < 0,5%

— wytrzymato$é na zginanie: min. 35 N/mm?

— odpornos$é na plamienie / zabrudzenia: min. klasa3

— odpornosé chemiczna na kwasy i zasady o niskim stezeniu: klasa ULA

— odpornosé na szok termiczny: odporna

— mrozoodpornos$é: odporna

— odpornoé¢ na $cieranie wgtebne: min. 175 mm3
b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— zgodnie z deklaracjg producenta jak dla gatunku 1
c¢) Wymagania dodatkowe:

— odpornoé¢ na $cieranie wgtebne: min. 175 mm3

— Swiadectwo antyposlizgowosci

2.2.2 Wyroby do klejenia oktadzin gresowych.
Do mocowania ptytek nalezy stosowac zaprawy klejowe tiksotropowe.

WtASCIWOSCI TECHNICZNE.
Produkt jest proszkowg zaprawg klejagcg w kolorze szarym lub biatym, skfadajacg sie z
cementu, odpowiednio wyselekcjonowanych kruszyw, zywic syntetycznych i specjalnych
dodatkéw wg receptur opracowanych w laboratoriach badawczych. Produkt po rozrobieniu z
wodg staje sie zaprawag klejgca o nastepujacych cechach:

v’ fatwo urabialna,

v" wysoka tiksotropowo$é: moze byé stosowany na pocichnie pionowe bez efektu

osuwania sie ptytek,




v' wysoka przyczepno$é do wszystkich materiatdéw powszechnie stosowanych w

budownictwie,

v doskonata przyczepnoéé do wiekszosci materiatdbw powszechnie stosowanych w

budownictwie;
v’ zaprawa wysycha bezskurczowo
v wydtuzony czas schniecia otwartego.

DANE PRODUKTU

Konsystencja:

proszek

Barwa:

biaty lub szary

Ciezar objetosciowy suchej masy (kg/m?3):

1300

PARAMETRY UZYTKOWE ZAPRAWY w temp. +23°C

Konsystencja zaprawy: pasta
Ciezar objetosciowy zaprawy (kg/m?3): 1500
pH zaprawy: 13

Trwatos¢ zaprawy:

powyzej 8 godzin

Temperatura nanoszenia:

od +5°C do +40°C

Czas schniecia otwartego (EN1346):

30 minut

Dopuszczalny czas przerobu zaprawy:

ok. 60 minut

Fugowanie na Scianach:

po 4-8 godzinach w zaleznosci od chtonnosci

Fugowanie na podtogach:

po 24 godzinach

Obcigzenie przez chodzenie:

po 24 godzinach

Catkowite obcigzenie: po 14 dniach
WLASNOSCI KONCOWE
Przyczepnos$é wg EN1348 (N/mm?):

poczatkowa (po 28 1,6

dniach.): 1,4

po dziataniu wysokich 1,1

temperatur: 1.5
Odpornos¢ na alcali: dobra
Odpornosé na oleje: dobra
Odpornosé na rozpuszczalniki: dobra

Odpornos¢ na temperature:

od -30°C do +90°C

2.2.3 Wyroby do spoinowania.

Do wykonania spoin nalezy zastosowa¢ mrozo- i wodoodporng, elastyczng, cementowa
zaprawe do fugowania od 2-20 mm. Spoiny naroznikowe i dylatacyjne nalezy wypetnic
elastycznymi masami uszczelniajgcymi. Parametry i wiasciwosci materiatéw, ktdore nalezy
uzy¢ opisano ponizej.

WHASCIWOSCI TECHNICZNE ZAPRAWY DO SPOINOWANIA:
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Nalezy zastosowac produkt, ktéry jest zaprawg do spoinowania, sktadajgca sie ze specjalnych
spoiw hydraulicznych, odpowiednio wyselekcjonowanych kruszyw, polimeréw, dodatkéw
hydrofobowych, czasteczek organicznych i pigmentéw. Nalezy zastosowad produkt z
technologia opartg na specjalnym spoiwie cementowym ulegajgcym samohydratacji, ktére
zapewnia doskonatg jednorodnos¢ koloréw.

Ponadto produkt winien spetnia¢ wymagania nowatorskich technologii, ktére polegajg na:

v’ zastosowaniu specjalnych czgsteczek pochodzenia organicznego, ktére rozktadajac sie
rownomiernie w mikrostrukturze fugi uniemozliwiajg tworzenie sie mikroorganizmow
odpowiedzialnych za powstawanie plesni,

v’ zapobieganiu wchfanianiu wody przez powierzchnie fugi, powodujac efekt perlenia (
efekt synergiczny)

Produkt po wymieszaniu z wodg w odpowiednich proporcjach oraz przy prawidtowym
zastosowaniu powinien stac sie zaprawg do spoinowania o nastepujgcych cechach:

v wysoka hydrofobowo$¢ oraz efekt perlenia;

v’ jednolite kolory, brak przebarwiet i wykwitéw (podczas procesu hydratacji nie
powinny wytwarzaé sie krysztatki wodorotlenku wapnia (wapno z hydrolizy), ktére
powodujg powstawanie wykwitdw podczas procesu hydratacji,

v' kolory odporne na promienie ultrafioletowe i na czynniki atmosferyczne;

v’ krétki okres oczekiwania przed rozpoczeciem czyszczenia powierzchni i mozliwoéé
tatwego wykonczenia powierzchni;

v" mozliwo$¢ obcigzania posadzek ruchem pieszym i petnego obcigzania po bardzo
krétkim czasie;

v powierzchnia koricowa powinna by¢ gtadka i jednolita, niechtonna, tatwa do

utrzymania w czystosci;

powinna wigzac praktycznie bezskurczowo, bez tworzenia rys i peknie¢;

powinna wykazywac odpornos¢ na $cieranie oraz wysokg wytrzymatos$é na Sciskanie i
zginanie - réwniez po cyklach zamrazania /rozmrazania, a wiec wysoka trwato$é i
elastycznosé;

dobra odpornos¢ na kwasy o pH > 3,

odpornosé na alkalia: doskonata

odpornosé na rozpuszczalniki i oleje: doskonata

gestosé objetosciowa: 1,8-1,95 kg/cm3,

PH zaprawy: ok 11

Temperatura stosowania: od +5 do +35 °C

Czas oczekiwania na profilowanie: 15-30 min,

Odpornosc¢ na $cieranie: < 1000 mm3

Wytrzymatosé na zginanie: = 2,5 N/mm2

Wytrzymatosé na Sciskanie: = 15 N/mm?2

Skurcz: €3 mm/m

Absorpcja wody po 30 min: £ 2g

Absorpcja wody po 240 min: < 5g
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Odpornos¢ na temperatury: od -30°C do +80°C

SPRZET.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST-00.,Wymagania ogdine"

Sprzet do wykonania roboét.

Prace nalezy wykonac recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego przez
producenta stosowanego materiatu.

TRANSPORT.

Wymagania ogodlne dotyczace transportu.



4.2

5.2

5.3

5.4

5.5

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST-00 "Wymagania ogélne"
Transport materiatow.

Materiaty posadzkowe nalezy transportowac¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
uszkodzeniami w sposdb zgodny z instrukcjami ich producentéw i zabezpieczony przed
zawilgoceniem i wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych, nie
napoczetych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami.

WYKONANIE ROBOT.
Ogodlne zasady wykonania robot.

Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robét podano w ST-00 "Wymagania
ogllne"

Zasady wykonania robaét.

Wykonaweca rozpocznie prace posadzkowe po zakoriczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych na
danym obszarze robdt, zakonczeniu wszystkich niezbednych prac instalacyjnych, wykonaniu
przebic itp., oraz mozliwie bezposrednio przed utozeniem posadzek. Wszystkie prace zostang
przeprowadzone z zachowaniem reziméw wykonawczych producentéw materiatéw. Nowo
wykonane posadzki nie powinny by¢ eksploatowane i nie powinno sie po nich chodzi¢
przynajmniej przez 10 dni.

Przygotowanie podtozy pod ptytki gresowe.

Podtoze nalezy oczysci¢ poprzez odkurzenie i zmycie. Na tak przygotowanym podtozu mozna
utozy¢ ptytki podtogowe w pomieszczeniach zgodnie z DT.

Posadzka z ptytek gresowych.

Przed rozpoczeciem prac nalezy upewni¢ sie czy podioza i podktady sg wykonane tak, by
zapewni¢ odpowiednio wyréwnane i regularne ptaszczyzny wykonczonych powierzchni, majac
na uwadze przewidywane minimalne i maksymalne grubosci materiatoéw podktadowych. Przed
rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ czy zalecane spadki w podtozu zostaty wykonane. Jezeli sg
one nieprawidtowe nalezy poinformowacd Inspektora. Nie nalezy wykonywaé spadkéw przez
zwiekszanie lub zmniejszanie wymaganej grubosci materiatu podktadowego. Nalezy sprawdzi¢
czy nie wystepujg niezamierzone roznice w kolorze ptytek uktadanych w poszczegdlnych
pomieszczeniach. Nalezy sprawdzi¢ czy klej dobrze wspodtpracuje z podtozem. Uzyé warstwy
gruntujacej, jezeli zalecane przez producenta kleju. Ptytki nalezy przycina¢ réwno i starannie.
Przycinanie ptytek powinno by¢ ograniczone do minimum, zachowujgc mozliwe duze wymiary i
wykonywane w mato wyeksponowanych miejscach. Ptytki nalezy uktada¢ na klej dedykowany
do tego typu prac. Klej powinien pokrywac catg powierzchnie podtoza i catg tylng powierzchnie
ptytek. Po utozeniu ptytek nalezy oczysci¢ pozostajacg zaprawe z ich powierzchni i spoin bez
uszkodzen. Usytuowanie dylatacji zgodnie z dokumentacjg projektowq. Przy uktadaniu ptytek
nalezy uwzgledni¢ wneki pod wycieraczki. Ptytki nalezy rozmieszcza¢ wg. dokumentacji
projektowej. Na dylatacjach konstrukcyjnych zastosowaé profile aluminiowe zgodnie z
dokumentacjg projektowg. Rozktad ptytek Sciennych i cokolikdw musi zsynchronizowany z
rozktadem ptytek posadzkowych.

Uktadanie ptytek pod $cistym nadzorem Inspektora lub/i Projektanta ktéry bedzie sprawowat
Nadzér Autorski.

Spoinowanie ptytek gresowych.

Spoiny pomiedzy ptytkami powinny posiadac szerokos¢ umozliwiajgcg doktadne wypetnienie
zaprawa, tj. 2 mm. Szerokos$¢ powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu.

Spoiny pomiedzy ptytkami mogg by¢ wypetniane po 24 godzinach na podtogach gotowymi
zaprawami fugowymi w kolorze szarym (dobodr koloru na podstawie wzornika w trakcie
realizacji). Przy wykonaniu spoin dylatacyjnych nalezy stosowaé mase silikonowg dostepng w
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gamie koloréw zgodnej z kolorami zapraw do fugowania. Dylatacja musi pokrywac sie z
dylatacjg wylewki cementowej.

KONTROLA JAKOSCI.
Ogodlne zasady kontroli jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 "Wymagania ogélne"
Kontrola jakosci.
Kontrola jakosci podtozy obejmuje:

e ocene stopnia zageszczenia podtozy

e grubosci warstw

e ocene réwnosci podktadu

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych,
przeciwskurczowych

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

e kontrola miedzy operacyjna wykonania posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu
zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w
odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania
prac przygotowania podtoza,

e kontrola koncowa wykonania posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z
wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci catej posadzki (kontrola
koncowa) - po zakonczeniu montazu wyktfadziny,

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez
porownanie wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug
protokotéw badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatéw, protokotéw odbioréw
czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocag
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Sprawdzenie ciggtosci spawdw, zgodnosci wzoréw
i kolorystyki z dokumentacja.

Kontrola jakosci prac posadzkowych obejmuje:

a) ocene jakosci materiatéw przed wbudowaniem, sprawdzenie kompletnosci dokumentow
b) ocene jakosci posadzki z ptytek gresowych:

e ocene rownosci podkfadu - dopuszczalna réznica poziomdw moze wynosi¢ max.

3mm/2m i nie wiecej niz5 mm w jednym pomieszczeniu,

e prawidtowos¢ wykonania projektowanych spadkoéw,

e jakosc¢ utozenia ptytek i koordynacje miedzy spoinami

e doktadnos¢ wykonania spoin- réznica max. 1 mm,

e jakos¢ wykonania wypetnienia spoin.

Ocena wynikéw badan.

Wszystkie elementy robot, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostac
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

OBMIAR ROBOT.

Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru roboét.

Jednostkg obmiarowa robét jest m2. 110$¢ robét okresla sie na podstawie przedmiaru z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.
ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét.
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Ogdlne zasady dotyczace odbioru robdt podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".
Rodzaje odbiordow.

e odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu -przygotowanie podtozy,
e odbidr wstepny,
e odbidr koricowy.

Odbiér techniczny.

Odbidr robot nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi dla podtdég i posadzek.
Ponadto przy odbiorze robét nalezy sprawdzi¢:
e zgodnos¢ zastosowanych materiatdw ze specyfikacja,
e prawidtowos¢ doboru materiatow do rodzaju pomieszczen oraz zachowania wzorow
zgodnych z projektem,
e dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatdw do stosowania w
budownictwie,
e protokoty sprawdzenia stanu podtoza.

Odbidér materiatow.

Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem w oparciu o karte
zatwierdzen materiatowych i zatgczone dokumenty. Odbiér materiatéw powinien obejmowac
sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie
materiatéw nalezy przy odbiorze robot zakoriczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajgcych
zgodnos$é uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami

PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ptatnosc¢ zgodnie z warunkami umownymi.

PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 548:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Jednobarwne i wzorzyste linoleum.
Wymagania

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, Klasyfikacje,
wiasciwosci PN-EN 1SO 105-45-1 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki
odbioru.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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SST-07
SLUSARKA ALUMINIOWA
| STOLARKA DREWNIANA

kod CPV 45432130-4

Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji.
Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru $lusarki aluminiowej oraz stolarki drewnianej dla projektu pt.
»Przebudowa istniejacej tazienki w budynku PZPSW w Mielcu w ramach dostosowania dla
0s6b niepetnosprawnych” .

Zakres stosowania specyfikacji.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

Zakres robét objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie:

e montaz $lusarki aluminiowej - naswietli

e montaz stolarki drzwiowej wewnatrz-lokalowej

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z doku-
mentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Przed przystgpieniem do robot
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania i zatwierdzenia przez Inspektora lub/i Nadzér
Autorski dokumentacji technicznej / warsztatowej zawierajgcej opis wybranego sytemu,
obliczenia statyczne autoryzowane przez osobe z uprawnieniami, rysunki i detale profili,
sposAb osadzenia i kotwienia wraz z obrébkami. Dla drzwi drewnianych nalezy przedtozy¢ do
zatwierdzenia dodatkowo okucia, szyldy oraz prébke kolorystyki laminatu. Ogdlne wymagania
dotyczace robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
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Materiaty.
Zatozenia do stolarki drzwiowej wewnetrzne;.

Dw-1.

e drzwi przylgowe,

e konstrukcja skrzydta z ptyty widrowej otworowej, klasa mechaniczna 3 - stosowanie w
ciezkich warunkach, rama skrzydta z klejonki drewnianej, obrzeza skrzydta ostoniete
listwami ze stali nierdzewnej gr. 0,6 mm.

e skrzydto petne,

e skrzydto w okleinie HPL / CPL 0,7 mm, oscieznica malowana w RAL

e okleinaHPL/CPLO,7 mm

e panele ochronne dolne wentylacyjne o wysokosci 300 mm ze stali nierdzewnej o gr. 0,6
mm,

e 3 wzmocnione zawiasy tréjelementowe.

e oscieznica metalowa katowa lakierowana proszkowo w kolorze jak skrzydto, wykonana z
blachy stalowej 1,2 mm,

e obustronne klamki ze stali szlachetnej satynowanej / matowe] i zamek z wktadka
patentowa,

UWAGI:

e zachowad swiatto przejscia 100 cm po rozwarciu skrzydta gtdwnego pod katem 90°

e wykonaweca przedstawi do zatwierdzenia okucia

Dw-2.

e drzwi przylgowe

e konstrukcja skrzydta z ptyty widrowej otworowej, klasa mechaniczna 3 - stosowanie w
ciezkich warunkach, rama skrzydta z klejonki drewnianej, obrzeza skrzydta ostoniete
listwami ze stali nierdzewnej gr. 0,6 mm.

o wstawka kwadratowa z szyby hartowanej, mlecznej.

e skrzydto w okleinie HPL / CPL 0,7 mm, oscieznica malowana w RAL

e okleinaHPL/CPLO,7 mm

e panele ochronne dolne wentylacyjne o wysokosci 300 mm ze stali nierdzewnej o gr. 0,6
mm,

e 3 wzmocnione zawiasy tréjelementowe.

e (Oscieznica metalowa katowa lakierowana proszkowo w kolorze jak skrzydto, wykonana z
blachy stalowej 1,2 mm,

e obustronne klamki ze stali szlachetnej satynowanej / matowej i szyld tazienkowy,

e dla drzwi wykonac¢ odbdj posadzkowy,

UWAGI:

e zachowad swiatto przejscia 100 cm po rozwarciu skrzydta gtdwnego pod katem 900

e wykonaweca przedstawi do zatwierdzenia okucia

Dw-3.

e drzwi w konstrukcji drewnianej, ptytowej w okleinie CPL HQ 0,2 w kolorze jasno-szarym

e oscieznice regulowane MDF (belki gtdwne i opaski) w okleinie CPL HQ 0,2 w kolorze
antracyt, krawedzie z mikro-zaokragleniem,

e dotem kratka wentylacyjna tworzywowa w kolorze antracyt,

e obustronne klamki oraz odrebny szyld na zamek WC

e samozamykacz nawierzchniowy z ttumieniem otwierania i regulacjg predkosci, oraz fazg
koncowg zamykania, styl soft z szyng slizgowa, kolor srebrny.

e dla drzwi wykonac¢ odbdj posadzkowy,

UWAGI:

e zachowad swiatto przejscia 80 cm po rozwarciu skrzydta gtéwnego pod katem 900



2.4.1. Klamki.

Forma | stylistyka zgodnie z ponizszym obrazkiem:

\\ ‘\

2.4.2. Odbojnik drzwiowy - forma | stylistyka zgodnie z ponizszym obrazkiem:

2.1.1. Naswietla:

Wykonac z profili aluminiowych (anoda-srebro), profile o wym. max. 41x32 mm,

szklenie state, pojedyncze, szkto typu float, bezpieczne. Forma i ksztatt profili zgodnie z
obrazkiem ponizej.
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Sprzet.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcego wtasciwag to jest spetniajgcg wymagania SST jakosci robét.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce winien uzyska¢ akceptacje
Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkéw transportu, ktére nie
wplyng na jakos¢ wykonywanych robdt. Materiaty przewozone na $rodkach transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich wytwarce.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robét.
Prace przygotowawcze.

Wszelkie prace w zakresie objetym niniejszg specyfikacja muszg by¢ poprzedzone
wykonaniem stosownej dokumentacji warsztatowej, ktdra podlega uzgodnieniu z
projektantami i Inspektorem nadzoru. Dokumentacja ta poza rozwigzaniami systemowymi
musi uwzgledniac obliczenia statyczne (firmowane przez osobe z uprawnieniami) i wszelkie
elementy mogace mieé¢ wptyw na inne czesci obiektu jak réwniez podlegajace bezposredniej
ocenie estetycznej i techniczne;j.

Dostarczone przez wykonawce w postaci rysunkéw technicznych, instrukcji, opisy graficzne i
techniczne konstrukcji przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary, sposéb montazu oraz
zamocowania jej elementéw wymagajg zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru i Nadzor
Autorski.

Zasady ogolne.

Wszystkie elementy powinny by¢ zamontowane z zachowaniem systemowych luzow i
dylatacji, przewidzianych dla zachowania swobody ich prawidtowego funkcjonowania, z
zabezpieczeniem przed poslizgiem pod wtasnym ciezarem.

Wszystkie elementy ruchome, jak i uszczelnienia czesci otwieranych, powinny by¢ fatwo
dostepne i rozmontowywalne w celu dalszej konserwacji lub wymiany.
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Montaz.

Potfaczenia elementéw aluminiowych lub z pcv z przylegajgcymi elementami budowli za
pomocg kotew nalezy wykona¢ w sposdb umozliwiajgcy przejmowanie ruchow bryty budowli
i elementow budowlanych bez przeniesienia powstajgcych obcigzen na aluminiowe lub pcv
elementy konstrukcji. Montowane elementy aluminiowe lub pcv konstrukcji muszg leze¢ w
jednej ptaszczyznie. Poziome ptaszczyzny montazu nalezy odmierza¢ wedtug oznakowan
naniesionych przez zleceniodawce na kazdym pietrze budowli. Sruby kotwigce wykona¢ jako
niewidoczne, maskowane zaslepkg tworzywowsa.

Zakres prac obejmuje wszystkie niezbedne do montazu elementy mocujace ztgcz.
Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ szyny kotwowe dla wyszczegdlnionych potaczen z
budowlg i zamocowac je do konstrukcji.

Elementy mocujgce ztacz - jak wkrety i sworznie - muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej.
Stosowane elementy taczace (ztgczne) wykonane ze stali zwyktej muszg zostac¢ ocynkowane.
Wszystkie potgczenia z budowlg muszg spetnia¢ wymagania w zakresie fizyki budowli.
Oznacza to koniecznos¢ uwzgledniania zagadnien ochrony cieplnej, przeciwdzwiekowej i
przed wilgocig oraz ruchu spoin. Wbudowanie elementéw i segmentéw metalowych moze
nastgpic¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigza¢ elementy nosne budynku. Zakotwienia
elementdéw i segmentéw metalowych w budynku nalezy dokonywac w taki sposéb, aby byty
zapewnione pewne przenoszenie sit na elementy nosne budynku. Szklenie elementéw moze
nastgpic po ich catkowitym zamocowaniu umozliwiajgcym obcigzenie szybami.

Uszczelnienie potaczen z bryta budowli.

Do tego celu nalezy stosowac odpowiednie profile uszczelniajgce wykonane z EPDM. Jakos¢
(cechy), wymiary oraz ksztatt profili uszczelniajgcych musi odpowiadac¢ przewidywanemu
celowi ich zastosowania. Elastycznos$¢ w zakresie wystepujgcej temperatury musi by¢ zgodna
z wymaganiami. Uszczelnione potgczenia z budowlg nalezy utrwali¢ przez zastosowanie
trwale plastycznych mas sylikonowych lub kauczukowych. Masa plastyczna musi w zakresie
panujgcej temperatury tak szczelnie przylega¢ do powierzchni uszczelnionych elementow
konstrukcji i budowli, ze przy dopuszczalnym rozszerzeniu elementéw budowlanych i
konstrukcyjnych nie moze nastgpic¢ jej oderwanie od powierzchni przylegania.

Profile wykonane z PVC nie mogg stykac sie z masami bitumicznymi. Przy uszczelnianiu
szczelin pomiedzy konstrukcjg i brytg budowli za pomocg mas trwale plastycznych nalezy
postepowac Scisle wedtug wytycznych producentéow mas. Przy uszczelnianiu potgczen
pomiedzy oknami oraz elementami fasad i brytg budowli za pomoca folii uszczelniajgcych
nalezy postepowac Scisle wedtug wytycznych producentdw. Jezeli uszczelnienie takie
wykonuje sie przez przyklejanie folii, to nalezy przedtem usungé ewentualne zanieczyszczenia
i materiaty obce z powierzchni klejonych. Nalezy przy tym przestrzegac wytycznych
producentdw folii.

Spoiny i potaczenia.

Wszystkie elementy wchodzgce w sktad Slusarki aluminiowej muszg posiadad rozwigzania
zapewniajgce catkowite zabezpieczenie w zakresie:

e Hydroizolacyjnosci

e Szczelnosci na podmuchy

e Szczelnosci dzwiekowej

e szczelnosci oghiowej
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Zabezpieczenia czasowe.

Wykonawca zobowigzany jest w razie koniecznosci do wykonania czasowych zabezpieczen (
np. elementéw usytuowanych w strefach eksponowanych i ktérych osadzenie nie moze by¢
wykonane w konicowej fazie, jak réwniez elementow delikatnych z uwagi na zastosowane
materiaty lub obrébke wykonczeniows), jak rowniez przywrdcenia do pierwotnego stanu
elementéw budowlanych lub ich czesci, w wyniku powstatych uszkodzen. Wykonawca w
ramach prac wykona oczyszczenia wszystkich elementéw wchodzacych w sktad jego prac, jak
rowniez dokona usuniecia gruzu powstatego w czasie realizacji prac i usunie wszelkie
zabezpieczenia czasowe.

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci robét.

Kontroli podlega zaréwno kompletnie wykonany zestaw elementéw $lusarki aluminiowej i
PCV jak rowniez poszczegdlne jego elementy. Kontroli podlega ocena zgodnosci wykonanych
elementdéw z dokumentacjg projektowsg jak réwniez z dokumentacja warsztatowg, w zakresie
oceny estetycznej jak réwniez oceny technicznej prawidtowosci wykonania. Szczegdlnej
kontroli podlega jakos¢ powtok malarskich, ich jednorodnosé oraz staranno$¢ wykonania
detali i obrébek. Dodatkowo kontrola obejmuje sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania
czesci ruchomych, sprawdzenie i regulacje luzéw na stykach skrzydet otwieranych i oscieznic
oraz czesci poszczegdlnych uktadéw otwierania i zamykania. Kontroli podlega stan uszczelek
miedzy skrzydtami otwieranymi oraz wszystkich uszczelek widocznych jak rowniez ogdlny
wyglad wykonczenia elementu.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”

Obmiar robét.

Jednostkg obmiaru jest: m?
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.

Odbidr robot.

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru koricowego wg
zasad podanych powyzej. Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.

Podstawa ptatnosci.

Ptatnos¢ dokonywana jest na podstawie umowy.
Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.

Przepisy zwigzane.

= PN-85/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

= PN-EN 12608:2004 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Klasyfikacja, wymagania i metody badan

= PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z
drzwiami szklone klasy 0i OT. Ogdlne wymagania i badania

= PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze

= PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane

= PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

= PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajgca

= PN-B-30150:1997 Kit budowlany trwale plastyczny

= BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne

= BN-82/6118-32 Pokost Iniany

= PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdélnego stosowania

= PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania



BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.



1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

SST-08
SUFITY PODWIESZONE

kod CPV 45421146-9

WSTEP.
Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem sufitéw podwieszanych na inwestycji pn.
»,Przebudowa istniejacej tazienki w budynku PZPSW w Mielcu w ramach dostosowania dla
0s6b niepetnosprawnych”.

Zakres stosowania specyfikaciji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robot zwigzanych z montazem sufitéw podwieszanych. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem robdt wykonywanych na
miejscu.

Zakres robét objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majgcych na
celu:

e montaz sufitow podwieszanych petnych GKBI na ruszcie stalowym
W zakres tych robét wchodza:

e sprawdzenie poziomow, wysokosci, wytrasowanie przebiegu oktadzin i sufitow,

e montaz stalowe]j konstrukcji nosnej, rusztu stalowego,

e wykonanie montazu w koordynacji z wykonawcg branzy sanitarnej i elektrycznej

montowanych nad sufitami urzadzen, wykonania przejs¢ przez sufity,

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng ST-00.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w 0gdlnej Specyfikacji
Technicznej ST-00.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru lub/i Nadzoru
Autorskiego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzagdzajgcego realizacjg umowy lub/i Nadzoru Autorskiego. Przed przystgpieniem
do wykonywania sufitbw na ruszcie, powinny zostaé¢ zakorniczone wszelkie roboty stanu
surowego wraz z montazem instalacji elektrycznych i sanitarnych. Pomieszczenia powinny by¢
suche i przewietrzone.

MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej ST-00. Przy wykonywaniu prac zwigzanych z montazem sufitéw podwieszanych
proponuje sie zastosowanie systemow gwarantujgcych wysokg jakosc estetyczng.
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Sufit podwieszany petny.
Sufit o konstrukcji dwupoziomowej krzyzowej z optytowaniem gr 12,5 mm.
Optytowanie:
* 1x ptyty gipsowo-kartonowe GKBI gr. 12,5 mm,
Konstrukcja:

* profile stalowe ocynkowane powtokg o min. grubosci 19 pm,

* profil obwodowy: CU,

* profile gtdwne: CD60, rozstaw zgodnie z wytycznymi producenta,

* profile nosne: CD60, rozstaw zgodnie z wytycznymi producenta

* wieszak obrotowy z pretem mocujgcym w rozstawie, rozstaw zgodnie z wytycznymi
producenta, mocowanie do wiezby dachowej,

* faczniki wzdtuzne do tgczenia (przedtuzania) CD 60,

* faczniki krzyzowe do taczenia profili CD60 - gtéwnych i nosnych.

Mocowanie:

* blachowkrety 3,5x25, - mocowanie ptyty do profili nosnych,

* wkrety 3,9x11 mm (zabezp. przed korozj3) - do taczenia profili,

* kotki rozporowe- dyble metalowe (6x40) - do mocowania profili schodkowych do $cian,

* kotki rozporowe - dyble metalowe (6x60) - do mocowania pretéw z wieszakiem
obrotowym do stropu.

Szpachlowanie:

* masa szpachlowa,
* tasma spoinowa,
* masa szpachlowa Finisz (szpachlowanie koricowe).

SPRZET.
Ogdle wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robdét wykonczeniowych pozostawia sie w uznaniu
wykonawcy.

Sprzet i narzedzia do wykonywania robét:

* rusztowanie ramowe, przesuwne lub przestawne,
* pistolet do wyciskania mas uszczelniajacych,

* wiertarka, mieszadto ocynkowane,

* naczynia do wody i zapraw,

* watki, pedzle,

* kielnia, paca,

* faty, poziomice.

TRANSPORT.
Ogodle wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne zasady dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00.

Transport materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktory pozwoli
unikngé¢ uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym. Rodzaj i liczba Srodkéow transportu, musi gwarantowac ciggtos¢ prowadzenie prac
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budowlanych. Wyroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania sufitéw podwieszanych
nalezy przechowywaé i przewozi¢ w sposdb zabezpieczajagcy je przed zniszczeniem,
zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z wytycznymi ich producentéw. Ptyty
gipsowo-kartonowe oraz ptyty z wetny mineralnej powinny by¢ przechowywane w
zamknietych pomieszczeniach, suchych i wentylowanych. Plyty z wetny mineralnej (systemu
OWA) wyjmowac nalezy z paczki zawsze dwie na raz, licem do siebie. Wyroby wchodzgce w
sktad zestawu do wykonywania sufitow powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta
podajaca, co najmniej nastepujace dane:

* nazwe i adres producenta,

* oznaczenie (nazwe handlowg),

* wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i

powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

WYKONANIE ROBOT.
Zasady ogdlne wykonywania robét.

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00.
Wykonawca prowadzacy roboty montazowe podlega przepisom prawa budowlanego. Prace
nalezy prowadzi¢ przy temperaturze +15°C do +35°C, przy wilgotnosci wzglednej powietrza do
70% dla systemu GKBI. Podczas montazu sufitu rastrowego temperatura wewnatrz
pomieszczenia nie powinna w zadnym razie by¢ nizsza niz 7°C, aby umozliwi¢ prawidtowe
warunki pracy specjalistow. Podczas budowy jak tez przy pdzniejszym uzytkowaniu budynku
wzgledna wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekraczaé granicy 90 % ew. 95 % (w zaleznosci
od jakosci ptyty).

System GKBI.

Sufity podwieszane z oktadzing z ptyt gipsowo-kartonowych sktadajg sie z rusztu stalowego,
zamocowanego do stropu przy pomocy odpowiednich tgcznikdw. Konstrukcja rusztu oraz jej
zamocowanie muszg stanowi¢ sztywne, nieodksztatcalne podtoze dla ptyt gipsowo-
kartonowych. Sama konstrukcja rusztu nie jest przeznaczona do przenoszenia dodatkowych
obcigzen za wyjatkiem warstwy materiatu izolacyjnego (wetna mineralna). Wszelkiego typu
oprawy osSwietleniowe, instalacje elektryczne, wentylacyjne powinny posiada¢ wtasny system
podwieszania do stropow.
Sufity podwieszane spetniajg nastepujgce funkcje:
* osfaniajg elementy konstrukcyjne stropu lub stropodachu poprawiajac estetyke
pomieszczenia,
* tworzg przestrzen techniczng ukrywajgcg prowadzone instalacje,
* poprawiajg parametry akustyczne pomieszczenia,
* poprawiajg izolacyjnosc termiczng elementdéw konstrukcyjnych budowli.
Zalecana minimalna grubosc¢ ptyt g-k jako poszycie rusztu sufitowego wynosi 12,5 mm. Ruszt,
stanowigcy konstrukcje dla ptyt gipsowo-kartonowych, wykonywany jest z profili stalowych
CD 60. Konstrukcje nosne w systemie suchej zabudowy wnetrz nalezy wykonywac z
ocynkowanych profili stalowych o minimalnej nominalnej grubosci blachy 0,55 mm a po
uwzglednieniu ujemnej tolerancji 0,03 mm nie cienszych niz 0,52 mm. Zastosowanie profili
wykonanych z cienszej blachy moze spowodowaé negatywne skutki (pekanie spoin,
wypaczanie ptyt). Stosowanie oryginalnych profili producenta systemu zapewni odpowiednig
grubos¢ blachy oraz bezusterkowe uzytkowanie konstrukcji z ptyt g-k. Ruszt dwupoziomowy
krzyzowy zalecany jest do pomieszczen, ktorych najmniejszy wymiar przekracza 4 m. Ruszt
ten ma zastosowanie przy montazu sufitow jako zabezpieczenie ogniowe stropu oraz gdy
chcemy uzyskac duzg przestrzen techniczng pomiedzy stropem a sufitem podwieszanym do
przeprowadzenia réznego typu instalacji (np. wentylacja, klimatyzacja). Jest to najczesciej
stosowany typ konstrukcji sufitowej z uwagi na bardzo dobrg sztywnosc¢ i tatwos¢ montazu.
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Mocowanie ptyt GKBI do rusztu.

Na oktadziny sufitowe najczesciej stosuje sie ptyty GKBIA o grubosci 12,5 lub 15 mm. Jesli
wymagajg tego warunki ogniowe lub akustyczne grubos$é oktadziny sufitowej moze byc
wieksza i wynosi 18, 20, 25 mm lub wiecej.

Ptyty GKBI mogg by¢ mocowane do oktadziny sufitowej w dwojaki sposob:

* poprzecznie do profili rusztu dolnego (krawedz wzdtuzna prostopadta do profili) -
woéwczas maksymalny rozstaw profili wynosi 50 cm.

* wazdtuznie do profili rusztu dolnego (krawedz dtuzsza wzdtuzna rownolegta do profili) -
woéwczas maksymalny rozstaw profili wynosi 40 cm. Mocowanie poprzeczne ptyt jest
korzystniejsze, gdyz w takim utozeniu ich wytrzymatos¢ na zginanie jest wieksza w
kierunku zgodnym z kierunkiem utozenia wtdkien kartonu (rownolegle wzdtuz ptyty).
Efektem takiego utozenia ptyt jest wiekszy dopuszczalny rozstaw rusztu miedzy
elementami no$nymi. Taki sposéb mocowania przyczynia sie do zmniejszenia zuzycia
materiatéw oraz obniza pracochtonnos¢ montazu.

Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki
podtuznych krawedzi ptyt opieraty sie i byty przykrecone do profili CD). Przy wyborze
poprzecznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki poprzecznych
(cietych) krawedzi ptyt opieraty sie i byly przykrecone do profili CD 60. Kierunek montazu
ptyt g-k w pomieszczeniu powinien by¢ taki, aby krawedzie wzdtuine ptyt (fabrycznie
fazowane) byly réwnolegte do kierunku padajgcego s$wiatta stonecznego. Maksymalny
rozstaw blachowkretéw mocujgcych ptyte do profili CD 60 wynosi 17 cm. Plyty mocujemy z
wzajemnym przesunieciem stykdw poprzecznych o min. 400 mm (nie mozna wykonywac
spoin krzyzowych). W zaleznosci od konstrukcji oraz rodzaju materiatu, z jakiego wykonany
jest strop, dobiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu montowanego sufitu. Do
kotwienia zawiesi sufitowych w stropach zelbetowych stosujemy kotki metalowe rozporowe
typu 6/40 lub 6/60 pojedyncze lub z oczkiem do mocowania zawiesi pretowych -
pierscieniowe kotwy metalowe z gwintem M6 x 67 lub oczkiem M6 x 63, lub dybel sufitowy
metalowy 6 x 40 lub 6 x 70. Wszystkie w/w kotwy spetniajg warunki ochrony
przeciwpozarowej. W przypadku dachéw z blachy trapezowe] stosujemy specjalne tgczniki
“V” wspétpracujgce z nagwintowanym pretem. W sufitach z odpornoscig ogniowg stosujemy
wytgcznie wieszaki noniuszowe.

Ogodlne zasady wykonywania rusztu.

Sposob konstruowania i doboru rusztu jest uzalezniony od ksztattu pomieszczenia i sposobu
rozmieszczenia ptyt. Po rozplanowaniu rozmieszczenia ptyt gipsowo-kartonowych
przystepujemy do wytyczania siatki rusztu oraz rozmieszczenia wieszakow. Na srodku stropu
wyznaczamy linie dzielgcg ptaszczyzne sufitu symetrycznie na dwie czesci. W maksymalnej
odlegtosci 1000 mm od linii podziatu zaznaczamy kolejne linie wytyczajgce potozenie
wieszakow i profili gtdwnych. Ostatnia linia przebiegajgca wzdtuz pomieszczenia musi byc
oddalona od $ciany o maksymalnie 200 mm. Na liniach zaznaczamy miejsca mocowania
pretéw mocujgcych, wspotpracujagcych z wieszakami obrotowymi lub wieszakéw gérnych
noniuszy. Za pomocg odpowiednich kotew mocujemy prety i tgczymy je z wieszakami
obrotowymi (alternatywnie mocujemy wieszaki gdrne noniuszy).Po zamocowaniu zawiesi
zaznaczamy na okalajgcych Scianach poziom przysztego sufitu. Na wyznaczonym poziomie za
pomocg kotkdw szybkiego montazu mocujemy profil przyscienny UD27. Odlegtos¢ pomiedzy
punktami mocowania nie moze przekracza¢ 600 mm.
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Montaz sufitu podwieszanego na ruszcie dwupoziomowym krzyzowym.

Ruszt ten sktada sie z dwdch warstw profili CD 60 utozonych w dwéch ptaszczyznach i
wzajemnie do siebie prostopadtych. Do profilu przytgczeniowego UD 27 przed jego
zamocowaniem przyklejamy tasme izolacji akustycznej. Profii CD 60 wsuwamy w
przymocowany do $ciany profil UD 27. Jednoczesnie w profil CD 60 nalezy wtozy¢ wieszaki
obrotowe lub noniuszowe i zaklinowaé. Poszczegdlne warstwy profili mocowane sg pomiedzy
sobg za pomocg tgcznikow krzyzowych. Miejsca wzdtuznych potgczen profili CD 60 powinny
by¢ rozmieszczone mijankowo (przesuniecie o minimum 400 mm). Profile CD 60 przedtuza sie
za pomocy facznika wzdtuznego. tgcznik wsuwamy pomiedzy profile i tgczymy z nimi za
pomocg blachowkretéw 3,5x 9,5/1 Imm, tzw. pchetek. Rozstaw pomiedzy wieszakami nie
powinien by¢ wiekszy niz 750 mm. Rozstaw pomiedzy profilami warstwy gornej jest
uzalezniony od grubosci ptyty g-k i wynosi max. 1000 mm. Za pomocg poziomicy regulujemy
ptaszczyzne rusztu gornego poprzez zamocowanie preta w wieszaku obrotowym lub
przedtuzacza noniusza w wieszaku noniuszowym. Profile gtdwne i nosne nalezy potgczy¢ ze
sobg za pomocga tacznikdw krzyzowych, utozy¢ folie i wetne mineralng. Zamontowac ptyty,
potaczenia miedzy ptytami i Scianami zaszpachlowac¢, wzmacniajgc wczesniej taSma spinowa.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogadlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00.
Kontrola wykonania poszczegdlnych elementéw systemu jak i catego systemu powinna
obejmowad:
* kontrola zastosowanych materiatéw (kompleksowe zastosowanie materiatow
budowlanych zalecanych przez dostawcéw systemu),
* kontrole wtasciwego wytyczenia, uksztattowania i montazu rusztu,
* kontrole w zakresie ptyt (rownosci powierzchni, uszkodzen krawedzi i narozy,
wymiaréw), prawidtowos¢ zamocowania, wykonczenia na stykach, obrzezach,
* kontrole poziomowosci wykonanego sufit (pomiar odchylenia powierzchni od

ptaszczyzny).
Dopuszczalne odchytki podano w ponizszej tabeli:
Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenia
powierzchni suchego przecinajacych si¢
tynku od ptaszczyzny i . . plaszczyzn od kata
krawedzi od linii pionowego poziomego przewidzianego w
prostej dokumentacji

Nie wieksze niz 1,5 mm na
1 m i ogétem nie wiecej |Nie wieksze niz2 mmnal
niz3mmw m i ogétem nie wiecej niz
pomieszczeniach do 3,5m |3 mm na catej powierzchni| Nie wi¢ksze niz 2 mm
wysokosci oraz nie wiecej| miedzy przegrodami
niz4mmw pionowymi
pomieszczeniach wyiszych

Nie wieksze niz2 mm i
liczbie nie wiekszej niz
2 na tacie kontrolnej
(2m)

Badania materiatéw w czasie realizacji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobdéw oraz wyrobéw budowlanych polega
na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu i
stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowosé
oznakowania poszczegdlnych wyrobdw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

* aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

* europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja
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Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdéw nalezy dokonaé sprawdzenia zgodnosci
asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakoSciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z
kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00.
Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy).

ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PtATNOSCI.
Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00. Przy
wykonywaniu robot montazowych konieczny jest systematyczny nadzér techniczny
prowadzony przez wykonawce, a takze nadzér inwestorski i autorski. W czasie wykonywania
robot konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w
ktorym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace konstrukcji rusztu
metalowego oraz wypetnienia z ptyt karto- gips i ptyt z wetny mineralnej.

Odbidér materiatow.

Odbidér materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw
powinien obejmowaé sprawdzenie ich witasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robdét zakonczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw)
z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z dokumentacja
techniczng, prébkami, oraz wiasciwymi normami.

Odbioér techniczny robét.
W czasie wykonywania robét nalezy przeprowadzac ich czesciowy odbidr, ktéry powinien
objag¢ nastepujgce zagadnienia:

* poprawnos¢ wykonania montazu rusztu (potgczenia profili, sposéb podwieszenia)

* poprawnos¢ wykonania robdt zanikowych (uksztattowanie powierzchni, krawedzi)

* zgodnos¢ wykonania robét z projektem
Po zakonczeniu prac sporzadzony zostanie protokot odbioru koricowego.

Podstawa ptatnosci.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00.



PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badanie przy
odbiorze.

PN-71/H-04651 - Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjne;j
Srodowiska.

PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, gips maszynowy.
PN-B-79405:1997 - Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-EN 10142+A 1:1998 - Stal niskostopowa. Tasmy i blachy ocynkowane oghiowo w sposdb
ciggly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99- Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej do
wykonywania Scian dziatowych i sufitow podwieszonych z ptyt gipsowo kartonowych.
Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych
przegréd pionowych.

PN-B-02851-1:1997 - Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badania odpornosci

ogniowej elementéw budynkéw. Wymagania ogdlne i klasyfikacja.

PN-EN 20140-3:1999 - Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekow
powietrznych elementéw budowlanych.

PN-EN 1SO 717-1:1999 - Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjno$é od dZzwiekdéw powietrznych.
PN-B-02151-3:1999 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos$¢ akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania.

Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99- Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej do
wykonywania Scian dziatowych i sufitow podwieszonych z ptyt gipsowo kartonowych.
,,Systemy Suchej Zabudowy Lafarge Nida Gips cz. 1,2,3” wyd. maj 2003.
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SST-09
ROBOTY MALARSKIE

kod CPV 45442100-8

WSTEP.
Przedmiot specyfikacji technicznej (SST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania
robét malarskich w temacie ,,Przebudowa istniejacej tazienki w budynku PZPSW w Mielcu w
ramach dostosowania dla oséb niepetnosprawnych”.

Zakres stosowania SST.

Specyfikacje techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy
je stosowad w zleceniu i wykonaniu Robdt opisanych w podpunkcie 1.1

Zakres robot objetych SST.

Roboty malarskie obejmuja:
e gruntowanie podtozy,
e malowanie Scian wewnetrznych korytarza,
e malowanie sufitéw ptaskich z ptyt GKBI,

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST-00 "Wymagania ogdlne".

Malowanie - czynnos¢ polegajaca na pokrywaniu elementéw budowlanych farbg lub
lakierem.

Farba - mieszanina barwnikdéw i pigmentéw ze spoiwamitworzgca barwng substancje stuzaca
do malowania.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Przed przystapieniem do robét malarskich Wykonawca zobowigzany jest do zatwierdzenia
karty materiatowej, wzornikéw kolorystycznych i wykonania prébki referencyjnej min 1 m?.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00."Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos$¢ z zaleceniami producenta materiatéow
okreslonymi w kartach technicznych materiatéw. W przypadku, gdy wystgpig réznice miedzy
zaleceniami producenta a wymaganiami tej specyfikacji nalezy przedstawié je Inspektorowi
do oceny i rozstrzygniecia. Jedynie materiaty zatwierdzonych producentéw mogg znajdowacd
sie na budowie, chyba ze Inspektor postanowi inaczej. Po zakornczeniu prac farby,
rozpuszczalniki, rozcienczlniki, zanieczyszczone szmaty, odpady etc. nalezy przechowywac w
szczelnie zamknietych pojemnikach. Prace malarskie nalezy wykonac zgodnie z niniejszg
specyfikacjg, jednakze Wykonawca moze zaproponowac zamienne rozwigzania, ktére muszg
by¢ zatwierdzone przez Inspektora lub/i Nadzér Autorski.

MATERIALY.
Wymagania ogdlne dotyczace materiatow.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".
Schematy malowan odnoszg sie do elementdw, ktore majg by¢ malowane i zawieraja:
przygotowanie podtoza, rodzaj pokrycia, wymagane ilosci powtok malarskich.

Wszelkie materiaty do prac malarskich dostarczane sg przez Wykonawce. Materiaty nalezy
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zastosowac zgodnie ze specyfikacjg i dostarczy¢ na plac budowy w oryginalnych, szczelnie
zamknietych, nie otwieranych opakowaniach. Aby dostarczony materiat zostat
zaakceptowany przez Inspektora, na opakowaniu powinna znajdowac sie oryginalna etykieta
producenta okreslajgca zawartosc.

Preparat gruntujacy.

Przed malowaniem powierzchnie nalezy zagruntowac preparatem przeznaczonym do
wzmachiania stabo zwigzanych miejsc i ktory poprawia przyczepnosc¢ kolejnych wymalowan.

Farby do malowania sufitow GKBI.

Zastosowac emulsje lateksowg z technologig ceramiczng, ktdra charakteryzuje sie najwyzszg
odpornoscig na zmywanie i szorowanie na mokro — klasa 1 (PN-EN 13300), powtoka satyna
lub p6t-mat. Dla sufitéw poziomych GKBI zastosowac farbe jak powyzej w kolorze biatym.

Farby do malowania scian.

W korytarzu zastosowac emulsje akrylowq. Kolorystyka zostanie ustalona na etapie realizacji
w porozumieniu z inspektorem. Wykonawca winien skalkulowac¢ kolor intensywny barwiony
indywidualnie w systemie NCS.

SPRZET.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne".
Sprzet do wykonania robot.

Prace malarskie nalezy wykonac recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego - waftki.,
pedzle oraz przy uzyciu sprzetu mechanicznego - zestawy do malowania natryskowego.
Narzedzia do malowania natryskowego przed przystgpieniem do prac malarskich podlegajg
kontroli i zatwierdzeniu przez Inzyniera. Odpowiednie tapacze farby nalezy zainstalowac
miedzy pistoletem a nadmuchem powietrza. Pistolet do malowania natryskowego powinien
by¢ wyposazony w regulator dyszy i miernik cisnienia. Sprzet do czyszczenia podtozy jak
szczotki druciane, narzedzia mechaniczne.

Sprzet do kontroli grubosci i jakosci powtok. Sprzet nalezy skalibrowacé przed uzyciem.
Rusztowania i drabiny.

TRANSPORT.

Wymagania ogodlne dotyczace transportu.

Wymagania ogdlne dotyczgce transportu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".
Transport materiatéow.

Materiaty nalezy transportowaé¢ w szczelnych. oryginalnych opakowaniach w sposdb
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem. Farbe nalezy chroni¢ przed zamarzaniem.

WYKONANIE ROBOT.
Ogodlne zasady wykonania robot.

Wymagania ogodlne dotyczace zasad wykonywania robot podano w ST-00 "Wymagania
ogolne".

Prace malarskie nalezy wykonywac przez doswiadczonych malarzy a jakos¢ wykonania
powinna by¢ na najwyzszym poziomie. Wykonawca odpowiedzialny jest za koncowy efekt
oraz za zgodnos$¢ prac z niniejszg specyfikacjg i zaleceniami Producenta materiatow.
Wyschniete powtoki malarskie powinny by¢é wolne od pecherzy i niedociggnieé¢ i by¢ w
jednorodnym kolorze. Kolejna warstwa farby moze by¢ naktadana po catkowitym
wyschnieciu warstwy spodniej, ktéra posiada odpowiednia grubos¢ powtoki. Nalezy
przestrzegac czasu schniecia zalecanego przez producenta.
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Przed odbiorem prac Wykonawca powinien usungé wszelkie zabezpieczenia ochronne
powierzchni, ktore nie byly malowane. Nastepnie, nalezy oczysci¢ i wymyc¢ szyby. Tam gdzie
to konieczne nalezy zastosowac specjalne zasady czyszczenia i Srodki czyszczgce. Wykonawca
powinien uzyskac wtasciwg informacje dotyczgcg zastosowania specjalnych srodkow.
Wykonawca powinien dostarczy¢ Srodki i wykonaé prace malarskie na wszelkich
powierzchniach, ktére wymagajg ponownego wykonczenia po naprawach uszkodzen lub,
ktorych wykonczenie byto wadliwe. Wykonawca powinien uzy¢ dodatkdow, rozcienczalnikéw
zgodnie ze specyfikacjami producenta. Mieszanie nalezy wykona¢ w czystych metalowych lub
plastikowych naczyniach.

Malowanie powierzchni wewnetrznych.

Swieze tynki (jezeli wystepuja) nalezy malowac nie wczeséniej niz po 4 tygodniach dojrzewania
zaprawy tynkowej w temperaturze powyzej 15°C. Powierzchnia przeznaczona do malowania
powinna by¢ czysta, nie kruszaca sie, nie pylaca, bez rys i spekan. Prace malarskie mozna
rozpoczac¢ po catkowitym zakonczeniu wszelkich prac budowlanych w rejonie malowania.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze od +5°C do +30°C. W ciggu, co najmniej 3
dni przed malowaniem temperatura pomieszczenia i powierzchni malowanej musi wynosic,
co najmniej, +5°C. Temperature te nalezy utrzymac 24 godziny po malowaniu. a w ciggu
nastepnych 48 godzin temperatura nie moze spasc¢ ponizej O°C.

Nalezy starannie malowacé narozniki, krawedzie przy drzwiach i oknach tak by uzyskaé
odpowiednig grubos¢ farby. W czasie prac malarskich i po ich zakonczeniu pomieszczenia
powinny by¢ wietrzone az do zaniku zapachu. Farbe przed uzyciem nalezy dokfadnie
wymieszac. Kolejng warstwe farby mozna nanosi¢ po minimum 2 godzinach. Malowanie
farba lateksowa min. 2 (grunt + farba min. 2x, do uzyskania petnego krycia).

Zabezpieczenie i czyszczenie powierzchni.

Ponizej wymienione powierzchnie i wszystkie podobne Wykonawca przystepujac do prac
malarskich zabezpieczy przed zabrudzeniem, a po zakoriczeniu prac malarskich usunie
zabezpieczenia.

e oknaidrzwi,

e lampy, klosze oswietlenia,

e zawory, Sruby i nity mocujgce maszyny, wyposazenie mechaniczne,

e tabliczki znamionowe maszyn i innego wyposazenia,

e platynowane lub polerowane elementy $lusarki.
Podtogi nalezy zabezpieczy¢ przed rozpryskami i plamami farby.
Po zakonczeniu prac malarskich Wykonawca powinien dokonac przegladu wszystkich
powierzchni i oczyscic je z wszelkich plam, dokonac¢ napraw powtok, jesli zostaty
uszkodzone bez wzgledu na to, przez kogo i usungé¢ wszelki brud, $mieci i odpady powstate w
trakcie jego pracy.

KONTROLA JAKOSCI.

Ogodlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci prac obejmuje:
e ocene jakosci materiatow przed malowaniem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw
e ocene przygotowania podtoza
e ocene zagruntowania podtoza
e ilos¢ wykonanych warstw, powtok
e zastosowanie wiasciwych materiatow wedtug specyfikacji i ustalen Inspektora
Nie wczesniej niz 3 dni po malowaniu:
e grubosci warstw powtok malarskich
e jednorodnosc kolorystyczna i faktury powierzchni - zgodnos¢ z projektem kolorystyki
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e sprawdzenie przyczepnosci farby do podtoza
e brak zabrudzen powierzchni sgsiednich

Ocena wynikow badan.
Wszystkie elementy robot, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostac
usuniete i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
OBMIAR ROBOT.

Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru roboét.

Jednostkg obmiarowa jest 1m?.

ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady dotyczace odbioru robét podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".
Rodzaje odbiordow.

Roboty zwigzane z wykonaniem robdt podlegaja:
e 0odbidr przed malowaniem - na zgodnos¢ stosowanych materiatéw z normami i aprobatg
techniczng, projektowanych elementéw do malowania i w zakresie rozwigzania
projektowego kolorystyki,
e roboty zanikajgce i ulegajgce zakryciu - odbidr podtozy i gruntowania
e odbiorowi wstepnemu po malowaniu powierzchni malowanych i sgsiednich,
e odbiorowi koncowemu

PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ptatnosc¢ zgodnie z warunkami umownymi.

PRZEPISY ZWIAZANE.

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robét przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepiséw. Wykonawca
nie bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych
dokumentéw

PN-93/C-89440 Farby emulsyjne (dyspersyjne) do wymalowan wewnetrznych budynkdw.
Minimalne wymagania techniczne PN-EN ISO 12944 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja
konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe.
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SST-10
WYPOSAZENIE

Kod CPV 39150000-8, 32320000-2

WSTEP.
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace dostawy,
montazu i odbioru mebli i drobnych elementéw wyposazenia na obiekcie ,Przebudowa
istniejgcej tazienki w budynku PZPSW w Mielcu w ramach dostosowania dla oséb
niepetnosprawnych”.

Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu dostawe, montaz i odbiér wyposazenia sanitarnego.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg (wykonawczg i warsztatowg), SST i poleceniami Inspektora Ilub/i Nadzoru
Autorskiego. Przed przystgpieniem do robét Wykonawca zobowigzany jest do zatwierdzenia kart
materiatowych przez Inspektora lub/i Nadzér Autorski.

MATERIALY.

Szczegotowa specyfikacja i zestawienie materiatdw opisano w projekcie technicznym, w branzy
architektonicznej.

WYKONANIE ROBOT.

Roboty zwigzane z montazem nalezy wykonac¢ po wykonaniu wszelkich prac wykonczeniowych w
odkurzonym pomieszczeniu. Dokfadne miejsce montazu drobnego wyposazenia zostanie
wskazane przez Inspektora lub Nadzér Autorski.

Wykonaweca blatu kuchennego winien skoordynowac roboty z dostawcg przyboréw sanitarnych
oraz wykonawcg robdét ogodlnobudowlanych i wykonczeniowych. Wykonanie i montaz
umeblowania nalezy poprzedzi¢c doktadnym pomiarem stanu istniejgcego robdt
wykonczeniowych. Wszystkie odstepstwa wymiarowe nalezy uwzgledni¢ w dokumentacji
warsztatowej umeblowania.

PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje techniczne i normy powigzane.



