Załącznik nr 1

Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych
1. Wstęp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWiORB są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych          z Wykonaniem remontów nawierzchni tłuczniowo-żwirowych dróg powiatowych na terenie powiatu mieleckiego w 2022 roku. 
1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych jest stosowana, jako dokument przetar​gowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robót objętych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem remontów nawierzchni tłuczniowo-żwirowych dróg powiatowych w 2022 roku, na odcinkach o dług. 4,146 km, poprzez mechaniczne wyrównanie z wbudowaniem kruszywa kamiennego na drogach:            Nr 1 148R Gliny Małe –Borowa: 0,446 km, Nr 1 181R Radomyśl Wielki – Dąbie – Przeryty Bór: 1,100 km oraz Nr 1 182R Brzeźnica – Radomyśl Wielki; 2,600 km.

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie wykonywania robót, metody użyte przy wykonywania robót oraz za ich zgodność z STWiORB            i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5. Zabezpieczenie terenu robót
Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejących obiektów (jezdnie, obiekty mostowe, ścieżki rowerowe, ciągi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urządzenia odwodnienia, zieleń, pozostałe elementy wyposażenia drogi itp.) na terenie budowy, w okresie od dnia przejęcia terenu budowy do dnia odbioru robót. 

1.6. Kod i nazwa robót wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV)

       45 23 31 42-6: Roboty w zakresie naprawy dróg.

2. Materiały

Wszystkie materiały użyte do budowy powinny pochodzić tylko ze źródeł uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.
2.1. Materiały do wykonania remontu nawierzchni tłuczniowo-żwirowych
2.1.1. Kruszywa

Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do wytwarzania mieszanek niezwiązanych do remontu nawierzchni tłuczniowo-żwirowych powinny spełniać wymagania podane w tablicy 1 – dla ruchu KR1.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw

	Lp.
	Wyszczególnienie właściwości
	Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezwiązanych 

	
	
	Podbudowa obciążona ruchem

	
	
	KR1÷3
	KR4÷6

	1
	Uziarnienie wg PN-EN 933-1
	GC80/20

GF80

GA75
	GC80/20

GF80

GA75

	2
	Ogólne granice i tolerancje uziarnienia kruszywa grubego na sitach pośrednich wg PN-EN 933-1 
	GTC20/15
	GTC20/15

	3
	Tolerancje typowego uziarnienia kruszywa drobnego i kruszywa o ciągłym uziarnieniu wg PN-EN 933-1
	GTF10

GTA20
	GTF10

GTA20

	4
	Kształt kruszywa grubego wg PN-EN 933-4

a) maksymalne wartości wskaźnika płaskości

lub

b) maksymalne wartości wskaźnika kształtu
	FI50
SI55
	FI50
SI55

	5
	Kategorie procentowych zawartości ziaren o powierzchni przekruszonej lub łamanych oraz ziaren całkowicie zaokrąglonych w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5
	C90/3
	C90/3

	6
	Zawartość pyłów1) wg PN-EN 933-1:

a) w kruszywie grubym

b) w kruszywie drobnym
	fdeklarowane
fdeklarowane
	fdeklarowane
fdeklarowane

	7
	Odporność na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2
	LA40
	LA40

	8
	Odporność na ścieranie kruszywa grubego wg PN-EN 1097-1
	MDEDeklarowana
	MDEDeklarowana

	9
	Gęstość wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9
	Deklarowana
	Deklarowana

	10
	Nasiąkliwość2)
	WA242
	WA242

	11
	Składniki rozpuszczalne w wodzie wg PN-EN 1744-3
	Brak substancji szkodliwych dla środowiska wg odrębnych przepisów

	12
	Zanieczyszczenia
	Brak ciał obcych takich jak drewno, szkło i plastik, mogących pogorszyć wyrób końcowy

	13
	Zgorzel słoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, wg PN-EN 1097-2
	SBLA
	SBLA

	14
	Mrozoodporność na frakcji kruszywa 8/16 wg PN-EN 1367-1
	F4
	F4

	15
	Skład materiałowy
	deklarowany
	deklarowany

	1) łączna zawartość pyłów w mieszance powinna się mieścić w krzywych granicznych

2) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spełnione należy sprawdzić mrozoodporność


2.1.2. Woda
Do zraszania kruszywa należy stosować wodę nie zawierającą składników wpływających szkodliwie na mieszankę kruszywa, ale umożliwiającą zagęszczenie mieszanki niezwiązanej. Woda powinna odpowiadać wymaganiom PN-EN 1008.

2.2. Wymagania wobec mieszanki niezwiązanej do wykonania remontu nawierzchni tłuczniowo-żwirowych
Mieszanka kruszyw 0/31,5 powinna być tak produkowana i składowana, aby wykazywała zachowanie jednakowych właściwości i spełniała wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek kruszyw 

	Lp.
	Właściwości
	Wymagania

	1.
	Uziarnienie mieszanki
	0/31,5

	2
	Maksymalna zawartość pyłów; kategoria UF
	UF9

	3
	Zawartość nadziarna OC
	OC90

	4
	Wymagania wobec uziarnienia
	Krzywe uziarnienia – rysunek 1

	5
	Wymagania wobec jednorodności uziarnienia poszczególnych partii – porównanie z deklarowaną przez producenta wartością (S)
	Wg tablicy 3

	6
	Wymagania wobec jednorodności uziarnienia na sitach kontrolnych
	Wg tablicy 4

	7
	Wrażliwość na mróz; wskaźnik piaskowy SE1), co najmniej
	45

	8
	Odporność na rozdrabnianie (dotyczy frakcji 10/14 odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097-1, kategoria nie wyższa niż
	LA35

	9
	Odporność na ścieranie (dotyczy frakcji 10/14 odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097-1, kategoria MDE
	Deklarowana

	10
	Mrozoodporność (dotyczy frakcji 8/16 odsianej z mieszanki)wg PN-EN 1367-1
	F4

	11
	Wartość wskaźnika CBR po zagęszczeniu do Is=1,0 i moczeniu w wodzie 96h, co najmniej
	≥80

	12
	Zawartość wody w mieszance zagęszczanej, % (m/m) wilgotności optymalnej wg metody Proctora
	80 – 100

	1) badanie wskaźnika piaskowego SE należy wykonać na mieszance po pięciokrotnym zagęszczeniu metodą Proctora wg PN-EN 13286-2


[image: image1.emf]
Rysunek 1. Mieszanka niezwiązana 0/31,5 do remontu nawierzchni tłuczniowo-żwirowych
Dostarczona mieszanka kruszywa musi być identyfikowalna przez następujące informacje:

a) źródło i producenta – jeśli materiał został przemieszczony, powinno być podane zarówno źródło jak i lokalizacja składowiska

b) wymiar górnego kruszywa (D)

c) rodzaje kruszywa zawarte w mieszance

d) gęstość szkieletu mieszanki i wilgotność optymalna.

Dokument dostawy powinien zawierać co najmniej następujące dane:

a) oznaczenie wg asortymentu

b) datę wysyłki i pochodzenie

c) wielkość dostawy

d) kolejny numer dokumentu dostawy.

Producent mieszanek musi prowadzić zakładową kontrolę produkcji (ZKP), aby zapewnić, że wyrób spełnia wymagania niniejszej STWiORB. Przy produkcji mieszanek niezwiązanych przeznaczonych do wykonania warstw konstrukcji nawierzchni należy stosować system 4.

2.3. Sprawdzenie właściwości mieszanek do wykonania remontu nawierzchni tłuczniowo-żwirowych
Oprócz wymagań dotyczących uziarnienia podanych na rysunku 1 wymaga się, aby 90% uziarnień mieszanek zbadanych w ZKP w okresie 6 miesięcy spełniało wymagania kategorii podanych              w Tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec jednorodności uziarnienia na sitach kontrolnych – porównanie                      z deklarowaną przez producenta wartością (S).

	Mieszanka niezwiązana
	Porównanie z deklarowaną przez producenta wartością (S)
Tolerancje przesiewu przez sito (mm), % (m/m)

	
	0,5
	1
	2
	4
	8
	16

	Wymaganie
	±5
	±5
	±7
	±8
	±8
	±8


Wymagania dotyczą produkowanej i dostarczanej mieszanki. Jeśli mieszanka zawiera nadmierną zawartość ziaren słabych, wymaganie dotyczy deklarowanego przez producenta uziarnienia mieszanki po pięciokrotnym zagęszczeniu metodą Proctora.

Krzywa uziarnienia (s) deklarowana przez producenta mieszanek powinna nie tylko mieścić się           w odpowiednich krzywych uziarnienia ograniczonych przerywanymi liniami (SDV)                             z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji podanych w tablicy 3, ale powinna spełniać wymagania ciągłości uziarnienia zawarte w Tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania wobec ciągłości uziarnienia na sitach kontrolnych – różnice w przesiewach podczas badań kontrolnych produkowanych mieszanek

	Mieszanka niezwiązana
	Minimalna i maksymalna zawartość frakcji w mieszankach
[różnice przesiewów w % (m/m) przez sito (mm]

	
	1/2
	2/4
	4/8
	8/16

	
	min.
	max.
	min.
	max.
	min.
	max.
	min.
	max.

	Wymaganie
	4
	15
	7
	20
	10
	25
	10
	25


3. Sprzęt
Do wykonania remontu nawierzchni tłuczniowo-żwirowych z mieszanki kruszywa należy stosować równiarki samojezdne trójosiowe.

4. Transport
Transport kruszywa może odbywać się samochodami samowyładowczymi w sposób zabezpieczający je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami, nadmiernym wysuszeniem lub zawilgoceniem.
5. Wykonanie Robót
5.1. Przygotowanie 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przedstawić Inspektorowi Nadzoru do akceptacji źródła poboru kruszyw, dołączając wszystkie dokumenty potwierdzające jakość materiałów.

Po akceptacji kruszyw Inspektor Nadzoru przekaże Wykonawcy teren budowy wskazując: odcinki do remontu, ilości mieszanki 0/31,5 do wbudowania na poszczególnych odcinkach w ramach remontu nawierzchni tłuczniowo-żwirowych poprzez mechaniczne wyrównanie z wbudowaniem kruszywa, ewentualne odcinki do remontu poprzez ręczne wbudowanie kruszywa.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa
Mieszankę kruszywa o ściśle określonym uziarnieniu i wilgotności optymalnej należy wytwarzać                    w mieszarkach stacjonarnych gwarantujących otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze względu na konieczność zapewnienia jednorodności materiału nie dopuszcza się wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczególnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna być od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposób przeciwdziałający segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.3. Wykonanie robót

Na wskazanych przez Inspektora Nadzoru odcinkach dróg do remontu nawierzchni tłuczniowo-żwirowych Wykonawca powinien dokonać mechanicznego wyrównania nawierzchni z wbudowaniem określonych przez  Inspektora Nadzoru ilości mieszanki kruszywa 0/31,5 uzyskując spadki poprzeczne nawierzchni zapewniające jej odwodnienie.

Zagęszczenie wyremontowanej nawierzchni będzie następowało kołami samochodów dowożących kruszywo na sąsiedni odcinek drogi oraz kołami przejeżdżających pojazdów.
W przypadku powstania ewentualnych nierówności należy uzupełnić je mieszanką kruszywa 0/31,5.

6. Obmiar robót
Jednostką obmiarową jest 1 t (tona) mieszanki kruszywa 0/31,5 wbudowanej w ramach remontu nawierzchni tłuczniowo-żwirowych, potwierdzona przez Inspektora Nadzoru.

7. Odbiór robót
Odbiór robót będzie dokonywany jeśli na wskazanych przez Inspektora Nadzoru odcinkach dróg do remontu nawierzchni tłuczniowo-żwirowych Wykonawca dokonał mechanicznego wyrównania nawierzchni            z wbudowaniem określonych przez  Inspektora Nadzoru ilości mieszanki kruszywa 0/31,5 a nawierzchnia uzyskała jednolitą równą powierzchnię o spadkach poprzecznych zapewniających jej odwodnienie.
8. Podstawa płatności.

Podstawą płatności jest faktura wystawiona przez Wykonawcę, do której dołączony jest protokół odbioru końcowego określonego etapu robót podpisany przez strony, zawierający ilość jednostek obmiarowych. 

