M.18.01.03. SZEW DYLATACYJNY BITUMICZNY
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z wykonaniem nacigcia gornej warstwy nawierzchni i wypehienie szczeliny szerokosci 3 cm masg zalewowa.
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:
- z wykonaniem szczeliny dylatacyjnej szeroko$ci 3 cm w jezdni,
- wypetnienie sznurem nasgczonym smarem przerwy w gzymsie lub pianka montazowg i zalanie masg bitumiczna
przerwy w jezdni i gzymsie,
- uszczelnienie stykow gzymsow plyty pomostowej i gzymséw skrzydetek kitem trwale plastycznym np.
Sikaflex® PRO-3 WF.
Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materialom i wykonywanej pracy.
1.4. Okreslenia podstawowe
Szczelina dylatacyjna w nawierzchni bitumiczne;j.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé¢
z dokumentacja projektows, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Do uszczelniania ,,na goraco” szczelin w nawierzchni nalezy stosowa¢ masy zalewowe - asfaltowe z
dodatkiem wypetiaczy i odpowiednich polimeréw termoplastycznych (np. typu kopolimeru SBS), posiadajace
bardzo dobra zdolno$¢ wypehiania szczelin, niskg sptywnos¢ w temperaturze +60-C, bardzo dobrg przyczepnosé
do $cianek, a takze dobra rozciagliwos¢ w niskich temperaturach. Masy zalewowe ,,na goraco” s3 wbudowywane
po uprzednim rozgrzaniu do stanu ptynnego, ktory jest osiggany w temperaturze od 150 do 180-C.
Masa zalewowa powinna posiadac aprobate techniczng IBDiM.
Masa zalewowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w przypadku ich braku
lub niepelnych danych, powinna mie¢ cechy zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1) zdolno$¢ wypekniania szczelin (na calej wysokosci) - b. dobra

2) temperatura migknienia PiK - > 85°C

3) sedymentacja w temperaturze wypehiania - < 1% wag.

4)  sptywnos¢ w temperaturze 60°C po 5 godzinach - < 5 mm

5) odpornos$¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost temperatury migknienia PiK) - <1 0°C
6) zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze 165°C/5 godz. - < 1% wag.

7) odpornos$¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania probek uformowanych w kule, ozigbionych do
temperatury -20°C i opuszczonych z wysokosci 250 cm - 3 sposrdd badanych 4 kul nie powinny wykazywac
sladow uszkodzen

8) penetracja (stozkiem) w temperaturze +25°C - <130 j. Pen.
9) wydluzenie wzgledne w temperaturze -20°C - > 15%

Poszczegdlne partie i rodzaje masy zalewowej powinny by¢ skladowane w zadaszonych pomieszczeniach
oddzielnie w pojemnikach .

2.2. Gruntownik

Gruntownik, zwiekszajacy przyczepnos¢ zalewy do §cianek szczeliny, nalezy stosowaé w przypadkach zalecanych
przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta zalewy, a w przypadku ich braku
lub niepelnych danych, powinien mie¢ cechy zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1)  konsystencja ciekta (do naktadania pgdzlem lub natryskiem) - 80 do 150 sekund wyptywu z kubka Forda
¢ 4 mm

2)  czas odparowania rozpuszczalnika - < 60 minut

3) probarozciggania zalewy asfaltowej z gruntownikiem na modelu szczeliny w laboratorium, w temperaturze
-20°C, przy rozszerzaniu szczeliny o 15% - zalewa nie powinna ulec oderwaniu od $cianek betonu



Gruntownik nalezy sktadowa¢ w pojemnikach, w sposob zabezpieczajacy go przed zanieczyszczeniem, z
zachowaniem przepisoOw przeciwpozarowych.

2.3. Sznur uszczelniajgcy (kord)

Sznur uszczelniajacy nalezy stosowac w przypadkach przewidzianych w dokumentacji projektowej lub na wniosek
Wykonawcy zaakceptowany przez Inzyniera.

Sznur uszczelniajacy powinien by¢ wyprodukowany ze spienionego materiatu syntetycznego lub z innego
materiatu spehniajacego wymagania okreslone dla sznura i mieé¢ ksztalt walcowy. Srednica zewnetrzna sznura
powinna by¢ stata. Dopuszcza si¢ tolerancje $rednicy +1 mm.

Srednica sznura powinna by¢ wieksza o okoto 25% od szerokosci szczeliny.

Do mas zalewowych na goragco moga by¢ stosowane dostgpne na rynku rodzaje sznura - wylacznie wykonane z
materiatu odpornego na temperatury do 200°C. Zaleca si¢, aby sznur pochodzil z jednego zrddta dla calego
wykonywanego zadania.

Zaleca sig¢, aby sznur uszczelniajacy z materiatu syntetycznego spetnial nastgpujace wymagania:

- twardo$¢ wg metody Shore’a (skala ,,A”) - 15 do 25

- wytrzymato$¢ na zerwanie - > 0,5 N/mm>

Przy powstaniu watpliwosci mozna przeprowadza¢ badania odpornosci sznura na krotkotrwate dziatanie
gruntownika oraz masy zalewowej w temperaturze zalewania (np. 180°C). Badania powinny da¢ wynik
pozytywny.

Sznur uszczelniajacy nalezy sktadowaé w warunkach zabezpieczajacych przed wymieszaniem poszczegdlnych
rodzajow i gatunkdéw oraz przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

2.4. Materiaty do posypywania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwiazku z tym zapobiezenia przyklejaniu si¢
gorgcej zalewy do opon samochodowych, mozna posypaé wierzch wypelnienia (zalewe) suchym,
drobnoziarnistym sypkim materiatem (np. sucha maczka kamienng wg PN-S-96504.

Maczka kamienna do posypywania zalewy powinna by¢ sktadowana w zamknigtych, szczelnych workach lub
pojemnikach i zabezpieczona przed zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem. Przechowywanie maczki kamienne;j
powinno by¢ zgodne z PN-S-96504.

2.5 Materiat trwale plastyczny powinien posiadaé aprobate techniczng dopuszczajaca do uzywania wyrobu w
budownictwie mostowym oraz powinien wykazywac¢ wtasciwosci:

- Odksztatcalnos$¢ 25%

- Utwardzanie bez wydzielania mikropgcherzykow gazu

- Doskonate wlasno$ci aplikacyjne

- Wysoka odpornos¢ mechaniczna i chemiczna

- Doskonata przyczepno$¢ do réznych podtozy

3. SPRZET

Do nacinania i poszerzania szczelin nalezy stosowac¢ przecinarki i frezarki wyposazone w diamentowe tarcze tnace,
zapewniajace wykonanie szczelin o statej, dostosowanej do potrzeb glebokosci i szerokosci, o pionowych
$ciankach bocznych.

Do podgrzewania masy zalewowej nalezy stosowaé jedynie kotly (urzadzenia) wyposazone w posredni system
ogrzewania i mieszadto mechaniczne pozwalajace na ciggle mieszanie zalewy. System ogrzewania powinien
zapewnia¢ sprawne, sterowane regulowanym termostatem, posrednie ogrzewanie olejowe 1 zapobiegaé
przegrzewaniu zalewy na Sciankach kotla. Palnik kotla zasila si¢ ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem
opatowym.

Do wypetniania szczelin masa zalewowa na gorgco nalezy stosowaé specjalne kotly do podgrzewania masy
zalewowej wyposazone w dodatkowy zespot ci$nieniowego podawania goracej zalewy wysokoci$nieniowym
wezem zakonczonym specjalng wylewka. Wylewka musi by¢ wyposazona w zawor pozwalajacy na regulacje
ilosci lub catkowite odciecie wyptywu podawanej masy zalewowej. Koncowka wylewki musi by¢ dostosowana
do szerokosci wypelnianej szczeliny.

System ci$nieniowego podawania goracej masy zalewowej do wylewki musi zapewniac¢ sprawng prace w nizszych
temperaturach, tak aby nie dochodzito do zastygania masy zalewowej w wezach.

Przy malym zakresie uszczelnien, mas¢ zalewowa mozna wlewac r¢cznie, np. przy pomocy konewek.
Urzadzenie zalewajace, r¢czne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ rownomierne wypetnienie odpowiednio
przygotowanej szczeliny do poziomu powierzchni nawierzchni z niewielkim meniskiem wklestym.

4. TRANSPORT

Transport powinien zapewni¢ dostarczenie materiatdéw na budowe w dobrym stanie technicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

Zalewanie szczelin odbywa si¢ sprzetem mechanicznym lub rgecznie po rozgrzaniu masy zalewowej do
temperatury roboczej zalecanej przez producenta. Mas¢ wprowadza si¢ w szczeling grawitacyjnie lub pod
ci$nieniem przy pomocy we¢za z odpowiednia koncowka. Normalnie szczeliny zalewa si¢ jednorazowo.



Glebokos¢ wypelnienia szczeliny masa zalewowa powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa. Masa w
szczelinie powinna tworzy¢ menisk wklegsty 3 do 5 mm, aby umozliwi¢ wyciskanie masy, w porze goracego lata.
Masa powinna mie¢ bardzo dobrg adhezj¢ do $cianek szczeliny, a prawie zerowa do dna szczeliny.

Przy matych zakresach rob6t i w miejscach trudnodostepnych, mase mozna wbudowacé recznie przy zastosowaniu
odpowiedniego pojemnika (np. konewki), zakonczonego wyprofilowang stosownie do szerokosci szczeliny
wylewka. Przed przystapieniem do wypelniania szczeliny zaleca si¢ zabezpieczy¢ nawierzchni¢ wzdhuz szczelin
przed zabrudzeniem, np. przez naklejenie na niej ta§my samoprzylepnej wzdtuz krawedzi szczeliny.

Ewentualny nadmiar masy lub powstale zabrudzenia nalezy usuna¢ z nawierzchni przy pomocy szpachli lub
innych narzedzi.

Wypehienia bitumiczne mozna wykonywac przy temperaturze otoczenia powyzej 0C w dni bezdeszczowe.
Masa zalewowa powinna by¢ rozgrzana do temperatury 170-190C i wymieszana w celu uzyskania jednakowej
temperatury. Temperatur¢ masy nalezy sprawdzi¢ bezposrednio przed wbudowaniem termometrem zewngtrznym
w roznej odleglosci od $cian kotla.

W gzymsach szczeling dylatacyjna nalezy wypetni¢ pianka montazowa i uszczelnic¢ zalewka bitumiczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne, deklaracje zgodnosci itp. na
materialy oraz wymagane wyniki badan materiatow przeznaczonych do wykonania wypehienia szczelin i
przedstawi¢ je Inzynierowi do akceptacji.

6.1. Badania w czasie robét

W czasie robot nalezy sprawdzaé szeroko$¢ i glebokos¢ szczelin, ktore powinny by¢ jednakowe na calej swej
dtugosci.

Jezeli $cianki oczyszczonej szczeliny sg pokrywane gruntownikiem, nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona
warstewka $rodka zwigkszajacego przyczepno$¢ nie zawiera niecodparowanych czastek rozpuszczalnika -
zagruntowane $cianki przy pocieraniu nie powinny wykazywaé objawow §cierania gruntownika.

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje masy zalewowej oraz wskazania czujnikow
temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy pobra¢ do dwoch
jednolitrowych, czystych metalowych puszek z przykrywkami probki zalewy i dostarczyé je wraz z kopia
$wiadectwa badania (producenta) do wlasciwego laboratorium celem wykonania badan kontrolnych.

Po zalaniu szczelin nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich wypehienia masg zalewowa.

Jezeli goraca mase posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ makroskopowo czy materiat ten
réwnomiernie pokrywa zalang powierzchni¢ szczeliny.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 mb nacigcia i wypehienia pianka montazowa na chodniku i uszczelnienie masg zalewowsa
na chodniku i jezdni.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktow 5 i 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- pozyskanie, transport i skladowanie materiatow niezb¢dnych do wykonania robot,

- sprowadzenie sprzg¢tu na budowe,

- wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i ewentualnie zaleceniami Inzyniera,

- wykonanie nacigcia, oczyszczenia i zalania szczeliny na jezdni,

- wypehienie pianka montazowa i uszczelnienie zalewka dylatacji na chodniku i w gzymsie,

- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie pozostato$ci materiatow,

- wykonanie badan wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Polskie Normy przedmiotowe,
2. Aprobaty Techniczne,

3. Karta techniczna producenta.



