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RUCH PIESZY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
montazem urzgdzen zabezpieczajgcych ruch pieszy w ramach zadania:

~Przebudowa drogi powiatowej Nr 1 183R Laczki Brzeskie — Nagoszyn
od km 0+600.00 do km 1+200.00 w miejscowosci t-gczki Brzeskie”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana, jako Dokument Kontraktowy przy realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia Robot zwigzanych
Z montazem urzgdzen zabezpieczajgcych ruch pieszy tj. balustrady U-11a,
Lokalizacja urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszy zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Balustrada — przegroda fizyczna zabezpieczajgca przed upadkiem z wysokosci.

1.4.2. Ksztaltowniki - wyroby o statym przekroju poprzecznym w ksztalcie ztozonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych lub w
potgczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.3. Pozostate okreslenia sg zgodne z odpowiednimi polskimi nhormami i z okresleniami podanymi w
STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzgdzen zabezpieczajgcych ruch pieszy, objetych

niniejszg STWIORB, sa:

— balustrada (rozwigzania systemowe skfadajgce sie ze stupkéw metalowych i elementéw
potgczeniowych),

— beton i jego skfadniki,

— materiaty do malowania i renowacji powtok malarskich.

Wysokos¢ balustrady — 110cm.

Systemy wygrodzen powinny posiadaé¢ aprobate techniczng i deklaracje zgodnosci oraz spetniac¢

wymagania Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych

warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych - Zatgcznik 4: ,Szczegdtowe warunki

techniczne dla urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczenia na drogach”.
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2.3. Wymaganiadla rur

Rury powinny odpowiadaé¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez
Inzyniera. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek,
peknie¢, zawalcowan i naderwan.

Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania,

mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o:

- dtugosciach doktadnych, zgodnych z zamdéwieniami; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

- dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zamodwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m
z naddatkiem 5mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchyikg dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla
dtugosci doktadnych. Rury powinny byé proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie
powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A):

PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02. Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek

cynku Raf wg PN-H-82200.

2.4. Wymagania dla ksztattownikow:

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usunigte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym,
ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokrgglone brzegi, a grubosé
ksztattownika nie moze zmniejszy¢é sie poza dopuszczalng dolng odchyltke wymiarowg dla
ksztattownika. Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne
wedtug PN-H-84020.

2.5. Wymagania dla elementéw potgczeniowych do mocowania elementéw barier:

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potgczeniowe przewidziane do mocowania miedzy
sobg barier i ptotkéw jak: Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢,
naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Wtiasnosci mechaniczne elementéw potgczeniowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054,
PN-M-82054-03.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatow dziatajgcych korodujaco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.
Minimalna grubosé¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

a) umiarkowanych -8 um,

b) ciezkich -12 uym,

zgodnie z okredleniem agresywnos$ci korozyjnej $rodowisk wedtug PN-H-04651 Producent jest
obowigzany do zatgczenia doktadnej instrukcji montazu.

2.6. Materialy na fundament

Fundamenty moga by¢ wykonywane z betonu wykonywanego ,na mokro", lub poprzez inne rozwigzania
zaakceptowane przez Inzyniera. Beton C16/20 powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
206-1.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy, co najmniej ,32,5”,
odpowiadajgcym wymaganiom PN-EN 197-1.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
Wykonanie dotéw pod stupki, fundament, ustawienie stupkéw bedzie wykonane recznie, za pomocg
wiertnic do wykonania dotéw pod stupki, wibratorow do zageszczania gruntu, betoniarek przewoznych
do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”, sprzetu spawalniczego pod warunkiem
zaakceptowania go przez Inzyniera lub zgodnie z zaleceniami producenta lub Inzyniera.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
4

Transport materiatdw moze by¢ dokonany dowolnym srodkiem transportu, w sposdb zabezpieczajgcy
przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Ustawienie urzagdzen bezpieczenstwa ruchu wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych

Lokalizacje balustrad powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowag. Do podstawowych czynnosci

przy wykonywaniu ww. robét naleza:

- wykonanie dotéw pod stupki - doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie, co najmniej o 20 cm
wieksze od wymiardw stupka, a gtebokos¢ 0,8-1,2 m.

- przygotowanie mieszanki betonowej, wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki, ustawienie
balustrad wraz z ich zabetonowaniem w sposob gwarantujacy ich stabilnosé oraz zamontowanie
przeset zgodnie z instrukcjg producenta.

Nalezy dgzy¢, aby odlegto$¢ pomiedzy stupkami byta jednakowa we wszystkich odcinkach balustrad.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe powinny posiadaé aprobate techniczng lub deklaracje

zgodnosci wydang przez producenta.

W czasie wykonywania rob6t nalezy sprawdzaé:

— zgodnos$¢ wykonania i ustawienia urzadzen zabezpieczajgcych ruch rowerowy z dokumentacjg
projektowg oraz warunkami okreslonymi w zatgczniku nr 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw
drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach (lokalizacja, wymiary),

— poprawnos¢ wykonania wykopow pod stupki i fundamentéw pod stupki,

— poprawno$¢ wykonania robét betonowych (kontrola rozstawu fundamentéw oraz ich wymiaréw),

— zgodnos$¢ montazu urzadzen bezpieczenstwa ruchu zgodnie z dokumentacijg projektowg w zakresie
lokalizacji, wymiarow,

— prawidtowosci montazu urzadzeh bezpieczenstwa ruchu, zgodnie z wymaganiami instrukcji
montazowej producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB DM.00.00.00. pkt 7 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 mb (metr biezgcy) ustawionej balustrady.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robé6t podano w STWiIORB DM.0000..00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00. pkt 9 ,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1mb ustawienia balustrady obejmuje:

- prace pomiarowe przy wytyczeniu linii balustrad oraz rozstawu stupkéw,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw balustrady,

- wykopanie dotkéw pod stupki,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw balustrad oraz materiatdbw pomocniczych,
- zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowym oraz montaz balustrad,

- uporzgdkowanie terenu wzdtuz wykonanych balustrad do stanu pierwotnego,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1 Cement. Skftad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06712 Kruszywo mineralne do betonu.

PN-EN 206-1  Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 10305-1 Rury stalowe precyzyjne -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 1: Rury bez szwu
ciggnione na zimno.

PN-EN 499 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego
spawania fukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenie.

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego zastosowania.

PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne.

PN-H-93402 Katowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane na gorgco.

PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorgco.

PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogoélnego zastosowania.

PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach bezwodnych.

PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogélne wymagania i badania.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o
podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania.
PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogodlne
wytyczne.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczego6towych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych - Zatgcznik 4: ,Szczegotowe warunki techniczne dla
urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczenia na drogach”.
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