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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dla zadania:
,Przebudowa drogi powiatowej nr 1 157R Mielec - Szydtowiec — Toporéw polegajgca na budowie chodnika w km
4+480 — 5+100 w m. Szydtowiec™.

1.2.  Zakres stosowania STWIORB
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z montazem
urzgdzen zabezpieczajacych ruch pieszy tj. balustrady U-11a.

Lokalizacja urzgdzen zabezpieczajgcych ruch pieszy zgodnie z Dokumentacja.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Balustrada — przegroda fizyczna zabezpieczajgca przed upadkiem z wysokosci.

1.4.2. Ksztattowniki - wyroby o stalym przekroju poprzecznym w ksztatcie ztozonej figury geometrycznej,
dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych lub w potgczeniu z innymi
materiatami budowlanymi.

1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skitadowania, podano w STWIORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszy, objetych niniejsza
STWIORB, sa:

— balustrada (rozwigzania systemowe sktadajgce sie ze stupkéw metalowych i elementéw potgczeniowych),
— beton i jego sktadniki,
— materialy do malowania i renowacji powtok malarskich.

Wysokos$¢ balustrady — 110cm.

Systemy wygrodzen powinny posiada¢ aprobate techniczng i deklaracje zgodnosci oraz spetnia¢ wymagania
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatéw drogowych - Zatgcznik 4: ,Szczegdtowe warunki techniczne dla urzgdzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczenia na drogach”.

Wymagania dla rur:

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.
Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zawalcowan i
naderwan.

Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczace
sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konice rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pozgdane jest, aby rury byly dostarczane o:

— diugosciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniami; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

— diugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5mm na
kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dlugosci wielokrotnej, jak dla dlugosci doktadnych. Rury powinny
by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekraczaé 1,5 mm na 1m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-
84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02. Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wg PN-H-
82200.

Wymagania dla ksztattownikow:

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika powinna byé
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia
powinna mie¢ ftagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos$¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika. Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz
mie¢ wtasnosci mechaniczne wediug PN-H-84020.
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Wymagania dla elementéw potgczeniowych do mocowania elementéw barier:

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potgczeniowe przewidziane do mocowania miedzy sobg
barier i ptotkdw jak: sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i
wypuktych karbow.

Wiasnosci mechaniczne elementdéw potgczeniowych powinny odpowiadaé wymaganiom PN-M-82054, PN-M-
82054-03. Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatdw dziatajgcych korodujaco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

a) umiarkowanych -8 um,

b) ciezkich -12 ym,

zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-04651 Producent jest obowigzany do
zatgczenia doktadnej instrukcji montazu.

2.3. Materiaty na fundament

Fundamenty moga byé wykonywane z betonu wykonywanego ,na mokro", lub poprzez inne rozwigzania
zaakceptowane przez Inzyniera. Beton C16/20 powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 206-1.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy, co najmniej ,32,5,
odpowiadajgcym wymaganiom PN-EN 197-1.

3. SPRZET
3.1. Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania

Wykonanie dotéw pod stupki, fundament, ustawienie stupkdéw bedzie wykonane recznie, za pomoca wiertnic
do wykonania dotéw pod stupki, wibratorbw do zageszczania gruntu, betoniarek przewoznych do wykonywania
fundamentéw betonowych ,na mokro”, sprzetu spawalniczego pod warunkiem zaakceptowania go przez Inzyniera lub
zgodnie z zaleceniami producenta lub Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatdw moze by¢ dokonany dowolnym s$rodkiem transportu, w sposob zabezpieczajgcy przed
uszkodzeniem.
Transport materiatéw powinien by¢ zgodny z przepisami BHP.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.2. Ustawienie urzadzen bezpieczenstwa ruchu wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych

Lokalizacje balustrad powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Do podstawowych czynnosci przy
wykonywaniu ww. robét naleza:

— wykonanie dotdw pod stupki - doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie, co najmniej o 20 cm wigksze od
wymiaréw stupka, a gtebokos¢ 0,8-1,2 m.

— przygotowanie mieszanki betonowej, wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki, ustawienie balustrad wraz
z ich zabetonowaniem w sposéb gwarantujacy ich stabilno$¢ oraz zamontowanie przeset zgodnie z instrukcjg
producenta.

Nalezy dazy¢, aby odlegto$¢ pomiedzy stupkami byta jednakowa we wszystkich odcinkach balustrad.

5.3. Wykonanie powlok antykorozyjnych

Powtoka antykorozyjna sktada sie z warstwy cynku i warstwy farb o grubosci min. 150um.

Po zakonczeniu spawania segmenty balustrady i ogrodzenia nalezy oczysci¢ i natozy¢ powitoke cynkowg
grubosci min 150u zgodnie z wymaganiami PN-H-97051, PN-H-97052 i BN-84/1076-02.

Zaleca sie przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wyilgcznie w dni pogodne, przy
zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 200C; nie nalezy malowac¢ pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej
+50C, jak réwniez malowaé metodg natryskowg w temperaturze ponizej +150C oraz podczas wystepujgcej mgty i
rosy.

Nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad przy malowaniu urzgdzen:

— z powierzchni stali nalezy usung¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, tluszcz, rdze, zgorzeline, ewentualnie starg
tuszczacag sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepnosé farby do podioza; poprzez zmywanie,
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usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatéw $ciernych, piaskowania,
odpalania, fugowania lub przy zastosowaniu innych srodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PN-H-
97052,

— przed malowaniem nalezy wypetni¢ wglebienia i rysy na powierzchniach za pomocg kitéw lub szpachléwek
0golnego stosowania, a nastepnie - wygtadzic i zeszlifowaé podtoze pod farbe,

— do malowania mozna stosowac farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego, dobrej
jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwaranciji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.),
c¢) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

— farbe dtuzej przechowywang nalezy przygotowaé¢ do malowania przez usuniecie ,kozucha” (zestalonej substanciji
btonotwérczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potgczenie Izejszych i ciezszych sktadnikéw farby),
rozcienczenie zbyt zgestniatej farby, ewentualne przecedzenie (usuniecie nierozmieszanych resztek osadu i
innych zanieczyszczen),

— malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metodg natryskowag
(pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nalezy wykonaé dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg nawierzchniowa, przy czym
kazdg nastepng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnieciu farby poprzedniej,

— balustrady nalezy pomalowac¢ farba koloru zéttego za$ ogrodzenia w pasy biato-czerwone po 25 cm, przy czym
pas przy fundamencie winien by¢ biaty.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053. Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw
zastosowanych przy malowaniu okresla Inzynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na dokladne pokrycie farbg miejsc stykania sie stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych miejscach i pojawianie sie rdzawych zaciekéw
sygnalizujgcych korozje stupka.

Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i $srodowiska, z niskg
zawartoscig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikdéw. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca
przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na zawartos¢ szkodliwych sktadnikéw (np. trujgcego toluenu jako
rozpuszczalnika). Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizaciji.
Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwa¢ do izolowanych
zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykaciji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe powinny posiada¢ aprobate techniczng lub deklaracje zgodnosci
wydang przez producenta.
W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:

— zgodnosé wykonania i ustawienia urzgdzen zabezpieczajgcych ruch rowerowy z dokumentacjg projektowg oraz
warunkami okreslonymi w zatgczniku nr 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (lokalizacja, wymiary),

— poprawnos$¢ wykonania wykopow pod stupki i fundamentéw pod stupki,

— poprawnos$¢ wykonania robot betonowych (kontrola rozstawu fundamentéw oraz ich wymiaréw),

— zgodnos$¢é montazu urzadzenh bezpieczenstwa ruchu zgodnie z dokumentacjg projektowg w zakresie lokalizaciji,
wymiaréw,

— prawidlowosci montazu urzadzen bezpieczenstwa ruchu, zgodnie z wymaganiami instrukcji montazowej
producenta.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania urzgdzen zabezpieczajgcych ruch pieszych nalezy zbadac¢:

— zgodnos$é wykonania urzgdzen z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw,

— prawidtowos$¢ wykonania dotéw pod stupki,

— poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

— poprawnos¢ ustawienia stupkow.

W przypadku wykonania spawanych ztgcz elementéw urzadzen:

— przed ogledzinami, spoine i przylegajgce do niej elementy tgczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony) nalezy
doktadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zanieczyszczen utrudniajgcych
prowadzenie obserwac;ji i pomiaréw,

— ogledziny ztgczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powiekszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiarow spoin powinny byé stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,
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— w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci zmeczeniowej spoin,
zgodnie z PN-M-06515,

— zlgcza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 mb ustawionej balustrady.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,WWymagania ogolne” pkt

9.2. Cenajednostki obmiarowej
Cena 1mb ustawienia balustrady obejmuje:
— prace pomiarowe przy wytyczeniu linii balustrad oraz rozstawu stupkéw,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw balustrady,
- wykopanie dotkéw pod stupki,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw balustrad oraz materiatébw pomocniczych,
- zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowym oraz montaz balustrad,
- uporzgdkowanie terenu wzdtuz wykonanych balustrad do stanu pierwotnego,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-B-06250 Beton zwykty.
PN-B-06712 Kruszywo mineralne do betonu.
PN-EN 206-1 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢
PN-EN 10305-1 Rury stalowe precyzyjne -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 1: Rury bez szwu ciggnione na
zimno.
PN-EN 499 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego
stali niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenie.
PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego zastosowania.
PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki.
PN-H-93402 Katowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane na gorgco.
PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorgco.
PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego zastosowania.
PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach bezwodnych.
PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogéine wymagania i badania.
PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o podwyzszonej
wytrzymatosci.
PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania. PN-H-97053
Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczeg6towych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatéw drogowych - Zatgcznik 4: ,Szczegotowe warunki techniczne dla urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczenia na drogach”.
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